SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO DE PRESIDENTE
KENNEDY
CNPJ: 30.882.308/0001-79

ANEXO | - MAPA DE COTAGAO (EDUCAGAO) - TERMO N° 000149/2020

Pregéao Eletrénico N° 000009/2020
Processo: 028676 / 2019
Termo N° 000149/2020

Empresa: INFINITI MOBILIARIO CORPORATIVO LTDA - ME

CNPJ: 14.003.749/0001-05
Endereco: AVENIDA LEITAO DA SILVA, 647 - GURIGICA - VITORIA - ES - CEP: 29046010

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO- ENSINO INFANTIL

Lote Caédigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

ARMARIO EXTRA ALTO COM 04 PRATELEIRAS 02
PORTAS 800X460X2000 MM
armario extra alto com 04 prateleiras 02 portas
800x460x2000 mm - variagdo maxima de 5% nas medidas
para mais ou para menos. tampo: confeccionado em mdp
(medium density particleboard) com 25 mm de espessura,
respectivamente produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética termo fixa que se consolidam por efeito de
prensagem a quente, faz o filme com acabamento
texturizado melamina ou similar se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e
inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em
pvc de 2,5mm de espessura e raio equivalente a normas
técnicas da abnt. corpo do armario: costa, bases e laterais
confeccionado em madeira mdp - de 18 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética termo fixa que se consolidam sob ag&o conjunta
de calor e pressao, revestida com filme melaminico, que por
efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
001 00025891  inseparavel, com acabamento em fita de borda pvc de 1 UND 006 694,000 4.164,000
mm de espessura em todas as extremidades. as laterais
devem possuir furagdo espagada com aproximadamente
32 mm de distancia que permite ao usuario regular as
prateleiras e demais acessorios. sistema de fixagao
composto por tambor de giro confeccionado em zamak ou
similar estampado e parafuso de montagem rapida m6 x 13
mm, rosca métrica em ago usinado e acabamento zincado e
tampas plasticas de acabamento confeccionadas em
polietileno. prateleiras regulaveis: (04 unidades)
confeccionado em madeira mdp - de 18 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética termo fixa que se consolidam sob ag&o conjunta
de calor e pressao, revestida com filme melaminico
texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o
filme se fundir a madeira aglomerada, formando um corpo
Unico e inseparavel, com acabamento em fita de borda pvc
de 1 mm de espessura em todas as extremidades. as
prateleiras devem possuir suportes de nylon com 20 mm de
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diametro insertadas no topo das mesmas para encaixe em
parafuso a ser fixado na lateral do armario criando assim
uma fixagao rigida e travando a prateleira conferindo
resisténcia ao conjunto. portas altas: (02 unidades) com 4
dobradicas de ago com caneco de diametro 35 mm por
porta permitindo uma abertura de aproximadamente 110°
recobrindo totalmente a lateral, puxadores em aluminio de
aproximadamente 145 mm. fechadura com duas chaves
escamoteaveis na porta do lado direito. batente de ago na
porta do lado esquerdo fixado a meia altura. o batente do
tipo “I” fixado ao tampo por meio de parafusos e buchas de
nylon para alinhamento das portas, com fita de borda pvc
de 1 mm de espessura em todo o seu contorno. todo o
armario deve receber buchas de nylon para a fixagéo de
parafusos, ndo tendo contato direto do parafuso com a
madeira. base inferior do mével: confeccionado em mdp
(medium density particleboard) com 25 mm de espessura,
respectivamente produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética termo fixa que se consolidam por efeito de
prensagem a quente, faz o filme com acabamento
texturizado melamina ou similar se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e
inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em
pvc de 2,5mm de espessura e raio equivalente a normas
técnicas da abnt. dotada de sapata niveladora com sistema
de regulagem interno com rosca e parafuso para
nivelamento junto ao piso. fixag&o: todo sistema de fixagdo
sera feito por parafusos métricos e com insertos metalicos
os quais permitem a montagem e desmontagem dos
mobiliarios sem causar danos aos mesmos. acabamento:
acabamento de cores lisas padrao trama/textura e ou
amadeirados no padrao texturizado.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO DE JOVENS E ADULTOS

Lote Cédigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

ARMARIO EXTRA ALTO COM 04 PRATELEIRAS 02
PORTAS 800X460X2000 MM

armario extra alto com 04 prateleiras 02 portas
800x460x2000 mm - variagdo maxima de 5% nas medidas
para mais ou para menos. tampo: confeccionado em mdp
(medium density particleboard) com 25 mm de espessura,
respectivamente produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética termo fixa que se consolidam por efeito de
prensagem a quente, faz o filme com acabamento
texturizado melamina ou similar se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e
inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em
pvc de 2,5mm de espessura e raio equivalente a normas
técnicas da abnt. corpo do armario: costa, bases e laterais
confeccionado em madeira mdp - de 18 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética termo fixa que se consolidam sob ag&o conjunta
de calor e presséao, revestida com filme melaminico, que por
efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel, com acabamento em fita de borda pvc de 1

001 00025891 UND 003 694,000 2.082,000
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mm de espessura em todas as extremidades. as laterais
devem possuir furagdo espagada com aproximadamente
32 mm de distancia que permite ao usuario regular as
prateleiras e demais acessorios. sistema de fixagao
composto por tambor de giro confeccionado em zamak ou
similar estampado e parafuso de montagem rapida mé6 x 13
mm, rosca métrica em ago usinado e acabamento zincado e
tampas plasticas de acabamento confeccionadas em
polietileno. prateleiras regulaveis: (04 unidades)
confeccionado em madeira mdp - de 18 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética termo fixa que se consolidam sob ag&o conjunta
de calor e pressao, revestida com filme melaminico
texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o
filme se fundir a madeira aglomerada, formando um corpo
Unico e inseparavel, com acabamento em fita de borda pvc
de 1 mm de espessura em todas as extremidades. as
prateleiras devem possuir suportes de nylon com 20 mm de
diametro insertadas no topo das mesmas para encaixe em
parafuso a ser fixado na lateral do armario criando assim
uma fixagao rigida e travando a prateleira conferindo
resisténcia ao conjunto. portas altas: (02 unidades) com 4
dobradicas de ago com caneco de diametro 35 mm por
porta permitindo uma abertura de aproximadamente 110°
recobrindo totalmente a lateral, puxadores em aluminio de
aproximadamente 145 mm. fechadura com duas chaves
escamoteaveis na porta do lado direito. batente de ago na
porta do lado esquerdo fixado a meia altura. o batente do
tipo “I” fixado ao tampo por meio de parafusos e buchas de
nylon para alinhamento das portas, com fita de borda pvc
de 1 mm de espessura em todo o seu contorno. todo o
armario deve receber buchas de nylon para a fixagéo de
parafusos, ndo tendo contato direto do parafuso com a
madeira. base inferior do mével: confeccionado em mdp
(medium density particleboard) com 25 mm de espessura,
respectivamente produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética termo fixa que se consolidam por efeito de
prensagem a quente, faz o filme com acabamento
texturizado melamina ou similar se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e
inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em
pvc de 2,5mm de espessura e raio equivalente a normas
técnicas da abnt. dotada de sapata niveladora com sistema
de regulagem interno com rosca e parafuso para
nivelamento junto ao piso. fixagéo: todo sistema de fixagdo
sera feito por parafusos métricos e com insertos metalicos
os quais permitem a montagem e desmontagem dos
mobiliarios sem causar danos aos mesmos. acabamento:
acabamento de cores lisas padrao trama/textura e ou
amadeirados no padrao texturizado.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO - ENSINO FUNDAMENTAL

Lote Caédigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

ARMARIO EXTRA ALTO COM 04 PRATELEIRAS 02
PORTAS 800X460X2000 MM

armario extra alto com 04 prateleiras 02 portas
800x460x2000 mm - variagdo maxima de 5% nas medidas

001 00025891 UND 010 694,000 6.940,000
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para mais ou para menos. tampo: confeccionado em mdp
(medium density particleboard) com 25 mm de espessura,
respectivamente produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética termo fixa que se consolidam por efeito de
prensagem a quente, faz o filme com acabamento
texturizado melamina ou similar se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e
inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em
pvc de 2,5mm de espessura e raio equivalente a normas
técnicas da abnt. corpo do armario: costa, bases e laterais
confeccionado em madeira mdp - de 18 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética termo fixa que se consolidam sob ag&o conjunta
de calor e pressao, revestida com filme melaminico, que por
efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel, com acabamento em fita de borda pvc de 1
mm de espessura em todas as extremidades. as laterais
devem possuir furagdo espagada com aproximadamente
32 mm de distancia que permite ao usuario regular as
prateleiras e demais acessorios. sistema de fixagao
composto por tambor de giro confeccionado em zamak ou
similar estampado e parafuso de montagem rapida mé6 x 13
mm, rosca métrica em ago usinado e acabamento zincado e
tampas plasticas de acabamento confeccionadas em
polietileno. prateleiras regulaveis: (04 unidades)
confeccionado em madeira mdp - de 18 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética termo fixa que se consolidam sob ag&o conjunta
de calor e pressao, revestida com filme melaminico
texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o
filme se fundir a madeira aglomerada, formando um corpo
Unico e inseparavel, com acabamento em fita de borda pvc
de 1 mm de espessura em todas as extremidades. as
prateleiras devem possuir suportes de nylon com 20 mm de
diametro insertadas no topo das mesmas para encaixe em
parafuso a ser fixado na lateral do armario criando assim
uma fixagao rigida e travando a prateleira conferindo
resisténcia ao conjunto. portas altas: (02 unidades) com 4
dobradicas de ago com caneco de diametro 35 mm por
porta permitindo uma abertura de aproximadamente 110°
recobrindo totalmente a lateral, puxadores em aluminio de
aproximadamente 145 mm. fechadura com duas chaves
escamoteaveis na porta do lado direito. batente de ago na
porta do lado esquerdo fixado a meia altura. o batente do
tipo “I” fixado ao tampo por meio de parafusos e buchas de
nylon para alinhamento das portas, com fita de borda pvc
de 1 mm de espessura em todo o seu contorno. todo o
armario deve receber buchas de nylon para a fixagéo de
parafusos, ndo tendo contato direto do parafuso com a
madeira. base inferior do mével: confeccionado em mdp
(medium density particleboard) com 25 mm de espessura,
respectivamente produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética termo fixa que se consolidam por efeito de
prensagem a quente, faz o filme com acabamento
texturizado melamina ou similar se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em
pvc de 2,5mm de espessura e raio equivalente a normas
técnicas da abnt. dotada de sapata niveladora com sistema
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de regulagem interno com rosca e parafuso para
nivelamento junto ao piso. fixagéo: todo sistema de fixagdo
sera feito por parafusos métricos e com insertos metalicos
os quais permitem a montagem e desmontagem dos
mobiliarios sem causar danos aos mesmos. acabamento:
acabamento de cores lisas padrao trama/textura e ou
amadeirados no padrao texturizado.

ARMARIO BAIXO COM 01 PRATELEIRA 02 PORTAS
MEDINDO APROXIMADAMENTE 800X460X740 MM
armario baixo com 01 prateleira 02 portas medindo
aproximadamente 800x460x740 mm - variagdo maxima de
5% nas medidas para mais ou para menos. tampo:
confeccionado em mdp (medium density particleboard) com
25 mm de espessura, respectivamente produzida com
particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa que se
consolidam por efeito de prensagem a quente, faz o filme
com acabamento texturizado melamina ou similar se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e
inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em
pvc de 2,5mm de espessura e raio equivalente a normas
técnicas da abnt. corpo do armario: costa, bases e laterais
confeccionado em madeira mdp - de 18 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética termo fixa que se consolidam sob agdo conjunta
de calor e presséao, revestida com filme melaminico, que por
efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e
inseparavel, com acabamento em fita de borda pvc de 1
mm de espessura em todas as extremidades. as laterais
devem possuir furagdo espagada com aproximadamente
32 mm de distancia que permite ao usuario regular as
prateleiras e demais acessorios. sistema de fixagéo
composto por tambor de giro confeccionado em zamak ou
similar estampado e parafuso de montagem rapida mé6 x 13
002 00025847 Mm, rosca métrica em ago usinado e acabamento zincado e UND 003 300,000 900,000
tampas plasticas de acabamento confeccionadas em
polietileno. prateleiras regulaveis: (01 unidade)
confeccionado em madeira mdp - de 18 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética termo fixa que se consolidam sob agdo conjunta
de calor e pressao, revestida com filme melaminico
texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o
filme se fundir a madeira aglomerada, formando um corpo
Unico e inseparavel, com acabamento em fita de borda pvc
de 1 mm de espessura em todas as extremidades. as
prateleiras devem possuir suportes de nylon com 20 mm de
didmetro insertadas no topo das mesmas para encaixe em
parafuso a ser fixado na lateral do armario criando assim
uma fixagéo rigida e travando a prateleira conferindo
resisténcia ao conjunto. portas baixas: (02 unidades) com
2 dobradigas de ago com caneco de didmetro 35 mm por
porta permitindo uma abertura de aproximadamente 110°
recobrindo totalmente a lateral, puxadores em aluminio de
aproximadamente 145 mm. fechadura com duas chaves
escamoteaveis na porta do lado direito. batente de ago na
porta do lado esquerdo fixado a meia altura. o batente do
tipo “I” fixado ao tampo por meio de parafusos e buchas de
nylon para alinhamento das portas, com fita de borda pvc
de 1 mm de espessura em todo o seu contorno. todo o
armario deve receber buchas de nylon para a fixagdo de
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parafusos, ndo tendo contato direto do parafuso com a
madeira. base inferior do mével: confeccionado em mdp
(medium density particleboard) com 25 mm de espessura,
respectivamente produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética termo fixa que se consolidam por efeito de
prensagem a quente, faz o filme com acabamento
texturizado melamina ou similar se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e
inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em
pvc de 2,5mm de espessura e raio equivalente a normas
técnicas da abnt. dotada de sapata niveladora com sistema
de regulagem interno com rosca e parafuso para
nivelamento junto ao piso. fixagéo: todo sistema de fixagdo
sera feito por parafusos métricos e com insertos metalicos
os quais permitem a montagem e desmontagem dos
mobiliarios sem causar danos aos mesmos. acabamento:
acabamento de cores lisas padrao trama/textura e ou
amadeirados no padrao texturizado.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO DE JOVENS E ADULTOS

Lote Cadigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

ARMARIO BAIXO COM 01 PRATELEIRA 02 PORTAS
MEDINDO APROXIMADAMENTE 800X460X740 MM
armario baixo com 01 prateleira 02 portas medindo
aproximadamente 800x460x740 mm - variagdo maxima de
5% nas medidas para mais ou para menos. tampo:
confeccionado em mdp (medium density particleboard) com
25 mm de espessura, respectivamente produzida com
particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa que se
consolidam por efeito de prensagem a quente, faz o filme
com acabamento texturizado melamina ou similar se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e
inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em
pvc de 2,5mm de espessura e raio equivalente a normas
técnicas da abnt. corpo do armario: costa, bases e laterais
confeccionado em madeira mdp - de 18 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética termo fixa que se consolidam sob agdo conjunta
de calor e presséao, revestida com filme melaminico, que por
efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e
inseparavel, com acabamento em fita de borda pvc de 1
mm de espessura em todas as extremidades. as laterais
devem possuir furagdo espagada com aproximadamente
32 mm de distancia que permite ao usuario regular as
prateleiras e demais acessorios. sistema de fixagéo
composto por tambor de giro confeccionado em zamak ou
similar estampado e parafuso de montagem rapida mé6 x 13
mm, rosca métrica em ago usinado e acabamento zincado e
tampas plasticas de acabamento confeccionadas em
polietileno. prateleiras regulaveis: (01 unidade)
confeccionado em madeira mdp - de 18 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética termo fixa que se consolidam sob agdo conjunta
de calor e pressao, revestida com filme melaminico
texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o

002 00025847 UND 001 300,000 300,000
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filme se fundir a madeira aglomerada, formando um corpo
Unico e inseparavel, com acabamento em fita de borda pvc
de 1 mm de espessura em todas as extremidades. as
prateleiras devem possuir suportes de nylon com 20 mm de
diametro insertadas no topo das mesmas para encaixe em
parafuso a ser fixado na lateral do armario criando assim
uma fixagao rigida e travando a prateleira conferindo
resisténcia ao conjunto. portas baixas: (02 unidades) com
2 dobradigas de ago com caneco de didmetro 35 mm por
porta permitindo uma abertura de aproximadamente 110°
recobrindo totalmente a lateral, puxadores em aluminio de
aproximadamente 145 mm. fechadura com duas chaves
escamoteaveis na porta do lado direito. batente de ago na
porta do lado esquerdo fixado a meia altura. o batente do
tipo “I” fixado ao tampo por meio de parafusos e buchas de
nylon para alinhamento das portas, com fita de borda pvc
de 1 mm de espessura em todo o seu contorno. todo o
armario deve receber buchas de nylon para a fixagéo de
parafusos, ndo tendo contato direto do parafuso com a
madeira. base inferior do mével: confeccionado em mdp
(medium density particleboard) com 25 mm de espessura,
respectivamente produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética termo fixa que se consolidam por efeito de
prensagem a quente, faz o filme com acabamento
texturizado melamina ou similar se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e
inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em
pvc de 2,5mm de espessura e raio equivalente a normas
técnicas da abnt. dotada de sapata niveladora com sistema
de regulagem interno com rosca e parafuso para
nivelamento junto ao piso. fixagéo: todo sistema de fixagdo
sera feito por parafusos métricos e com insertos metalicos
os quais permitem a montagem e desmontagem dos
mobiliarios sem causar danos aos mesmos. acabamento:
acabamento de cores lisas padrao trama/textura e ou
amadeirados no padrao texturizado.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO- ENSINO INFANTIL

Lote Cadigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

ARMARIO BAIXO COM 01 PRATELEIRA 02 PORTAS
MEDINDO APROXIMADAMENTE 800X460X740 MM
armario baixo com 01 prateleira 02 portas medindo
aproximadamente 800x460x740 mm - variagdo maxima de
5% nas medidas para mais ou para menos. tampo:
confeccionado em mdp (medium density particleboard) com
25 mm de espessura, respectivamente produzida com
particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa que se
consolidam por efeito de prensagem a quente, faz o filme
com acabamento texturizado melamina ou similar se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e
inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em
pvc de 2,5mm de espessura e raio equivalente a normas
técnicas da abnt. corpo do armario: costa, bases e laterais
confeccionado em madeira mdp - de 18 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética termo fixa que se consolidam sob agdo conjunta

002 00025847 UND 001 300,000 300,000
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de calor e pressao, revestida com filme melaminico, que por
efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel, com acabamento em fita de borda pvc de 1
mm de espessura em todas as extremidades. as laterais
devem possuir furagdo espagada com aproximadamente
32 mm de distancia que permite ao usuario regular as
prateleiras e demais acessorios. sistema de fixagao
composto por tambor de giro confeccionado em zamak ou
similar estampado e parafuso de montagem rapida mé6 x 13
mm, rosca métrica em ago usinado e acabamento zincado e
tampas plasticas de acabamento confeccionadas em
polietileno. prateleiras regulaveis: (01 unidade)
confeccionado em madeira mdp - de 18 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética termo fixa que se consolidam sob ag&o conjunta
de calor e pressao, revestida com filme melaminico
texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o
filme se fundir a madeira aglomerada, formando um corpo
Unico e inseparavel, com acabamento em fita de borda pvc
de 1 mm de espessura em todas as extremidades. as
prateleiras devem possuir suportes de nylon com 20 mm de
diametro insertadas no topo das mesmas para encaixe em
parafuso a ser fixado na lateral do armario criando assim
uma fixagao rigida e travando a prateleira conferindo
resisténcia ao conjunto. portas baixas: (02 unidades) com
2 dobradigas de ago com caneco de didmetro 35 mm por
porta permitindo uma abertura de aproximadamente 110°
recobrindo totalmente a lateral, puxadores em aluminio de
aproximadamente 145 mm. fechadura com duas chaves
escamoteaveis na porta do lado direito. batente de ago na
porta do lado esquerdo fixado a meia altura. o batente do
tipo “I” fixado ao tampo por meio de parafusos e buchas de
nylon para alinhamento das portas, com fita de borda pvc
de 1 mm de espessura em todo o seu contorno. todo o
armario deve receber buchas de nylon para a fixagéo de
parafusos, ndo tendo contato direto do parafuso com a
madeira. base inferior do mével: confeccionado em mdp
(medium density particleboard) com 25 mm de espessura,
respectivamente produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética termo fixa que se consolidam por efeito de
prensagem a quente, faz o filme com acabamento
texturizado melamina ou similar se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e
inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em
pvc de 2,5mm de espessura e raio equivalente a normas
técnicas da abnt. dotada de sapata niveladora com sistema
de regulagem interno com rosca e parafuso para
nivelamento junto ao piso. fixag&o: todo sistema de fixagdo
sera feito por parafusos métricos e com insertos metalicos
os quais permitem a montagem e desmontagem dos
mobiliarios sem causar danos aos mesmos. acabamento:
acabamento de cores lisas padrao trama/textura e ou
amadeirados no padrao texturizado.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO - ENSINO FUNDAMENTAL

Lote Cadigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

8/79 E&L Produgées de Software LTDA



SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO DE PRESIDENTE
KENNEDY
CNPJ: 30.882.308/0001-79

ARMARIO BAIXO COM 04 PORTAS MEDINDO
APROXIMADAMENTE 1800X460X740

armario baixo com 04 portas medindo aproximadamente
1800x460x740 - variagdo maxima de 5% nas medidas para
mais ou para menos. base superior: possui 1 base superior
confeccionada em mdp (medium density particleboard) de
25 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinagéo de particulas de
madeira com resinas especiais, através da aplicagao
simultanea de temperatura e pressao, resultando em um
painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
folha de papel especial impregnada com resina especifica
que é fundida ao material (mdp) por meio de presséo e alta
temperatura nos dois lados do (mdp), resultando em uma
chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia
e acabamento. possui fita de borda de pvc com 2,5 mm de
espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao
impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). a fita de
borda possui uma camada na superficie interna de primer
onde esse material é responsavel para a perfeita fixagao
da borda no painel, possuindo raio de 2,5 mm na aresta
superior e inferior da borda. a fixagéo entre as partes é
feita pelo sistema de bucha de nylon e minifix, e recebem
cavilhas de madeira para maior sustentagéo e alinhamento.
base inferior: possui 1 base inferior confeccionada em mdp
(medium density particleboard) de 18 mm de espessura,
(painel de particulas de média densidade, produzido com a
aglutinagéo de particulas de madeira com resinas
especiais, através da aplicagédo simultanea de temperatura
e pressao, resultando em um painel homogéneo e de
grande estabilidade dimensional. folha de papel especial
impregnada com resina especifica que é fundida ao
material (mdp) por meio de presséo e alta temperatura nos
dois lados do (mdp), resultando em uma chapa Unica e
acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento.
possui fita de borda de pvc com 1 mm de espessura em
todo o contorno das pegas, com resisténcia ao impacto,
riscos e abras&do, ndo mancha é resistente a umidade e
n&o propaga chama (autoextinguivel). a fita de borda
possui uma camada na superficie interna de primer onde
esse material é responsavel para a perfeita fixagao da
borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior
e inferior da borda. na base inferior é fixado o rodapé de
ago confeccionado em tubo de ago de 25 x 25 x 0,90 mm
de espessura estampados a 45° e soldados com solda mig
para maior sustentagéo e acabamento, possui suportes na
parte interna que sao responsaveis pela fixagdo do rodapé
na base inferior. possui sapata niveladora com rosca 5/16
sextavada de 30 mm na cor grafite onde permite a
regulagem de altura do armario e alinhamento. rodapé
metalico pintado por monovia de pintura automatica e
continua com sistema de pré-tratamento por aspersao de
fosfato de ferro, seguindo de secagem de ar aquecido a
220°. possui cabines méveis com troca de cor para pintura
epodxi a po6 com tecnologia (rollon/off). possui estufa de
polimerizacao tipo (dmega) de processo por convecgao.
corpo: laterais internas e externas, costa inteira,
confeccionados em mdp (medium density particleboard) de
18 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinagéo de particulas de
madeira com resinas especiais, através da aplicagao
simultanea de temperatura e pressao, resultando em um
painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
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folha de papel especial impregnada com resina especifica
que é fundida ao material (mdp) por meio de presséo e alta
temperatura nos dois lados do (mdp), resultando em uma
chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia
e acabamento. possui fita de borda de pvc com 1 mm de
espessura em todo o contorno das pegas, com resisténcia
ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a
umidade e ndo propaga chama (autoextinguivel). a fita de
borda possui uma camada na superficie interna de primer
onde esse material é responsavel para a perfeita fixagao
da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta
superior e inferior da borda. a fixagéo entre as partes é
feita pelo sistema de bucha de nylon e minifix, e recebem
cavilhas de nylon injetadas para maior sustentagéo e
alinhamento. prateleiras: composto por 2 prateleiras
confeccionadas em mdp (medium density particleboard) de
18 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinagéo de particulas de
madeira com resinas especiais, através da aplicagao
simultanea de temperatura e pressao, resultando em um
painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
folha de papel especial impregnada com resina especifica
que é fundida ao material (mdp) por meio de presséo e alta
temperatura nos dois lados do (mdp), resultando em uma
chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia
e acabamento. possui fita de borda de pvc com 1 mm de
espessura em todo o contorno das pegas, com resisténcia
ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a
umidade e ndo propaga chama (autoextinguivel). a fita de
borda possui uma camada na superficie interna de primer
onde esse material é responsavel para a perfeita fixagao
da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta
superior e inferior da borda. a prateleira é suspensa por
meio de suportes de prateleira em nylon de 20 mm de
diametro encaixado na prateleira por meio de presséo que
permite encaixar o parafuso philips dentro do suporte de
nylon, travando a prateleira e evitando acidentes. o
parafuso pode ser fixado na lateral de acordo com a
necessidade do cliente. fechadura frontal: possui uma
fechadura frontal em cada porta Id com duas chaves
escamoteaveis em polipropileno injetado com haste em aco
de alta resisténcia a torque, possui corpo em ago, com
cilindro de 19 mm de diametro niquelado auto brilho, fixada
na porta por meio de dois parafusos de ago com cabega
philips de 3,5 x 16 za, possui bucha de nylon injetado de 8
mm de diametro fixada entre os parafusos e a porta, para
maior acabamento e qualidade. a fechadura possui giro de
180° para abertura ou fechamento da porta. portas: possui
portas Id/le, confeccionadas em mdp (medium density
particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de
particulas de média densidade, produzido com a
aglutinagéo de particulas de madeira com resinas
especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura
e pressao, resultando em um painel homogéneo e de
grande estabilidade dimensional. folha de papel especial
impregnada com resina especifica que é fundida ao
material (mdp) por meio de presséo e alta temperatura nos
dois lados do (mdp), resultando em uma chapa Unica e
acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento.
possui fita de borda de pvc com 1 mm de espessura em
todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto,
riscos e abrasédo, ndo mancha é resistente a umidade e
n&o propaga chama (autoextinguivel). a fita de borda
possui uma camada na superficie interna de primer onde
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esse material é responsavel para a perfeita fixagao da
borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior
e inferior da borda. porta possui 3 dobradigas,
confeccionadas em ago de alta resisténcia com caneco de
didmetro 35 mm fixado a porta por meio de alojamento com
diametro de 35 mm para maior fixagéo e resisténcia, e
também por dois furos de diametro 8 mm para aplicagédo
das buchas de nylon fixado com dois parafusos cabega
philips 3,5 x 16. possui calgo em ago estampado a frio com
parafuso para regulagem de abertura e altura da porta,
possui dois furos de 8 mm de didmetro na lateral onde é
fixado o calgo por meio de duas buchas de nylon injetadas
para melhor acabamento e resisténcia, permitindo assim a
montagem e desmontagem do mével por inimeras vezes se
causar danos ao movel. a dobradica possui brago em ago
estampado a frio que permite a abertura com um angulo de
110° com recobrimento total da lateral. e também recebe
acabamento niquelado para maior durabilidade. as portas
recebem o puxador confeccionado em material de aluminio
injetado de 128 mm entre furos, tipo meia lua anodizado
amarelo, fixado por meio de parafusos maquina métrico m4
x 25 cabega philips. a porta le possui batente de ago para
fechamento e travamento da porta, o mesmo é fixado a
porta por meio de duas buchas de nylon injetadas para
melhor acabamento e resisténcia.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO- ENSINO INFANTIL

Lote Cadigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

ARMARIO BAIXO COM 04 PORTAS MEDINDO
APROXIMADAMENTE 1800X460X740

armario baixo com 04 portas medindo aproximadamente
1800x460x740 - variagdo maxima de 5% nas medidas para
mais ou para menos. base superior: possui 1 base superior
confeccionada em mdp (medium density particleboard) de
25 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinagéo de particulas de
madeira com resinas especiais, através da aplicagao
simultanea de temperatura e pressao, resultando em um
painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
folha de papel especial impregnada com resina especifica
que é fundida ao material (mdp) por meio de presséo e alta
temperatura nos dois lados do (mdp), resultando em uma
chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia
e acabamento. possui fita de borda de pvc com 2,5 mm de
espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao
impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). a fita de
borda possui uma camada na superficie interna de primer
onde esse material é responsavel para a perfeita fixagao
da borda no painel, possuindo raio de 2,5 mm na aresta
superior e inferior da borda. a fixagéo entre as partes é
feita pelo sistema de bucha de nylon e minifix, e recebem
cavilhas de madeira para maior sustentagéo e alinhamento.
base inferior: possui 1 base inferior confeccionada em mdp
(medium density particleboard) de 18 mm de espessura,
(painel de particulas de média densidade, produzido com a
aglutinagéo de particulas de madeira com resinas
especiais, através da aplicagédo simultanea de temperatura
e pressao, resultando em um painel homogéneo e de
grande estabilidade dimensional. folha de papel especial
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impregnada com resina especifica que é fundida ao
material (mdp) por meio de presséo e alta temperatura nos
dois lados do (mdp), resultando em uma chapa Unica e
acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento.
possui fita de borda de pvc com 1 mm de espessura em
todo o contorno das pegas, com resisténcia ao impacto,
riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e
n&o propaga chama (autoextinguivel). a fita de borda
possui uma camada na superficie interna de primer onde
esse material é responsavel para a perfeita fixagao da
borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior
e inferior da borda. na base inferior é fixado o rodapé de
ago confeccionado em tubo de aco de 25 x 25 x 0,90 mm
de espessura estampados a 45° e soldados com solda mig
para maior sustentagéo e acabamento, possui suportes na
parte interna que sao responsaveis pela fixagdo do rodapé
na base inferior. possui sapata niveladora com rosca 5/16
sextavada de 30 mm na cor grafite onde permite a
regulagem de altura do armario e alinhamento. rodapé
metalico pintado por monovia de pintura automatica e
continua com sistema de pré-tratamento por aspersao de
fosfato de ferro, seguindo de secagem de ar aquecido a
220°. possui cabines méveis com troca de cor para pintura
epodxi a p6 com tecnologia (rollon/off). possui estufa de
polimerizacao tipo (dmega) de processo por convecgao.
corpo: laterais internas e externas, costa inteira,
confeccionados em mdp (medium density particleboard) de
18 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinagéo de particulas de
madeira com resinas especiais, através da aplicagao
simultanea de temperatura e pressao, resultando em um
painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
folha de papel especial impregnada com resina especifica
que é fundida ao material (mdp) por meio de presséo e alta
temperatura nos dois lados do (mdp), resultando em uma
chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia
e acabamento. possui fita de borda de pvc com 1 mm de
espessura em todo o contorno das pegas, com resisténcia
ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a
umidade e ndo propaga chama (autoextinguivel). a fita de
borda possui uma camada na superficie interna de primer
onde esse material é responsavel para a perfeita fixagao
da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta
superior e inferior da borda. a fixagéo entre as partes é
feita pelo sistema de bucha de nylon e minifix, e recebem
cavilhas de nylon injetadas para maior sustentagéo e
alinhamento. prateleiras: composto por 2 prateleiras
confeccionadas em mdp (medium density particleboard) de
18 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinagéo de particulas de
madeira com resinas especiais, através da aplicagao
simultanea de temperatura e pressao, resultando em um
painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
folha de papel especial impregnada com resina especifica
que é fundida ao material (mdp) por meio de presséo e alta
temperatura nos dois lados do (mdp), resultando em uma
chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia
e acabamento. possui fita de borda de pvc com 1 mm de
espessura em todo o contorno das pegas, com resisténcia
ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a
umidade e ndo propaga chama (autoextinguivel). a fita de
borda possui uma camada na superficie interna de primer
onde esse material é responsavel para a perfeita fixagao
da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta
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superior e inferior da borda. a prateleira é suspensa por
meio de suportes de prateleira em nylon de 20 mm de
diametro encaixado na prateleira por meio de presséo que
permite encaixar o parafuso philips dentro do suporte de
nylon, travando a prateleira e evitando acidentes. o
parafuso pode ser fixado na lateral de acordo com a
necessidade do cliente. fechadura frontal: possui uma
fechadura frontal em cada porta Id com duas chaves
escamoteaveis em polipropileno injetado com haste em aco
de alta resisténcia a torque, possui corpo em ago, com
cilindro de 19 mm de diametro niquelado auto brilho, fixada
na porta por meio de dois parafusos de ago com cabega
philips de 3,5 x 16 za, possui bucha de nylon injetado de 8
mm de didmetro fixada entre os parafusos e a porta, para
maior acabamento e qualidade. a fechadura possui giro de
180° para abertura ou fechamento da porta. portas: possui
portas Id/le, confeccionadas em mdp (medium density
particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de
particulas de média densidade, produzido com a
aglutinagéo de particulas de madeira com resinas
especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura
e pressao, resultando em um painel homogéneo e de
grande estabilidade dimensional. folha de papel especial
impregnada com resina especifica que é fundida ao
material (mdp) por meio de presséo e alta temperatura nos
dois lados do (mdp), resultando em uma chapa Unica e
acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento.
possui fita de borda de pvc com 1 mm de espessura em
todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto,
riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e
n&o propaga chama (autoextinguivel). a fita de borda
possui uma camada na superficie interna de primer onde
esse material é responsavel para a perfeita fixagao da
borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior
e inferior da borda. porta possui 3 dobradigas,
confeccionadas em ago de alta resisténcia com caneco de
didmetro 35 mm fixado a porta por meio de alojamento com
diametro de 35 mm para maior fixagéo e resisténcia, e
também por dois furos de diametro 8 mm para aplicagédo
das buchas de nylon fixado com dois parafusos cabega
philips 3,5 x 16. possui calgo em ago estampado a frio com
parafuso para regulagem de abertura e altura da porta,
possui dois furos de 8 mm de didmetro na lateral onde é
fixado o calgo por meio de duas buchas de nylon injetadas
para melhor acabamento e resisténcia, permitindo assim a
montagem e desmontagem do mével por inUmeras vezes se
causar danos ao movel. a dobradi¢a possui brago em ago
estampado a frio que permite a abertura com um angulo de
110° com recobrimento total da lateral. e também recebe
acabamento niquelado para maior durabilidade. as portas
recebem o puxador confeccionado em material de aluminio
injetado de 128 mm entre furos, tipo meia lua anodizado
amarelo, fixado por meio de parafusos maquina métrico m4
x 25 cabega philips. a porta le possui batente de ago para
fechamento e travamento da porta, o mesmo é fixado a
porta por meio de duas buchas de nylon injetadas para
melhor acabamento e resisténcia.
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SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO DE JOVENS E ADULTOS

Lote Cadigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

ARMARIO BAIXO COM 04 PORTAS MEDINDO
APROXIMADAMENTE 1800X460X740
armario baixo com 04 portas medindo aproximadamente
1800x460x740 - variagdo maxima de 5% nas medidas para
mais ou para menos. base superior: possui 1 base superior
confeccionada em mdp (medium density particleboard) de
25 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinagéo de particulas de
madeira com resinas especiais, através da aplicagao
simultanea de temperatura e pressao, resultando em um
painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
folha de papel especial impregnada com resina especifica
que é fundida ao material (mdp) por meio de presséo e alta
temperatura nos dois lados do (mdp), resultando em uma
chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia
e acabamento. possui fita de borda de pvc com 2,5 mm de
espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao
impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). a fita de
borda possui uma camada na superficie interna de primer
onde esse material é responsavel para a perfeita fixagao
da borda no painel, possuindo raio de 2,5 mm na aresta
superior e inferior da borda. a fixagéo entre as partes é
feita pelo sistema de bucha de nylon e minifix, e recebem
cavilhas de madeira para maior sustentagéo e alinhamento.
base inferior: possui 1 base inferior confeccionada em mdp
(medium density particleboard) de 18 mm de espessura,
(painel de particulas de média densidade, produzido com a
aglutinagéo de particulas de madeira com resinas
especiais, através da aplicagédo simultanea de temperatura
003 00025850 g pressao, resultando em um painel homogéneo e de UND 001 522,000 522,000
grande estabilidade dimensional. folha de papel especial
impregnada com resina especifica que é fundida ao
material (mdp) por meio de presséo e alta temperatura nos
dois lados do (mdp), resultando em uma chapa Unica e
acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento.
possui fita de borda de pvc com 1 mm de espessura em
todo o contorno das pegas, com resisténcia ao impacto,
riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e
n&o propaga chama (autoextinguivel). a fita de borda
possui uma camada na superficie interna de primer onde
esse material é responsavel para a perfeita fixagao da
borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior
e inferior da borda. na base inferior é fixado o rodapé de
ago confeccionado em tubo de ago de 25 x 25 x 0,90 mm
de espessura estampados a 45° e soldados com solda mig
para maior sustentagéo e acabamento, possui suportes na
parte interna que sao responsaveis pela fixagdo do rodapé
na base inferior. possui sapata niveladora com rosca 5/16
sextavada de 30 mm na cor grafite onde permite a
regulagem de altura do armario e alinhamento. rodapé
metalico pintado por monovia de pintura automatica e
continua com sistema de pré-tratamento por aspersao de
fosfato de ferro, seguindo de secagem de ar aquecido a
220°. possui cabines méveis com troca de cor para pintura
epodxi a p6 com tecnologia (rollon/off). possui estufa de
polimerizacao tipo (dmega) de processo por convecgao.
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corpo: laterais internas e externas, costa inteira,
confeccionados em mdp (medium density particleboard) de
18 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinagéo de particulas de
madeira com resinas especiais, através da aplicagao
simultanea de temperatura e pressao, resultando em um
painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
folha de papel especial impregnada com resina especifica
que é fundida ao material (mdp) por meio de presséo e alta
temperatura nos dois lados do (mdp), resultando em uma
chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia
e acabamento. possui fita de borda de pvc com 1 mm de
espessura em todo o contorno das pegas, com resisténcia
ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a
umidade e ndo propaga chama (autoextinguivel). a fita de
borda possui uma camada na superficie interna de primer
onde esse material é responsavel para a perfeita fixagao
da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta
superior e inferior da borda. a fixagéo entre as partes é
feita pelo sistema de bucha de nylon e minifix, e recebem
cavilhas de nylon injetadas para maior sustentagéo e
alinhamento. prateleiras: composto por 2 prateleiras
confeccionadas em mdp (medium density particleboard) de
18 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinagéo de particulas de
madeira com resinas especiais, através da aplicagao
simultanea de temperatura e pressao, resultando em um
painel homogéneo e de grande estabilidade dimensional.
folha de papel especial impregnada com resina especifica
que é fundida ao material (mdp) por meio de presséo e alta
temperatura nos dois lados do (mdp), resultando em uma
chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia
e acabamento. possui fita de borda de pvc com 1 mm de
espessura em todo o contorno das pegas, com resisténcia
ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a
umidade e ndo propaga chama (autoextinguivel). a fita de
borda possui uma camada na superficie interna de primer
onde esse material é responsavel para a perfeita fixagao
da borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta
superior e inferior da borda. a prateleira é suspensa por
meio de suportes de prateleira em nylon de 20 mm de
diametro encaixado na prateleira por meio de presséo que
permite encaixar o parafuso philips dentro do suporte de
nylon, travando a prateleira e evitando acidentes. o
parafuso pode ser fixado na lateral de acordo com a
necessidade do cliente. fechadura frontal: possui uma
fechadura frontal em cada porta Id com duas chaves
escamoteaveis em polipropileno injetado com haste em aco
de alta resisténcia a torque, possui corpo em ago, com
cilindro de 19 mm de diametro niquelado auto brilho, fixada
na porta por meio de dois parafusos de ago com cabega
philips de 3,5 x 16 za, possui bucha de nylon injetado de 8
mm de didmetro fixada entre os parafusos e a porta, para
maior acabamento e qualidade. a fechadura possui giro de
180° para abertura ou fechamento da porta. portas: possui
portas Id/le, confeccionadas em mdp (medium density
particleboard) de 18 mm de espessura, (painel de
particulas de média densidade, produzido com a
aglutinagéo de particulas de madeira com resinas
especiais, através da aplicagédo simultanea de temperatura
e pressao, resultando em um painel homogéneo e de
grande estabilidade dimensional. folha de papel especial
impregnada com resina especifica que é fundida ao
material (mdp) por meio de presséo e alta temperatura nos
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dois lados do (mdp), resultando em uma chapa Unica e
acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento.
possui fita de borda de pvc com 1 mm de espessura em
todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto,
riscos e abrasédo, ndo mancha é resistente a umidade e
n&o propaga chama (autoextinguivel). a fita de borda
possui uma camada na superficie interna de primer onde
esse material é responsavel para a perfeita fixagao da
borda no painel, possuindo raio de 1 mm na aresta superior
e inferior da borda. porta possui 3 dobradigas,
confeccionadas em ago de alta resisténcia com caneco de
didmetro 35 mm fixado a porta por meio de alojamento com
diametro de 35 mm para maior fixagéo e resisténcia, e
também por dois furos de diametro 8 mm para aplicagédo
das buchas de nylon fixado com dois parafusos cabega
philips 3,5 x 16. possui calgo em ago estampado a frio com
parafuso para regulagem de abertura e altura da porta,
possui dois furos de 8 mm de didmetro na lateral onde é
fixado o calgo por meio de duas buchas de nylon injetadas
para melhor acabamento e resisténcia, permitindo assim a
montagem e desmontagem do mével por inUmeras vezes se
causar danos ao movel. a dobradi¢a possui brago em ago
estampado a frio que permite a abertura com um angulo de
110° com recobrimento total da lateral. e também recebe
acabamento niquelado para maior durabilidade. as portas
recebem o puxador confeccionado em material de aluminio
injetado de 128 mm entre furos, tipo meia lua anodizado
amarelo, fixado por meio de parafusos maquina métrico m4
x 25 cabega philips. a porta le possui batente de ago para
fechamento e travamento da porta, o mesmo é fixado a
porta por meio de duas buchas de nylon injetadas para
melhor acabamento e resisténcia.

GAVETEIRO VOLANTE 03 GAVETAS MEDINDO
APROXIMADAMENTE 400X460X640 MM

gaveteiro volante 03 gavetas medindo aproximadamente
400x460x640 mm - variagdo maxima de 5% nas medidas
para mais ou para menos. tampo e base inferior:
confeccionado em mdp (medium density particleboard) com
25 mm de espessura, respectivamente produzida com
particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa que se
consolidam por efeito de prensagem a quente, faz o filme
com acabamento texturizado melamina ou similar se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e
inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em
pvc de 2,5mm de espessura e raio equivalente a normas
técnicas da abnt. base inferior dotada de 04 rodizios de
duplo giro com 35 mm de didmetro na cor preta fixados na
base inferior do gaveteiro por meio de buchas de nylon
medindo 8 x 8 e parafusos philips ou similar 3,5 x 14
cabeca chata. corpo: costa, bases e laterais
confeccionados em madeira mdp - de 18 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética termo fixa que se consolidam sob agdo conjunta
de calor e presséao, revestida com filme melaminico, que por
efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e
inseparavel, com acabamento em fita de borda pvc de 1
mm de espessura em todas as extremidades. todas as
pegas do corpo do gaveteiro sdo unidas por sistema de
fixacdo tipo cavilha em nylon injetado. frentes de gaveta:
confeccionado em madeira mdp- de 18 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas de madeiras

004 00025855 UND 002 264,000 528,000
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selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética termo fixa que se consolidam sob ag&o conjunta
de calor e pressao, revestida com filme melaminico, que por
efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel, com acabamento em fita de borda pvc de 1
mm de espessura em todas as extremidades. entre as
laterais e frente da gaveta vao com abertura tipo cava para
servir de puxador das gavetas, sendo na lateral em toda
altura vertical perfil de pvc formato de “I”, insertado através
da ranhura do mesmo insertada no canal. fechadura
escamoteavel fixada na parte frontal com trava simultanea
das gavetas pelo sistema de tranca interna em ago que é
estampada conforme o numero de gavetas. gavetas:
gavetas internas confeccionadas em mdp, com
recobrimento pet em todas as bordas, fundo com chapa de
fibra duratree de 2,5 mm de espessura, com corredigas
telescopicas suportando 30 kg no minimo. composigéo: 03
gavetas rasas baixas. acabamento: todas as estruturas
metalicas devem ser pintadas pelo sistema eletrostatico
epoxi pé entre 60/80 micra, com tratamento anticorrosivo e
por fosfatizagéo, curadas em estufa a 220°. fixagéo: todo
sistema de fixagao sera feito por parafusos métricos e com
insertos metalicos os quais permitem a montagem e
desmontagem dos mobiliarios sem causar danos aos
mesmos.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO- ENSINO INFANTIL

Lote Cadigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

GAVETEIRO VOLANTE 03 GAVETAS MEDINDO
APROXIMADAMENTE 400X460X640 MM
gaveteiro volante 03 gavetas medindo aproximadamente
400x460x640 mm - variagdo maxima de 5% nas medidas
para mais ou para menos. tampo e base inferior:
confeccionado em mdp (medium density particleboard) com
25 mm de espessura, respectivamente produzida com
particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa que se
consolidam por efeito de prensagem a quente, faz o filme
com acabamento texturizado melamina ou similar se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e
inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em
pvc de 2,5mm de espessura e raio equivalente a normas
técnicas da abnt. base inferior dotada de 04 rodizios de
duplo giro com 35 mm de didmetro na cor preta fixados na
004 00025855  base inferior do gaveteiro por meio de buchas de nylon UND 002 264,000 528,000
medindo 8 x 8 e parafusos philips ou similar 3,5 x 14
cabeca chata. corpo: costa, bases e laterais
confeccionados em madeira mdp - de 18 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética termo fixa que se consolidam sob agdo conjunta
de calor e presséao, revestida com filme melaminico, que por
efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e
inseparavel, com acabamento em fita de borda pvc de 1
mm de espessura em todas as extremidades. todas as
pecgas do corpo do gaveteiro sdo unidas por sistema de
fixacdo tipo cavilha em nylon injetado. frentes de gaveta:
confeccionado em madeira mdp- de 18 mm de espessura
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respectivamente produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética termo fixa que se consolidam sob ag&o conjunta
de calor e presséo, revestida com filme melaminico, que por
efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel, com acabamento em fita de borda pvc de 1
mm de espessura em todas as extremidades. entre as
laterais e frente da gaveta vao com abertura tipo cava para
servir de puxador das gavetas, sendo na lateral em toda
altura vertical perfil de pvc formato de “I”, insertado através
da ranhura do mesmo insertada no canal. fechadura
escamoteavel fixada na parte frontal com trava simultanea
das gavetas pelo sistema de tranca interna em ago que é
estampada conforme o numero de gavetas. gavetas:
gavetas internas confeccionadas em mdp, com
recobrimento pet em todas as bordas, fundo com chapa de
fibra duratree de 2,5 mm de espessura, com corredigas
telescopicas suportando 30 kg no minimo. composigéo: 03
gavetas rasas baixas. acabamento: todas as estruturas
metalicas devem ser pintadas pelo sistema eletrostatico
epoxi pé entre 60/80 micra, com tratamento anticorrosivo e
por fosfatizagéo, curadas em estufa a 220°. fixagéo: todo
sistema de fixagao sera feito por parafusos métricos e com
insertos metalicos os quais permitem a montagem e
desmontagem dos mobiliarios sem causar danos aos
mesmos.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO - ENSINO FUNDAMENTAL

Lote Cadigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

GAVETEIRO VOLANTE 03 GAVETAS MEDINDO
APROXIMADAMENTE 400X460X640 MM
gaveteiro volante 03 gavetas medindo aproximadamente
400x460x640 mm - variagdo maxima de 5% nas medidas
para mais ou para menos. tampo e base inferior:
confeccionado em mdp (medium density particleboard) com
25 mm de espessura, respectivamente produzida com
particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa que se
consolidam por efeito de prensagem a quente, faz o filme
com acabamento texturizado melamina ou similar se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e
inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em
pvc de 2,5mm de espessura e raio equivalente a normas
técnicas da abnt. base inferior dotada de 04 rodizios de

004 00025855  duplo giro com 35 mm de didmetro na cor preta fixados na UND 004 264,000 1.056,000
base inferior do gaveteiro por meio de buchas de nylon
medindo 8 x 8 e parafusos philips ou similar 3,5 x 14
cabeca chata. corpo: costa, bases e laterais
confeccionados em madeira mdp - de 18 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética termo fixa que se consolidam sob agdo conjunta
de calor e pressao, revestida com filme melaminico, que por
efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e
inseparavel, com acabamento em fita de borda pvc de 1
mm de espessura em todas as extremidades. todas as
pegas do corpo do gaveteiro sdo unidas por sistema de
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fixagao tipo cavilha em nylon injetado. frentes de gaveta:
confeccionado em madeira mdp- de 18 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética termo fixa que se consolidam sob ag&o conjunta
de calor e pressao, revestida com filme melaminico, que por
efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel, com acabamento em fita de borda pvc de 1
mm de espessura em todas as extremidades. entre as
laterais e frente da gaveta vao com abertura tipo cava para
servir de puxador das gavetas, sendo na lateral em toda
altura vertical perfil de pvc formato de “I”, insertado através
da ranhura do mesmo insertada no canal. fechadura
escamoteavel fixada na parte frontal com trava simultanea
das gavetas pelo sistema de tranca interna em ago que é
estampada conforme o numero de gavetas. gavetas:
gavetas internas confeccionadas em mdp, com
recobrimento pet em todas as bordas, fundo com chapa de
fibra duratree de 2,5 mm de espessura, com corredigas
telescopicas suportando 30 kg no minimo. composigéo: 03
gavetas rasas baixas. acabamento: todas as estruturas
metalicas devem ser pintadas pelo sistema eletrostatico
epoxi po entre 60/80 micra, com tratamento anticorrosivo e
por fosfatizagédo, curadas em estufa a 220°. fixagéo: todo
sistema de fixagao sera feito por parafusos métricos e com
insertos metalicos os quais permitem a montagem e
desmontagem dos mobiliarios sem causar danos aos
mesmos.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO DE JOVENS E ADULTOS

Lote Cadigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

MESA RETANGULAR AUTOPORTANTE PES METALICOS
MEDINDO APROXIMADAMENTE 1400X600X740 MM
mesa retangular autoportante pés metalicos medindo
aproximadamente 1400x600x740 mm - variagdo maxima de
5% nas medidas para mais ou para menos. tampos: tampo
retangular confeccionado em mdp (medium density
particleboard) com 25 mm de espessura, respectivamente
produzida com particulas de madeiras selecionadas de
pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo
fixa que se consolidam por efeito de prensagem a quente,
faz o filme com acabamento texturizado melamina ou similar
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel, totalmente vedado com perfil de
bordas em pvc de 2,5mm de espessura e raio equivalente a
005 00025857  normas técnicas da abnt. todos os tampos devem possuir UND 005 348,000 1.740,000
nas laterais furagéo para passagem de cabeamentos
através de orificio de pvc com tampa passa cabos.
acabamento: acabamento de cores lisas padrao
trama/textura e ou amadeirados no padrao texturizado. na
face inferior do tampo furagdes e insertos metalicos para
receber as pegas estruturais do conjunto, e vedado
qualquer fixagdo direta no mdp. painel estrutural;
confeccionado em mdp (medium density particleboard) com
18 mm de espessura, respectivamente produzida com
particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa que se
consolidam por efeito de prensagem a quente, faz o filme
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com acabamento texturizado melamina ou similar se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em
pvc de 1mm, sistema de fixagédo através de minifix.
estrutura lateral; (02 unidades) pé metalico lateral para
mesa angular confeccionado com base inferior em chapa
de ago com 2,65 mm de espessura estampada sem
ponteiras, com topos dotados de sapatas niveladoras com
rosca e em nylon, coluna vertical em chapa de ago
conformada com 1,2 mm de espessura aproximadamente,
internamente com formagéo de leito e calha com engate
rapido permitindo a subida de cabeamento e manutengao.
na base superior chapa metalica com 2 mm de espessura.
toda estrutura possui recortes para encaixe nas
extremidades e séo soldadas através de sistema de solda
mig, criando maior resisténcia e alinhamento, sapatas
niveladoras em polipropileno com sistema de regulagem
para desnivel através de rosca interna. toda fixagao das
estruturas metdlicas através de rebites de aco fixados as
mesmas com parafusos métricos e ou minifix. leito de
fiagcdo: confeccionado em chapa de ago com espessura de
0,9 mm dobrada formando leito para condugéo e
sustentagdo da rede de cabeamento e alojamento de
tomadas e rj 45. acabamento: todas as estruturas metalicas
devem ser pintadas pelo sistema eletrostatico epdxi poé
entre 60/80 micra, com tratamento anticorrosivo e por
fosfatizagao, curadas em estufa a 220°. fixagéo: todo
sistema de fixagao sera feito por parafusos métricos e com
insertos metalicos os quais permitem a montagem e
desmontagem dos mobiliarios sem causar danos aos
mesmos. leito de fiagdo: confeccionado em chapa de ago
com espessura de 0,9 mm dobrada formando leito para
condugéo e sustentagdo da rede de cabeamento e
alojamento de tomadas e rj 45. acabamento: todas as
estruturas metalicas devem ser pintadas pelo sistema
eletrostatico epdxi p6 entre 60/80 micra, com tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagédo, curadas em estufa a

220°. fixagéo: todo sistema de fixagao sera feito por
parafusos métricos e com insertos metalicos os quais
permitem a montagem e desmontagem dos mobiliarios sem
causar danos aos mesmos.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO- ENSINO INFANTIL

Lote Cadigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

MESA RETANGULAR AUTOPORTANTE PES METALICOS
MEDINDO APROXIMADAMENTE 1400X600X740 MM
mesa retangular autoportante pés metalicos medindo
aproximadamente 1400x600x740 mm - variagdo maxima de
5% nas medidas para mais ou para menos. tampos: tampo
retangular confeccionado em mdp (medium density
particleboard) com 25 mm de espessura, respectivamente
005 00025857 produzida com particulas de madeiras selecionadas de UND 002
pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo
fixa que se consolidam por efeito de prensagem a quente,
faz o filme com acabamento texturizado melamina ou similar
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo unico e inseparavel, totalmente vedado com perfil de
bordas em pvc de 2,5mm de espessura e raio equivalente a
normas técnicas da abnt. todos os tampos devem possuir

348,000 696,000
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nas laterais furagéo para passagem de cabeamentos
através de orificio de pvc com tampa passa cabos.
acabamento: acabamento de cores lisas padrao
trama/textura e ou amadeirados no padrao texturizado. na
face inferior do tampo furagdes e insertos metalicos para
receber as pegas estruturais do conjunto, e vedado
qualquer fixagdo direta no mdp. painel estrutural;
confeccionado em mdp (medium density particleboard) com
18 mm de espessura, respectivamente produzida com
particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa que se
consolidam por efeito de prensagem a quente, faz o filme
com acabamento texturizado melamina ou similar se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em
pvc de 1mm, sistema de fixagédo através de minifix.
estrutura lateral; (02 unidades) pé metalico lateral para
mesa angular confeccionado com base inferior em chapa
de ago com 2,65 mm de espessura estampada sem
ponteiras, com topos dotados de sapatas niveladoras com
rosca e em nylon, coluna vertical em chapa de ago
conformada com 1,2 mm de espessura aproximadamente,
internamente com formagéo de leito e calha com engate
rapido permitindo a subida de cabeamento e manutengao.
na base superior chapa metalica com 2 mm de espessura.
toda estrutura possui recortes para encaixe nas
extremidades e séo soldadas através de sistema de solda
mig, criando maior resisténcia e alinhamento, sapatas
niveladoras em polipropileno com sistema de regulagem
para desnivel através de rosca interna. toda fixagao das
estruturas metdlicas através de rebites de ago fixados as
mesmas com parafusos métricos e ou minifix. leito de
fiagcdo: confeccionado em chapa de ago com espessura de
0,9 mm dobrada formando leito para condugéo e
sustentagdo da rede de cabeamento e alojamento de
tomadas e rj 45. acabamento: todas as estruturas metalicas
devem ser pintadas pelo sistema eletrostatico epdxi po
entre 60/80 micra, com tratamento anticorrosivo e por
fosfatizagao, curadas em estufa a 220°. fixagéo: todo
sistema de fixagao sera feito por parafusos métricos e com
insertos metalicos os quais permitem a montagem e
desmontagem dos mobiliarios sem causar danos aos
mesmos. leito de fiagdo: confeccionado em chapa de ago
com espessura de 0,9 mm dobrada formando leito para
condugéo e sustentagdo da rede de cabeamento e
alojamento de tomadas e rj 45. acabamento: todas as
estruturas metalicas devem ser pintadas pelo sistema
eletrostatico epdxi p6 entre 60/80 micra, com tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagédo, curadas em estufa a

220°. fixagéo: todo sistema de fixagao sera feito por
parafusos métricos e com insertos metalicos os quais
permitem a montagem e desmontagem dos mobiliarios sem
causar danos aos mesmos.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO - ENSINO FUNDAMENTAL

Lote Cadigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

MESA RETANGULAR AUTOPORTANTE PES METALICOS
005 00025857 MEDINDO APROXIMADAMENTE 1400X600X740 MM UND 010 348,000 3.480,000
mesa retangular autoportante pés metalicos medindo
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aproximadamente 1400x600x740 mm - variagdo maxima de
5% nas medidas para mais ou para menos. tampos: tampo
retangular confeccionado em mdp (medium density
particleboard) com 25 mm de espessura, respectivamente
produzida com particulas de madeiras selecionadas de
pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo
fixa que se consolidam por efeito de prensagem a quente,
faz o filme com acabamento texturizado melamina ou similar
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel, totalmente vedado com perfil de
bordas em pvc de 2,5mm de espessura e raio equivalente a
normas técnicas da abnt. todos os tampos devem possuir
nas laterais furagéo para passagem de cabeamentos
através de orificio de pvc com tampa passa cabos.
acabamento: acabamento de cores lisas padrao
trama/textura e ou amadeirados no padrao texturizado. na
face inferior do tampo furagdes e insertos metalicos para
receber as pegas estruturais do conjunto, e vedado
qualquer fixagdo direta no mdp. painel estrutural;
confeccionado em mdp (medium density particleboard) com
18 mm de espessura, respectivamente produzida com
particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa que se
consolidam por efeito de prensagem a quente, faz o filme
com acabamento texturizado melamina ou similar se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em
pvc de 1mm, sistema de fixagédo através de minifix.
estrutura lateral; (02 unidades) pé metalico lateral para
mesa angular confeccionado com base inferior em chapa
de ago com 2,65 mm de espessura estampada sem
ponteiras, com topos dotados de sapatas niveladoras com
rosca e em nylon, coluna vertical em chapa de ago
conformada com 1,2 mm de espessura aproximadamente,
internamente com formagéo de leito e calha com engate
rapido permitindo a subida de cabeamento e manutengao.
na base superior chapa metalica com 2 mm de espessura.
toda estrutura possui recortes para encaixe nas
extremidades e séo soldadas através de sistema de solda
mig, criando maior resisténcia e alinhamento, sapatas
niveladoras em polipropileno com sistema de regulagem
para desnivel através de rosca interna. toda fixagao das
estruturas metdlicas através de rebites de aco fixados as
mesmas com parafusos métricos e ou minifix. leito de
fiagcdo: confeccionado em chapa de ago com espessura de
0,9 mm dobrada formando leito para condugéo e
sustentagdo da rede de cabeamento e alojamento de
tomadas e rj 45. acabamento: todas as estruturas metalicas
devem ser pintadas pelo sistema eletrostatico epdxi po
entre 60/80 micra, com tratamento anticorrosivo e por
fosfatizagao, curadas em estufa a 220°. fixagéo: todo
sistema de fixagao sera feito por parafusos métricos e com
insertos metalicos os quais permitem a montagem e
desmontagem dos mobiliarios sem causar danos aos
mesmos. leito de fiagdo: confeccionado em chapa de ago
com espessura de 0,9 mm dobrada formando leito para
condugéo e sustentacdo da rede de cabeamento e
alojamento de tomadas e rj 45. acabamento: todas as
estruturas metalicas devem ser pintadas pelo sistema
eletrostatico epdxi p6 entre 60/80 micra, com tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagédo, curadas em estufa a

220°. fixagéo: todo sistema de fixagao sera feito por
parafusos métricos e com insertos metalicos os quais
permitem a montagem e desmontagem dos mobiliarios sem
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causar danos aos mesmos.

MESA DE REUNIAO REDONDA MEDINDO
APROXIMADAMENTE 1200X740 MM

mesa de reunido redonda medindo aproximadamente
1200x740 mm - variagdo maxima de 5% nas medidas para
mais ou para menos. tampo: tampo redondo confeccionado
em mdp (medium density particleboard) com 25 mm de
espessura, respectivamente produzida com particulas de
madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas
com resina sintética termo fixa que se consolidam por
efeito de prensagem a quente, faz o filme com acabamento
texturizado melamina ou similar se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em
pvc de 2,5mm de espessura e raio equivalente a normas
técnicas da abnt. acabamento: acabamento de cores lisas
padréo trama/textura e ou amadeirados no padréo
texturizado. estrutura metalica: pé metalico central em tubo
de ago com 100 mm de didametro e 1,2 mm de espessura,
com base inferior com 05 patas tipo estrela em chapa de
aco com 2,65 mm de espessura estampada sem ponteiras,
com topos dotados de sapatas niveladoras com rosca e em
nylon. a base superior horizontal em formato “x” UND
confeccionada em tubo retangular de 20 x 30 x 1,06mm.
coluna vertical confeccionada em tubo de ago redondo de
4 x 1,06 mm, fixado nas extremidades por meio de
parafuso e barra roscada de " interligando todas as

pecas, todas as partes metdlicas deveréo ser soldadas
com solda mig para maior sustentagdo. acabamento:
acabamento de cores lisas padrdo trama/textura e ou
amadeirados no padréo texturizado. na face inferior do
tampo furacoes e insertos metdlicos para receber as

pegas estruturais do conjunto, e vedado qualquer fixagéo
direta no mdp. acabamento: todas as estruturas metalicas
devem ser pintadas pelo sistema eletrostatico epdxi po
entre 60/80 micra, com tratamento anticorrosivo e por
fosfatizagdo, curadas em estufa a 220°. fixagéo: todo
sistema de fixagéo sera feito por parafusos métricos e com
insertos metdlicos os quais permitem a montagem e
desmontagem dos mobiliarios sem causar danos aos
mesmos.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO- ENSINO INFANTIL

003

237,000 711,000

Lote

Cadigo

Especificagdo Unidade

Quantidade

Unitario Valor Total

006

00025861

MESA DE REUNIAO REDONDA MEDINDO
APROXIMADAMENTE 1200X740 MM

mesa de reunido redonda medindo aproximadamente
1200x740 mm - variagdo maxima de 5% nas medidas para
mais ou para menos. tampo: tampo redondo confeccionado
em mdp (medium density particleboard) com 25 mm de
espessura, respectivamente produzida com particulas de
madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas UND
com resina sintética termo fixa que se consolidam por
efeito de prensagem a quente, faz o filme com acabamento
texturizado melamina ou similar se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em
pvc de 2,5mm de espessura e raio equivalente a normas

002

237,000 474,000
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técnicas da abnt. acabamento: acabamento de cores lisas
padréo tramal/textura e ou amadeirados no padrao
texturizado. estrutura metalica: pé metalico central em tubo
de ago com 100 mm de diametro e 1,2 mm de espessura,
com base inferior com 05 patas tipo estrela em chapa de
ago com 2,65 mm de espessura estampada sem ponteiras,
com topos dotados de sapatas niveladoras com rosca e em
nylon. a base superior horizontal em formato “x”
confeccionada em tubo retangular de 20 x 30 x 1,06mm.
coluna vertical confeccionada em tubo de ago redondo de
4 x 1,06 mm, fixado nas extremidades por meio de
parafuso e barra roscada de % interligando todas as
pecas, todas as partes metalicas deverao ser soldadas
com solda mig para maior sustentagéo. acabamento:
acabamento de cores lisas padrao trama/textura e ou
amadeirados no padrao texturizado. na face inferior do
tampo furagoes e insertos metalicos para receber as
pecas estruturais do conjunto, e vedado qualquer fixagdo
direta no mdp. acabamento: todas as estruturas metalicas
devem ser pintadas pelo sistema eletrostatico epdxi po
entre 60/80 micra, com tratamento anticorrosivo e por
fosfatizagao, curadas em estufa a 220°. fixagéo: todo
sistema de fixagao sera feito por parafusos métricos e com
insertos metalicos os quais permitem a montagem e
desmontagem dos mobiliarios sem causar danos aos
mesmos.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO DE JOVENS E ADULTOS

Lote Cadigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

MESA DE REUNIAO REDONDA MEDINDO
APROXIMADAMENTE 1200X740 MM
mesa de reunido redonda medindo aproximadamente
1200x740 mm - variagdo maxima de 5% nas medidas para
mais ou para menos. tampo: tampo redondo confeccionado
em mdp (medium density particleboard) com 25 mm de
espessura, respectivamente produzida com particulas de
madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas
com resina sintética termo fixa que se consolidam por
efeito de prensagem a quente, faz o filme com acabamento
texturizado melamina ou similar se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em
pvc de 2,5mm de espessura e raio equivalente a normas
técnicas da abnt. acabamento: acabamento de cores lisas
padréo trama/textura e ou amadeirados no padréo

006 00025861  texturizado. estrutura metdlica: pé metalico central em tubo UND 001 237,000 237,000
de ago com 100 mm de didametro e 1,2 mm de espessura,
com base inferior com 05 patas tipo estrela em chapa de
aco com 2,65 mm de espessura estampada sem ponteiras,
com topos dotados de sapatas niveladoras com rosca e em
nylon. a base superior horizontal em formato “x”
confeccionada em tubo retangular de 20 x 30 x 1,06mm.
coluna vertical confeccionada em tubo de ago redondo de
4 x 1,06 mm, fixado nas extremidades por meio de
parafuso e barra roscada de " interligando todas as
pecas, todas as partes metdlicas deveréo ser soldadas
com solda mig para maior sustentagdo. acabamento:
acabamento de cores lisas padrdo trama/textura e ou
amadeirados no padréo texturizado. na face inferior do
tampo furacoes e insertos metdlicos para receber as
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pecas estruturais do conjunto, e vedado qualquer fixagéo
direta no mdp. acabamento: todas as estruturas metalicas
devem ser pintadas pelo sistema eletrostatico epdxi p6
entre 60/80 micra, com tratamento anticorrosivo e por
fosfatizagao, curadas em estufa a 220°. fixagéo: todo
sistema de fixagao sera feito por parafusos métricos e com
insertos metalicos os quais permitem a montagem e
desmontagem dos mobiliarios sem causar danos aos
mesmos.

ESTACOES DE TRABALHO AUTOPORTANTE ANGULAR EM
TAMPO UNICO MEDINDO APROXIMADAMENTE
1600X1600X740
estagdes de trabalho autoportante angular em tampo Unico
medindo aproximadamente 1600x1600x740 - variagao
maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.
tampo: tampo em forma angular Unico com profundidade de
600 mm, confeccionado em mdp (medium density
particleboard) com 25 mm de espessura, respectivamente
produzida com particulas de madeiras selecionadas de
pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo
fixa que se consolidam por efeito de prensagem a quente,
faz o filme com acabamento texturizado melamina ou similar
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel, totalmente vedado com perfil de
bordas em pvc de 2,5mm de espessura e raio equivalente a
normas técnicas da abnt. todos os tampos devem possuir
na parte central furagdo para passagem do cabeamento.
acabamento: acabamento de cores lisas padrao
trama/textura e ou amadeirados no padrao texturizado. na
face inferior do tampo furagdes e insertos metalicos para
receber as pegas estruturais do conjunto, e vedado
qualquer fixagao direta no mdp. painéis estruturais;
confeccionado em mdp (medium density particleboard) com
18 mm de espessura, respectivamente produzida com
particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa que se
consolidam por efeito de prensagem a quente, faz o filme
007 00025863 com acabamento texturizado melamina ou similar se fundir UND 001 610,000 610,000
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e
inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em
pvc de 1mm, sistema de fixagédo através de minifix.
estrutura lateral; (02 unidades) pé metalico lateral para
mesa angular confeccionado com base inferior em chapa
de ago com 2,65 mm de espessura estampada sem
ponteiras, com topos dotados de sapatas niveladoras com
rosca e em nylon, coluna vertical em chapa de ago
conformada com 1,2mm de espessura aproximadamente,
internamente com formagéo de leito e calha com engate
rapido permitindo a subida de cabeamento e manutengao.
na base superior chapa metalica com 2 mm de espessura.
toda estrutura possui recortes para encaixe nas
extremidades e séo soldadas através de sistema de solda
mig, criando maior resisténcia e alinhamento, sapatas
niveladoras em polipropileno com sistema de regulagem
para desnivel através de rosca interna. estrutura central;
(01 unidade) pé metalico central para mesa angular,
confeccionado em coluna vertical chapa de ago
conformada com sapata niveladora e chapa de
sustentagéo superior, na parte interna formagao de leito e
calha com engate rapido permitindo a subida de
cabeamento e manutengao, prever furagdes para
alojamento de tomadas e rj 45 na calha de fechamento do
portico. toda fixagao das estruturas metalicas através de
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rebites de ago fixados as mesmas com parafusos métricos
e ou minifix. leito de fiagdo: confeccionado em chapa de
ago com espessura de 0,9 mm dobrada formando leito para
condugéo e sustentagdo da rede de cabeamento e
alojamento de tomadas e rj 45. acabamento: todas as
estruturas metalicas devem ser pintadas pelo sistema
eletrostatico epdxi p6 entre 60/80 micra, com tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagédo, curadas em estufa a

220°. fixagéo: todo sistema de fixagao sera feito por
parafusos métricos e com insertos metalicos os quais
permitem a montagem e desmontagem dos mobiliarios sem
causar danos aos mesmos.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO - ENSINO FUNDAMENTAL

Lote Caédigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

ESTAGOES DE TRABALHO AUTOPORTANTE ANGULAR EM
TAMPO UNICO MEDINDO APROXIMADAMENTE
1600X1600X740

estacgdes de trabalho autoportante angular em tampo unico
medindo aproximadamente 1600x1600x740 - variagao
méxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.
tampo: tampo em forma angular unico com profundidade de
600 mm, confeccionado em mdp (medium density
particleboard) com 25 mm de espessura, respectivamente
produzida com particulas de madeiras selecionadas de
pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo
fixa que se consolidam por efeito de prensagem a quente,
faz o filme com acabamento texturizado melamina ou similar
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo unico e inseparavel, totalmente vedado com perfil de
bordas em pvc de 2,5mm de espessura e raio equivalente a
normas técnicas da abnt. todos os tampos devem possuir
na parte central furagéo para passagem do cabeamento.
acabamento: acabamento de cores lisas padrao
trama/textura e ou amadeirados no padrao texturizado. na
face inferior do tampo furagées e insertos metalicos para
receber as pegas estruturais do conjunto, e vedado
qualquer fixagdo direta no mdp. painéis estruturais;

007 00025863 confeccionado em mdp (medium density particleboard) com UND 004 610.000 2.440.000
18 mm de espessura, respectivamente produzida com ’ ’
particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa que se
consolidam por efeito de prensagem a quente, faz o filme
com acabamento texturizado melamina ou similar se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e
inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em
pvc de 1mm, sistema de fixagédo através de minifix.
estrutura lateral; (02 unidades) pé metalico lateral para
mesa angular confeccionado com base inferior em chapa
de ago com 2,65 mm de espessura estampada sem
ponteiras, com topos dotados de sapatas niveladoras com
rosca e em nylon, coluna vertical em chapa de ago
conformada com 1,2mm de espessura aproximadamente,
internamente com formagéo de leito e calha com engate
rapido permitindo a subida de cabeamento e manutengéo.
na base superior chapa metalica com 2 mm de espessura.
toda estrutura possui recortes para encaixe nas
extremidades e sdo soldadas através de sistema de solda
mig, criando maior resisténcia e alinhamento, sapatas
niveladoras em polipropileno com sistema de regulagem
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para desnivel através de rosca interna. estrutura central;
(01 unidade) pé metalico central para mesa angular,
confeccionado em coluna vertical chapa de ago
conformada com sapata niveladora e chapa de
sustentagéo superior, na parte interna formagao de leito e
calha com engate rapido permitindo a subida de
cabeamento e manutengao, prever furagdes para
alojamento de tomadas e rj 45 na calha de fechamento do
portico. toda fixagao das estruturas metalicas através de
rebites de ago fixados as mesmas com parafusos métricos
e ou minifix. leito de fiagdo: confeccionado em chapa de
ago com espessura de 0,9 mm dobrada formando leito para
condugéo e sustentagdo da rede de cabeamento e
alojamento de tomadas e rj 45. acabamento: todas as
estruturas metalicas devem ser pintadas pelo sistema
eletrostatico epdxi p6 entre 60/80 micra, com tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagédo, curadas em estufa a

220°. fixagéo: todo sistema de fixagao sera feito por
parafusos métricos e com insertos metalicos os quais
permitem a montagem e desmontagem dos mobiliarios sem
causar danos aos mesmos.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO- ENSINO INFANTIL

Lote Cédigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

ESTACOES DE TRABALHO AUTOPORTANTE ANGULAR EM
TAMPO UNICO MEDINDO APROXIMADAMENTE
1600X1600X740
estagdes de trabalho autoportante angular em tampo Unico
medindo aproximadamente 1600x1600x740 - variagao
maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.
tampo: tampo em forma angular Unico com profundidade de
600 mm, confeccionado em mdp (medium density
particleboard) com 25 mm de espessura, respectivamente
produzida com particulas de madeiras selecionadas de
pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo
fixa que se consolidam por efeito de prensagem a quente,
faz o filme com acabamento texturizado melamina ou similar
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel, totalmente vedado com perfil de
bordas em pvc de 2,5mm de espessura e raio equivalente a
normas técnicas da abnt. todos os tampos devem possuir
na parte central furagdo para passagem do cabeamento.
007 00025863 acabamento: acabamento de cores lisas padréo UND 002 610,000 1.220,000
trama/textura e ou amadeirados no padrao texturizado. na
face inferior do tampo furagdes e insertos metalicos para
receber as pegas estruturais do conjunto, e vedado
qualquer fixagao direta no mdp. painéis estruturais;
confeccionado em mdp (medium density particleboard) com
18 mm de espessura, respectivamente produzida com
particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa que se
consolidam por efeito de prensagem a quente, faz o filme
com acabamento texturizado melamina ou similar se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e
inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em
pvc de 1mm, sistema de fixagédo através de minifix.
estrutura lateral; (02 unidades) pé metalico lateral para
mesa angular confeccionado com base inferior em chapa
de ago com 2,65 mm de espessura estampada sem
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ponteiras, com topos dotados de sapatas niveladoras com
rosca e em nylon, coluna vertical em chapa de ago
conformada com 1,2mm de espessura aproximadamente,
internamente com formagéo de leito e calha com engate
rapido permitindo a subida de cabeamento e manutengao.
na base superior chapa metalica com 2 mm de espessura.
toda estrutura possui recortes para encaixe nas
extremidades e séo soldadas através de sistema de solda
mig, criando maior resisténcia e alinhamento, sapatas
niveladoras em polipropileno com sistema de regulagem
para desnivel através de rosca interna. estrutura central;
(01 unidade) pé metalico central para mesa angular,
confeccionado em coluna vertical chapa de ago
conformada com sapata niveladora e chapa de
sustentagéo superior, na parte interna formagao de leito e
calha com engate rapido permitindo a subida de
cabeamento e manutengao, prever furagdes para
alojamento de tomadas e rj 45 na calha de fechamento do
portico. toda fixagao das estruturas metalicas através de
rebites de ago fixados as mesmas com parafusos métricos
e ou minifix. leito de fiagdo: confeccionado em chapa de
ago com espessura de 0,9 mm dobrada formando leito para
condugéo e sustentacdo da rede de cabeamento e
alojamento de tomadas e rj 45. acabamento: todas as
estruturas metalicas devem ser pintadas pelo sistema
eletrostatico epdxi p6 entre 60/80 micra, com tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagédo, curadas em estufa a
220°. fixagéo: todo sistema de fixagao sera feito por
parafusos métricos e com insertos metalicos os quais
permitem a montagem e desmontagem dos mobiliarios sem
causar danos aos mesmos.

MESA RETANGULAR AUTOPORTANTE PES METALICOS
MEDINDO APROXIMADAMENTE 1600X600X740 MM
mesa retangular autoportante pés metalicos medindo
aproximadamente 1600x600x740 mm - variagdo maxima de
5% nas medidas para mais ou para menos. tampos: tampo
retangular confeccionado em mdp (medium density
particleboard) com 25 mm de espessura, respectivamente
produzida com particulas de madeiras selecionadas de
pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo
fixa que se consolidam por efeito de prensagem a quente,
faz o filme com acabamento texturizado melamina ou similar
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo unico e inseparavel, totalmente vedado com perfil de
bordas em pvc de 2,5mm de espessura e raio equivalente a
normas técnicas da abnt. todos os tampos devem possuir
nas laterais furagéo para passagem de cabeamentos
através de orificio de pvc com tampa passa cabos.
acabamento: acabamento de cores lisas padrao
trama/textura e ou amadeirados no padrao texturizado. na
face inferior do tampo furagées e insertos metalicos para
receber as pegas estruturais do conjunto, e vedado
qualquer fixagéo direta no mdp. painel estrutural;
confeccionado em mdp (medium density particleboard) com
18 mm de espessura, respectivamente produzida com
particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa que se
consolidam por efeito de prensagem a quente, faz o filme
com acabamento texturizado melamina ou similar se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e
inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em
pvc de 1 mm, sistema de fixagéo através de minifix.
estrutura lateral; (02 unidades) pé metalico lateral para

008 00025865 UND 005 464,000 2.320,000
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mesa angular confeccionado com base inferior em chapa
de ago com 2,65 mm de espessura estampada sem
ponteiras, com topos dotados de sapatas niveladoras com
rosca e em nylon, coluna vertical em chapa de ago
conformada com 1,2mm de espessura aproximadamente,
internamente com formagéo de leito e calha com engate
rapido permitindo a subida de cabeamento e manutengao.
na base superior chapa metalica com 2 mm de espessura.
toda estrutura possui recortes para encaixe nas
extremidades e séo soldadas através de sistema de solda
mig, criando maior resisténcia e alinhamento, sapatas
niveladoras em polipropileno com sistema de regulagem
para desnivel através de rosca interna. toda fixagao das
estruturas metdlicas através de rebites de aco fixados as
mesmas com parafusos métricos e ou minifix. leito de
fiagcdo: confeccionado em chapa de ago com espessura de
0,9 mm dobrada formando leito para condugéo e
sustentagdo da rede de cabeamento e alojamento de
tomadas e rj 45. acabamento: todas as estruturas metalicas
devem ser pintadas pelo sistema eletrostatico epdxi po
entre 60/80 micra, com tratamento anticorrosivo e por
fosfatizagao, curadas em estufa a 220°. fixagéo: todo
sistema de fixagao sera feito por parafusos métricos e com
insertos metalicos os quais permitem a montagem e
desmontagem dos mobiliarios sem causar danos aos
mesmos. leito de fiagdo: confeccionado em chapa de ago
com espessura de 0,9 mm dobrada formando leito para
condugéo e sustentagdo da rede de cabeamento e
alojamento de tomadas e rj 45. acabamento: todas as
estruturas metalicas devem ser pintadas pelo sistema
eletrostatico epdxi p6 entre 60/80 micra, com tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagédo, curadas em estufa a

220°. fixagéo: todo sistema de fixagao sera feito por
parafusos métricos e com insertos metalicos os quais
permitem a montagem e desmontagem dos mobiliarios sem
causar danos aos mesmos.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO - ENSINO FUNDAMENTAL

Lote Caédigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

MESA RETANGULAR AUTOPORTANTE PES METALICOS
MEDINDO APROXIMADAMENTE 1600X600X740 MM
mesa retangular autoportante pés metalicos medindo
aproximadamente 1600x600x740 mm - variagdo maxima de
5% nas medidas para mais ou para menos. tampos: tampo
retangular confeccionado em mdp (medium density
particleboard) com 25 mm de espessura, respectivamente
produzida com particulas de madeiras selecionadas de
pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo
fixa que se consolidam por efeito de prensagem a quente,
faz o filme com acabamento texturizado melamina ou similar
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo unico e inseparavel, totalmente vedado com perfil de
bordas em pvc de 2,5mm de espessura e raio equivalente a
normas técnicas da abnt. todos os tampos devem possuir
nas laterais furagédo para passagem de cabeamentos
através de orificio de pvc com tampa passa cabos.
acabamento: acabamento de cores lisas padrao
trama/textura e ou amadeirados no padrao texturizado. na
face inferior do tampo furagées e insertos metalicos para
receber as pecas estruturais do conjunto, e vedado

008 00025865 UND 005 464,000 2.320,000
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qualquer fixagdo direta no mdp. painel estrutural;
confeccionado em mdp (medium density particleboard) com
18 mm de espessura, respectivamente produzida com
particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa que se
consolidam por efeito de prensagem a quente, faz o filme
com acabamento texturizado melamina ou similar se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em
pvc de 1 mm, sistema de fixagédo através de minifix.
estrutura lateral; (02 unidades) pé metalico lateral para
mesa angular confeccionado com base inferior em chapa
de ago com 2,65 mm de espessura estampada sem
ponteiras, com topos dotados de sapatas niveladoras com
rosca e em nylon, coluna vertical em chapa de ago
conformada com 1,2mm de espessura aproximadamente,
internamente com formagéo de leito e calha com engate
rapido permitindo a subida de cabeamento e manutengao.
na base superior chapa metalica com 2 mm de espessura.
toda estrutura possui recortes para encaixe nas
extremidades e séo soldadas através de sistema de solda
mig, criando maior resisténcia e alinhamento, sapatas
niveladoras em polipropileno com sistema de regulagem
para desnivel através de rosca interna. toda fixagao das
estruturas metdlicas através de rebites de aco fixados as
mesmas com parafusos métricos e ou minifix. leito de
fiagdo: confeccionado em chapa de ago com espessura de
0,9 mm dobrada formando leito para condugéo e
sustentagdo da rede de cabeamento e alojamento de
tomadas e rj 45. acabamento: todas as estruturas metalicas
devem ser pintadas pelo sistema eletrostatico epdxi pod
entre 60/80 micra, com tratamento anticorrosivo e por
fosfatizagao, curadas em estufa a 220°. fixagédo: todo
sistema de fixagao sera feito por parafusos métricos e com
insertos metalicos os quais permitem a montagem e
desmontagem dos mobiliarios sem causar danos aos
mesmos. leito de fiagdo: confeccionado em chapa de ago
com espessura de 0,9 mm dobrada formando leito para
condugéo e sustentagdo da rede de cabeamento e
alojamento de tomadas e rj 45. acabamento: todas as
estruturas metalicas devem ser pintadas pelo sistema
eletrostatico epdxi p6 entre 60/80 micra, com tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagéo, curadas em estufa a

220°. fixagao: todo sistema de fixagao sera feito por
parafusos métricos e com insertos metalicos os quais
permitem a montagem e desmontagem dos mobiliarios sem
causar danos aos mesmos.

MESA RETANGULAR AUTOPORTANTE PES METALICOS
MEDINDO APROXIMADAMENTE 1600X600X740 MM
mesa retangular autoportante pés metalicos medindo
aproximadamente 1600x600x740 mm - variagdo maxima de
5% nas medidas para mais ou para menos. tampos: tampo
retangular confeccionado em mdp (medium density
particleboard) com 25 mm de espessura, respectivamente
produzida com particulas de madeiras selecionadas de

008 00025865  pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo UND 014 464,000 6.496,000
fixa que se consolidam por efeito de prensagem a quente,
faz o filme com acabamento texturizado melamina ou similar
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel, totalmente vedado com perfil de
bordas em pvc de 2,5mm de espessura e raio equivalente a
normas técnicas da abnt. todos os tampos devem possuir
nas laterais furagéo para passagem de cabeamentos
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através de orificio de pvc com tampa passa cabos.
acabamento: acabamento de cores lisas padrao
trama/textura e ou amadeirados no padrao texturizado. na
face inferior do tampo furagées e insertos metalicos para
receber as pecas estruturais do conjunto, e vedado
qualquer fixagdo direta no mdp. painel estrutural;
confeccionado em mdp (medium density particleboard) com
18 mm de espessura, respectivamente produzida com
particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa que se
consolidam por efeito de prensagem a quente, faz o filme
com acabamento texturizado melamina ou similar se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e
inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em
pvc de 1 mm, sistema de fixagéo através de minifix.
estrutura lateral; (02 unidades) pé metalico lateral para
mesa angular confeccionado com base inferior em chapa
de ago com 2,65 mm de espessura estampada sem
ponteiras, com topos dotados de sapatas niveladoras com
rosca e em nylon, coluna vertical em chapa de ago
conformada com 1,2mm de espessura aproximadamente,
internamente com formagéao de leito e calha com engate
rapido permitindo a subida de cabeamento e manutengéo.
na base superior chapa metalica com 2 mm de espessura.
toda estrutura possui recortes para encaixe nas
extremidades e sdo soldadas através de sistema de solda
mig, criando maior resisténcia e alinhamento, sapatas
niveladoras em polipropileno com sistema de regulagem
para desnivel através de rosca interna. toda fixagao das
estruturas metdlicas através de rebites de aco fixados as
mesmas com parafusos métricos e ou minifix. leito de
fiacdo: confeccionado em chapa de ago com espessura de
0,9 mm dobrada formando leito para condugéo e
sustentagédo da rede de cabeamento e alojamento de
tomadas e rj 45. acabamento: todas as estruturas metalicas
devem ser pintadas pelo sistema eletrostatico epdxi po
entre 60/80 micra, com tratamento anticorrosivo e por
fosfatizagéo, curadas em estufa a 220°. fixagéo: todo
sistema de fixagéo sera feito por parafusos métricos e com
insertos metdlicos os quais permitem a montagem e
desmontagem dos mobiliarios sem causar danos aos
mesmos. leito de fiagdo: confeccionado em chapa de ago
com espessura de 0,9 mm dobrada formando leito para
condugéo e sustentacdo da rede de cabeamento e
alojamento de tomadas e rj 45. acabamento: todas as
estruturas metdlicas devem ser pintadas pelo sistema
eletrostatico epdxi p6 entre 60/80 micra, com tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagédo, curadas em estufa a

220°. fixagao: todo sistema de fixagado sera feito por
parafusos métricos e com insertos metalicos os quais
permitem a montagem e desmontagem dos mobiliarios sem
causar danos aos mesmos.

CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL COM ESPALDAR
ALTO, BRACOS REGULAVEIS E APOIO DE CABECA
cadeira giratéria operacional com espaldar alto, bragos
regulaveis e apoio de cabeca - variagdo maxima de 5% nas
medidas para mais ou para menos. base: com estrutura de
cinco patas, com 700 mm de didmetro, fabricadas por
processo de injegdo em resina de engenharia poliamida UND 001
(nylon 6), com fibra de vidro, conferindo assim
caracteristicas de resisténcia mecanica, abrasao e

produtos quimicos. alojamento para rodizios que dispensam
0 uso de buchas, rodizios duplos com rodas de 55 mm de
diametro, eixo vertical em aco trefilado de 11 mm, dotado de

709,000 709,000
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anel elastico em ago que possibilita acoplamento facil e
resisténcia na base evitando a queda do mesmo. o sistema
preciso de acoplamento a coluna central através de cone
morse, o que confere facilidade para montagem e casos
eventuais de manutengao. rodizio duplo, com rodas de 55
mm de didmetro injetadas em resina de engenharia
poliamida (nylon 6), com aditivo anti-ultravioleta e
modificador de impacto, eixo vertical em ago trefilado
1010/1020 com diametro de 11 mm e eixo horizontal
também em aco trefilado 1010/1020. o eixo vertical devera
ser dotado de anel elastico em ago que possibilite
acoplamento facil e seguro a base. devera ser injetado em
nylon possuindo grande resisténcia estrutural o que
assegura auséncia de folgas no cavalete e minimo
desgaste das rodas que permite um deslizamento suave
em qualquer piso. pistdo a gas para regulagem de altura
com curso minimo de 120 mm em conformidade com a
norma din 4550 classe 4, fixados ao tubo central através
de porca rapida. o movimento de rotagao da coluna devera
ser sobre rolamento de esferas tratadas termicamente
garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito
suavizando o movimento de rotagéo. o sistema preciso de
acoplamento ao mecanismo e a base através de cone
morse, o que confere facilidade para montagem e casos
eventuais de manutengdo. a bucha guia para o pistdo
devera ser injetada em resina de engenharia poliacetal de
alta resisténcia ao desgaste. com comprimento de 80 mm
aproximadamente e proporcionando a guia adequada para
o perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas e
garantindo a durabilidade. capa telescopica de 3 elementos,
injetada em polipropileno texturizado que proporcione 6timo
acabamento e protegdo a coluna central, sendo elemento
de ligacao estética entre a base e o mecanismo.
acabamento em pintura eletrostatica, realizado por
processo totalmente automatizada em tinta em po,
revestindo totalmente a estrutura com pelicula de
aproximadamente 60/80 micron, com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos, com pré tratamento
anti-ferruginoso (desengraxe e fosfato de ferro) curadas
em estufa a 220°. mecanismo: de inclinagdo convencional
com controle de duas alavancas, uma para a altura do
assento e outra para o movimento do assento e da
inclinagéo do encosto. o angulo do assentoéde 3°-10° e
0 angulo do encosto de 87° - 106°. confeccionado com
chapa de acgo estampada, todo conjunto pintado com tinta
epoxi pd, mecanismo robusto para cadeiras operativas,
proporciona inimeras regulagens e conforto ao usuario.
suporte para encosto fabricado em chapa de ago
estampada de 6,35 mm com alta resisténcia mecanica.
acabamento em pintura eletrostatica, realizado por
processo totalmente automatizada em tinta em pé, para um
perfeito apoio lombar, devera dispor de regulagem de altura
com curso de 80 mm e varias posi¢cdes de ajuste, com
acionamento automatico sem necessidade de botdes ou
manipulos. o sistema de regulagem devera ser fabricado
em resina de engenharia poliamida (nylon 6) de alta
resisténcia mecanica e durabilidade, com engates faceis,
precisos e isento de ruidos. capa do suporte para encosto
injetada em polipropileno texturizado que proporcione
perfeito acabamento, integrando o design entre o assento e
0 encosto. assento: chassi interno fabricada por processo
de injecdo em resina de engenharia poliamida (nylon 6),
com fibra de vidro, conferindo assim caracteristicas de
resisténcia mecanica, abrasao e produtos quimicos, possui
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internamente insertos metalicos que proporcionam
resisténcia ao conjunto, ranhuras estruturais, também
possui buchas metdlicas insertadas para fixagao de
mecanismos e bragos. estofado com espuma em
poliuretano flexivel injetada, isento de cfc, alta resiliéncia,
alta resisténcia a propagagéao de rasgo, alta tens&o.
sistema de deslizamento de assento acoplado ao assento
através de guias tubulares em aco trefilado com 340 mm de
profundidade, com acionador lateral embutido para
liberagéo e travamento através de molas com curso minimo
de 50 mm. com espuma em poliuretano flexivel injetada,
isento de cfc, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagagéo
de rasgo, alta tenséo de alongamento e ruptura, baixa
fadiga dindmica e baixa deformagao permanente com
densidade entre 45 e 55 kg/m?, de acordo com norma
nbr-8537/15, nbr8619/15, nbr-8797/15 e moldada
anatomicamente com espessura média de 50 mm. capa de
protecdo e acabamento injetada em polipropileno
texturizado e bordas arredondadas. de facil limpeza, alta
resisténcia mecanica contra impactos e resistentes a
produtos quimicos, fixada com parafusos atarrachantes
diretamente no chassi. medidas minimas: 490 mm de largura
e 470 mm de profundidade encosto: chassi interno
fabricado por processo de injegdo em polipropileno injetado
estrutural de grande resisténcia mecanica, conformado
anatomicamente ranhuras estruturais, também possui
buchas metalicas insertadas para fixagao de lamina do
encosto. estofado com espuma em poliuretano flexivel
injetada, isento de cfc, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacéao de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagéo
permanente com densidade entre 45 e 55 kg/m?, de acordo
com norma nbr-8537/15, nbr-8619/15, nbr-8797/15 e
moldada anatomicamente com espessura média de 50 mm.
encosto dotado de regulagem de altura individual por meio
de sistema automatico tipo catraca, curso minimo de 70mm
e com varios estagios, este sistema ndo permite a extragdo
total do encosto o encosto devera proporcionar adequado
apoio a regiéo lombar do usuario. capa de protegéo e
acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas
arredondadas. de facil limpeza, alta resisténcia mecanica
contra impactos e resistentes a produtos quimicos, fixada
diretamente no chassi através de clic. medidas minimas:
largura 440 mm e 510 mm de altura apoio de cabeca: 150
mm de altura e 300 mm de largura, com sistema de
regulagem de altura e angulo. revestimento: em tecido
em100% poliéster com peso 2549 (+ / - 5%) por metro
quadrado, com solidez a luz, cor, ao pilling e flamabilidade
autoextinguivel de acordo com norma abnt ou vinil (resina
de policloreto de vinila com suporte téxtil de poliéster e
algodéo). com costuras duplas nas laterais de assento e
encosto respectivamente. bragos - apoia-bragos com alma,
corpo e apoio fabricadas por processo de inje¢cdo em
resina de engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de
vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia
mecanica, abrasao e produtos quimicos, fixados
diretamente no assento através de parafusos métricos e
com regulagem vertical com curso de 100 mm e varios
estagios. dimensbes externas aproximadas de 255 x 82
mm.
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SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO- ENSINO INFANTIL

Lote Cadigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL COM ESPALDAR
ALTO, BRACOS REGULAVEIS E APOIO DE CABECA
cadeira giratéria operacional com espaldar alto, bragos
regulaveis e apoio de cabeca - variagdo maxima de 5% nas
medidas para mais ou para menos. base: com estrutura de
cinco patas, com 700 mm de didmetro, fabricadas por
processo de injegdo em resina de engenharia poliamida
(nylon 6), com fibra de vidro, conferindo assim
caracteristicas de resisténcia mecanica, abrasao e
produtos quimicos. alojamento para rodizios que dispensam
0 uso de buchas, rodizios duplos com rodas de 55 mm de
diametro, eixo vertical em aco trefilado de 11 mm, dotado de
anel elastico em ago que possibilita acoplamento facil e
resisténcia na base evitando a queda do mesmo. o sistema
preciso de acoplamento a coluna central através de cone
morse, o que confere facilidade para montagem e casos
eventuais de manutengao. rodizio duplo, com rodas de 55
mm de didmetro injetadas em resina de engenharia
poliamida (nylon 6), com aditivo anti-ultravioleta e
modificador de impacto, eixo vertical em ago trefilado
1010/1020 com diametro de 11 mm e eixo horizontal
também em aco trefilado 1010/1020. o eixo vertical devera
ser dotado de anel elastico em ago que possibilite
acoplamento facil e seguro a base. devera ser injetado em
nylon possuindo grande resisténcia estrutural o que
assegura auséncia de folgas no cavalete e minimo
desgaste das rodas que permite um deslizamento suave
em qualquer piso. pistdo a gas para regulagem de altura
com curso minimo de 120 mm em conformidade com a
norma din 4550 classe 4, fixados ao tubo central através
009 00025867  de porca rapida. o movimento de rotacdo da coluna devera UND 001 709,000 709,000
ser sobre rolamento de esferas tratadas termicamente
garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito
suavizando o movimento de rotagéo. o sistema preciso de
acoplamento ao mecanismo e a base através de cone
morse, o que confere facilidade para montagem e casos
eventuais de manutengdo. a bucha guia para o pistdo
devera ser injetada em resina de engenharia poliacetal de
alta resisténcia ao desgaste. com comprimento de 80 mm
aproximadamente e proporcionando a guia adequada para
o perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas e
garantindo a durabilidade. capa telescopica de 3 elementos,
injetada em polipropileno texturizado que proporcione 6timo
acabamento e protegdo a coluna central, sendo elemento
de ligacao estética entre a base e o mecanismo.
acabamento em pintura eletrostatica, realizado por
processo totalmente automatizada em tinta em po,
revestindo totalmente a estrutura com pelicula de
aproximadamente 60/80 micron, com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos, com pré tratamento
anti-ferruginoso (desengraxe e fosfato de ferro) curadas
em estufa a 220°. mecanismo: de inclinagdo convencional
com controle de duas alavancas, uma para a altura do
assento e outra para o movimento do assento e da
inclinagéo do encosto. o angulo do assentoéde 3°-10° e
0 angulo do encosto de 87° - 106°. confeccionado com
chapa de ago estampada, todo conjunto pintado com tinta
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epoxi pd, mecanismo robusto para cadeiras operativas,
proporciona inimeras regulagens e conforto ao usuario.
suporte para encosto fabricado em chapa de ago
estampada de 6,35 mm com alta resisténcia mecanica.
acabamento em pintura eletrostatica, realizado por
processo totalmente automatizada em tinta em pé, para um
perfeito apoio lombar, devera dispor de regulagem de altura
com curso de 80 mm e varias posi¢cdes de ajuste, com
acionamento automatico sem necessidade de botdes ou
manipulos. o sistema de regulagem devera ser fabricado
em resina de engenharia poliamida (nylon 6) de alta
resisténcia mecanica e durabilidade, com engates faceis,
precisos e isento de ruidos. capa do suporte para encosto
injetada em polipropileno texturizado que proporcione
perfeito acabamento, integrando o design entre o assento e
0 encosto. assento: chassi interno fabricada por processo
de injecdo em resina de engenharia poliamida (nylon 6),
com fibra de vidro, conferindo assim caracteristicas de
resisténcia mecanica, abrasao e produtos quimicos, possui
internamente insertos metalicos que proporcionam
resisténcia ao conjunto, ranhuras estruturais, também
possui buchas metdlicas insertadas para fixagao de
mecanismos e bragos. estofado com espuma em
poliuretano flexivel injetada, isento de cfc, alta resiliéncia,
alta resisténcia a propagagéao de rasgo, alta tens&o.
sistema de deslizamento de assento acoplado ao assento
através de guias tubulares em ago trefilado com 340 mm de
profundidade, com acionador lateral embutido para
liberagéo e travamento através de molas com curso minimo
de 50 mm. com espuma em poliuretano flexivel injetada,
isento de cfc, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagagéo
de rasgo, alta tenséo de alongamento e ruptura, baixa
fadiga dindmica e baixa deformagao permanente com
densidade entre 45 e 55 kg/m?, de acordo com norma
nbr-8537/15, nbr8619/15, nbr-8797/15 e moldada
anatomicamente com espessura média de 50 mm. capa de
protecdo e acabamento injetada em polipropileno
texturizado e bordas arredondadas. de facil limpeza, alta
resisténcia mecanica contra impactos e resistentes a
produtos quimicos, fixada com parafusos atarrachantes
diretamente no chassi. medidas minimas: 490 mm de largura
e 470 mm de profundidade encosto: chassi interno
fabricado por processo de injegdo em polipropileno injetado
estrutural de grande resisténcia mecanica, conformado
anatomicamente ranhuras estruturais, também possui
buchas metalicas insertadas para fixagao de lamina do
encosto. estofado com espuma em poliuretano flexivel
injetada, isento de cfc, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacéao de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagéo
permanente com densidade entre 45 e 55 kg/m?, de acordo
com norma nbr-8537/15, nbr-8619/15, nbr-8797/15 e
moldada anatomicamente com espessura média de 50 mm.
encosto dotado de regulagem de altura individual por meio
de sistema automatico tipo catraca, curso minimo de 70mm
e com varios estagios, este sistema ndo permite a extragdo
total do encosto o encosto devera proporcionar adequado
apoio a regiéo lombar do usuario. capa de protegéo e
acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas
arredondadas. de facil limpeza, alta resisténcia mecanica
contra impactos e resistentes a produtos quimicos, fixada
diretamente no chassi através de clic. medidas minimas:
largura 440 mm e 510 mm de altura apoio de cabeca: 150
mm de altura e 300 mm de largura, com sistema de
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regulagem de altura e angulo. revestimento: em tecido
em100% poliéster com peso 2549 (+ / - 5%) por metro
quadrado, com solidez a luz, cor, ao pilling e flamabilidade
autoextinguivel de acordo com norma abnt ou vinil (resina
de policloreto de vinila com suporte téxtil de poliéster e
algodao). com costuras duplas nas laterais de assento e
encosto respectivamente. bragos - apoia-bragos com alma,
corpo e apoio fabricadas por processo de injecao em
resina de engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de
vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia
mecanica, abrasao e produtos quimicos, fixados
diretamente no assento através de parafusos métricos e
com regulagem vertical com curso de 100 mm e varios
estagios. dimensdes externas aproximadas de 255 x 82
mm.

CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL COM ESPALDAR
MEDIO E BRACOS REGULAVEIS

cadeira giratoria operacional com espaldar médio e bragos
regulaveis - variagdo maxima de 5% nas medidas para
mais ou para menos. base: com estrutura de cinco patas,
com 640 mm de didmetro, fabricadas por processo de
injecdo em resina de engenharia poliamida (nylon 6), com
fibra de vidro, conferindo assim caracteristicas de
resisténcia mecanica, abraséo e produtos quimicos.
alojamento para rodizios que dispensam o uso de buchas,
rodizios duplos com rodas de 55 mm de didmetro, eixo
vertical em aco trefilado de 11 mm, dotado de anel elastico
em ago que possibilita acoplamento facil e resisténcia na
base evitando a queda do mesmo. o sistema preciso de
acoplamento a coluna central através de cone morse, o
que confere facilidade para montagem e casos eventuais
de manutencgao. rodizio duplo, com rodas de 55 mm de
didmetro injetadas em resina de engenharia poliamida
(nylon 6), com aditivo antiultravioleta e modificador de
impacto, eixo vertical em aco trefilado 1010/1020 com
didmetro de 11 mm e eixo horizontal também em aco
trefilado 1010/1020. o eixo vertical devera ser dotado de
anel elastico em ago que possibilite acoplamento facil e
seguro a base. devera ser injetado em nylon possuindo
grande resisténcia estrutural o que assegura auséncia de
folgas no cavalete e minimo desgaste das rodas que
permite um deslizamento suave em qualquer piso. pistdo a
gas para regulagem de altura com curso minimo de 120 mm
em conformidade com a norma din 4550 classe 4, fixados
ao tubo central através de porca rapida. o movimento de
rotacao da coluna devera ser sobre rolamento de esferas
tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao
desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de
rotagdo. o sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e
a base através de cone morse, o que confere facilidade
para montagem e casos eventuais de manuteng&o. a bucha
guia para o pistdo devera ser injetada em resina de
engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste. com
comprimento de 80 mm aproximadamente e proporcionando
a guia adequada para o perfeito funcionamento do
conjunto, evitando folgas e garantindo a durabilidade. capa
telescépica de 3 elementos, injetada em polipropileno
texturizado que proporcione 6timo acabamento e protegédo
a coluna central, sendo elemento de ligagao estética entre
a base e o mecanismo. acabamento em pintura
eletrostatica, realizado por processo totalmente
automatizada em tinta em po, revestindo totalmente a
estrutura com pelicula de aproximadamente 60/80 micron,
com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com
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pré tratamento anti-ferruginoso (desengraxe e fosfato de
ferro) curadas em estufa a 220°. mecanismo: de inclinagéo
convencional com controle de duas alavancas, uma para a
altura do assento e outra para o movimento do assento e
da inclinagdo do encosto. o angulo do assento é de 3 ° -10
° e 0 angulo do encosto de 87° - 106°. confeccionado com
chapa de aco estampada, todo conjunto pintado com tinta
epoxi pd, mecanismo robusto para cadeiras operativas,
proporciona inimeras regulagens e conforto ao usuario.
suporte para encosto fabricado em chapa de ago
estampada de 6,35 mm com alta resisténcia mecanica.
acabamento em pintura eletrostatica, realizado por
processo totalmente automatizada em tinta em pé, para um
perfeito apoio lombar, devera dispor de regulagem de altura
com curso de 80 mm e varias posi¢coes de ajuste, com
acionamento automatico sem necessidade de botdes ou
manipulos. o sistema de regulagem devera ser fabricado
em resina de engenharia poliamida (nylon 6) de alta
resisténcia mecanica e durabilidade, com engates faceis,
precisos e isento de ruidos. capa do suporte para encosto
injetada em polipropileno texturizado que proporcione
perfeito acabamento, integrando o design entre o assento e
0 encosto. assento: chassi interno fabricada por processo
de injecdo em resina de engenharia poliamida (nylon 6),
com fibra de vidro, conferindo assim caracteristicas de
resisténcia mecanica, abrasao e produtos quimicos, possui
internamente insertos metalicos que proporcionam
resisténcia ao conjunto, ranhuras estruturais, também
possui buchas metdlicas insertadas para fixagao de
mecanismos e bragos. estofado com espuma em
poliuretano flexivel injetada, isento de cfc, alta resiliéncia,
alta resisténcia a propagagéao de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa
deformagao permanente com densidade entre 45 e 55
kg/m?3, de acordo com norma nbr8537/15, nbr-8619/15,
nbr-8797/15 e moldada anatomicamente com espessura
média de 50 mm capa de protegéo e acabamento injetada
em polipropileno texturizado e bordas arredondadas. de
facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e
resistentes a produtos quimicos, fixada com parafusos
atarrachantes diretamente no chassi. medidas minimas: 490
mm de largura e 470 mm de profundidade encosto: chassi
interno fabricado por processo de injegdo em polipropileno
injetado estrutural de grande resisténcia mecanica,
conformado anatomicamente ranhuras estruturais, também
possui buchas metdlicas insertadas para fixagdo de lamina
do encosto. estofado com espuma em poliuretano flexivel
injetada, isento de cfc, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacéao de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagéo
permanente com densidade entre 45 e 55 kg/m?, de acordo
com norma nbr-8537/15, nbr-8619/15, nbr-8797/15 e
moldada anatomicamente com espessura média de 50 mm.
encosto dotado de regulagem de altura individual por meio
de sistema automatico tipo catraca, curso minimo de 70mm
e com varios estagios, este sistema ndo permite a extragdo
total do encosto o encosto devera proporcionar adequado
apoio a regiéo lombar do usuario. capa de protegéo e
acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas
arredondadas. de facil limpeza, alta resisténcia mecanica
contra impactos e resistentes a produtos quimicos, fixada
diretamente no chassi através de clic. medidas minimas:
largura 440 mm e 430 mm de altura revestimento: em tecido
em100% poliéster com peso 2549 (+ / - 5%) por metro
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quadrado, com solidez a luz, cor, ao pilling e flamabilidade
autoextinguivel de acordo com norma abnt ou vinil (resina
de policloreto de vinila com suporte téxtil de poliéster e
algodéo). com costuras duplas nas laterais de assento e
encosto respectivamente. bragos - apoia-bragos com alma,
corpo e apoio fabricadas por processo de inje¢cdo em
resina de engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de
vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia
mecanica, abrasao e produtos quimicos, fixados
diretamente no assento através de parafusos métricos e
com regulagem vertical com curso de 100 mm e varios
estagios. dimensbes externas aproximadas de 255 x 82
mm.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO DE JOVENS E ADULTOS

Lote Caédigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL COM ESPALDAR
MEDIO E BRACOS REGULAVEIS
cadeira giratéria operacional com espaldar médio e bragos
regulaveis - variagdo maxima de 5% nas medidas para
mais ou para menos. base: com estrutura de cinco patas,
com 640 mm de diametro, fabricadas por processo de
injecdo em resina de engenharia poliamida (nylon 6), com
fibra de vidro, conferindo assim caracteristicas de
resisténcia mecanica, abrasao e produtos quimicos.
alojamento para rodizios que dispensam o uso de buchas,
rodizios duplos com rodas de 55 mm de diametro, eixo
vertical em ago trefilado de 11 mm, dotado de anel elastico
em ago que possibilita acoplamento facil e resisténcia na
base evitando a queda do mesmo. o sistema preciso de
acoplamento a coluna central através de cone morse, o
que confere facilidade para montagem e casos eventuais
de manutencgao. rodizio duplo, com rodas de 55 mm de
didmetro injetadas em resina de engenharia poliamida
(nylon 6), com aditivo antiultravioleta e modificador de
impacto, eixo vertical em aco trefilado 1010/1020 com
diametro de 11 mm e eixo horizontal também em ago
trefilado 1010/1020. o eixo vertical devera ser dotado de
anel elastico em ago que possibilite acoplamento facil e
010 00025869  seguro & base. devera ser injetado em nylon possuindo UND 004 370,500 1.482,000
grande resisténcia estrutural o que assegura auséncia de
folgas no cavalete e minimo desgaste das rodas que
permite um deslizamento suave em qualquer piso. pistdo a
gas para regulagem de altura com curso minimo de 120 mm
em conformidade com a norma din 4550 classe 4, fixados
ao tubo central através de porca rapida. o movimento de
rotacao da coluna devera ser sobre rolamento de esferas
tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao
desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de
rotagdo. o sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e
a base através de cone morse, o que confere facilidade
para montagem e casos eventuais de manutencao. a bucha
guia para o pistao devera ser injetada em resina de
engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste. com
comprimento de 80 mm aproximadamente e proporcionando
a guia adequada para o perfeito funcionamento do
conjunto, evitando folgas e garantindo a durabilidade. capa
telescopica de 3 elementos, injetada em polipropileno
texturizado que proporcione 6timo acabamento e protegédo
a coluna central, sendo elemento de ligagao estética entre
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a base e o mecanismo. acabamento em pintura
eletrostatica, realizado por processo totalmente
automatizada em tinta em po, revestindo totalmente a
estrutura com pelicula de aproximadamente 60/80 micron,
com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com
pré tratamento anti-ferruginoso (desengraxe e fosfato de
ferro) curadas em estufa a 220°. mecanismo: de inclinagéo
convencional com controle de duas alavancas, uma para a
altura do assento e outra para o movimento do assento e
da inclinagdo do encosto. o angulo do assento é de 3 ° -10
° e 0 angulo do encosto de 87° - 106°. confeccionado com
chapa de aco estampada, todo conjunto pintado com tinta
epoxi pd, mecanismo robusto para cadeiras operativas,
proporciona inimeras regulagens e conforto ao usuario.
suporte para encosto fabricado em chapa de ago
estampada de 6,35 mm com alta resisténcia mecanica.
acabamento em pintura eletrostatica, realizado por
processo totalmente automatizada em tinta em pé, para um
perfeito apoio lombar, devera dispor de regulagem de altura
com curso de 80 mm e varias posi¢coes de ajuste, com
acionamento automatico sem necessidade de botdes ou
manipulos. o sistema de regulagem devera ser fabricado
em resina de engenharia poliamida (nylon 6) de alta
resisténcia mecanica e durabilidade, com engates faceis,
precisos e isento de ruidos. capa do suporte para encosto
injetada em polipropileno texturizado que proporcione
perfeito acabamento, integrando o design entre o assento e
0 encosto. assento: chassi interno fabricada por processo
de injecdo em resina de engenharia poliamida (nylon 6),
com fibra de vidro, conferindo assim caracteristicas de
resisténcia mecanica, abrasao e produtos quimicos, possui
internamente insertos metalicos que proporcionam
resisténcia ao conjunto, ranhuras estruturais, também
possui buchas metdlicas insertadas para fixagao de
mecanismos e bragos. estofado com espuma em
poliuretano flexivel injetada, isento de cfc, alta resiliéncia,
alta resisténcia a propagagéao de rasgo, alta tens&o de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa
deformagao permanente com densidade entre 45 e 55
kg/m?3, de acordo com norma nbr8537/15, nbr-8619/15,
nbr-8797/15 e moldada anatomicamente com espessura
média de 50 mm capa de protegéo e acabamento injetada
em polipropileno texturizado e bordas arredondadas. de
facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e
resistentes a produtos quimicos, fixada com parafusos
atarrachantes diretamente no chassi. medidas minimas: 490
mm de largura e 470 mm de profundidade encosto: chassi
interno fabricado por processo de injegdo em polipropileno
injetado estrutural de grande resisténcia mecanica,
conformado anatomicamente ranhuras estruturais, também
possui buchas metdlicas insertadas para fixagdo de lamina
do encosto. estofado com espuma em poliuretano flexivel
injetada, isento de cfc, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacéao de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagéo
permanente com densidade entre 45 e 55 kg/m?, de acordo
com norma nbr-8537/15, nbr-8619/15, nbr-8797/15 e
moldada anatomicamente com espessura média de 50 mm.
encosto dotado de regulagem de altura individual por meio
de sistema automatico tipo catraca, curso minimo de 70mm
e com varios estagios, este sistema nédo permite a extragdo
total do encosto o encosto devera proporcionar adequado
apoio a regiéo lombar do usuario. capa de protegéo e
acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas
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arredondadas. de facil limpeza, alta resisténcia mecanica
contra impactos e resistentes a produtos quimicos, fixada
diretamente no chassi através de clic. medidas minimas:
largura 440 mm e 430 mm de altura revestimento: em tecido
em100% poliéster com peso 2549 (+ / - 5%) por metro
quadrado, com solidez a luz, cor, ao pilling e flamabilidade
autoextinguivel de acordo com norma abnt ou vinil (resina
de policloreto de vinila com suporte téxtil de poliéster e
algodéo). com costuras duplas nas laterais de assento e
encosto respectivamente. bragos - apoia-bragos com alma,
corpo e apoio fabricadas por processo de inje¢cdo em
resina de engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de
vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia
mecanica, abrasao e produtos quimicos, fixados
diretamente no assento através de parafusos métricos e
com regulagem vertical com curso de 100 mm e varios
estagios. dimensdes externas aproximadas de 255 x 82
mm.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO - ENSINO FUNDAMENTAL

Lote Cadigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL COM ESPALDAR
MEDIO E BRACOS REGULAVEIS

cadeira giratoria operacional com espaldar médio e bragos
regulaveis - variagdo maxima de 5% nas medidas para
mais ou para menos. base: com estrutura de cinco patas,
com 640 mm de didmetro, fabricadas por processo de
injecdo em resina de engenharia poliamida (nylon 6), com
fibra de vidro, conferindo assim caracteristicas de
resisténcia mecanica, abraséo e produtos quimicos.
alojamento para rodizios que dispensam o uso de buchas,
rodizios duplos com rodas de 55 mm de didmetro, eixo
vertical em aco trefilado de 11 mm, dotado de anel elastico
em ago que possibilita acoplamento facil e resisténcia na
base evitando a queda do mesmo. o sistema preciso de
acoplamento a coluna central através de cone morse, o
que confere facilidade para montagem e casos eventuais
de manutencgao. rodizio duplo, com rodas de 55 mm de
didmetro injetadas em resina de engenharia poliamida
(nylon 6), com aditivo antiultravioleta e modificador de
impacto, eixo vertical em aco trefilado 1010/1020 com
didmetro de 11 mm e eixo horizontal também em aco
trefilado 1010/1020. o eixo vertical devera ser dotado de
anel elastico em ago que possibilite acoplamento facil e
seguro a base. devera ser injetado em nylon possuindo
grande resisténcia estrutural o que assegura auséncia de
folgas no cavalete e minimo desgaste das rodas que
permite um deslizamento suave em qualquer piso. pistdo a
gas para regulagem de altura com curso minimo de 120 mm
em conformidade com a norma din 4550 classe 4, fixados
ao tubo central através de porca rapida. o movimento de
rotacao da coluna devera ser sobre rolamento de esferas
tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao
desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de
rotagdo. o sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e
a base através de cone morse, o que confere facilidade
para montagem e casos eventuais de manuteng&o. a bucha
guia para o pistdo devera ser injetada em resina de
engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste. com
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comprimento de 80 mm aproximadamente e proporcionando
a guia adequada para o perfeito funcionamento do
conjunto, evitando folgas e garantindo a durabilidade. capa
telescopica de 3 elementos, injetada em polipropileno
texturizado que proporcione 6timo acabamento e protegédo
a coluna central, sendo elemento de ligagao estética entre
a base e o mecanismo. acabamento em pintura
eletrostatica, realizado por processo totalmente
automatizada em tinta em po, revestindo totalmente a
estrutura com pelicula de aproximadamente 60/80 micron,
com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com
pré tratamento anti-ferruginoso (desengraxe e fosfato de
ferro) curadas em estufa a 220°. mecanismo: de inclinagéo
convencional com controle de duas alavancas, uma para a
altura do assento e outra para o movimento do assento e
da inclinagdo do encosto. o angulo do assento é de 3 ° -10
° e 0 angulo do encosto de 87° - 106°. confeccionado com
chapa de acgo estampada, todo conjunto pintado com tinta
epoxi pd, mecanismo robusto para cadeiras operativas,
proporciona inimeras regulagens e conforto ao usuario.
suporte para encosto fabricado em chapa de ago
estampada de 6,35 mm com alta resisténcia mecanica.
acabamento em pintura eletrostatica, realizado por
processo totalmente automatizada em tinta em pé, para um
perfeito apoio lombar, devera dispor de regulagem de altura
com curso de 80 mm e varias posi¢cdes de ajuste, com
acionamento automatico sem necessidade de botdes ou
manipulos. o sistema de regulagem devera ser fabricado
em resina de engenharia poliamida (nylon 6) de alta
resisténcia mecanica e durabilidade, com engates faceis,
precisos e isento de ruidos. capa do suporte para encosto
injetada em polipropileno texturizado que proporcione
perfeito acabamento, integrando o design entre o assento e
0 encosto. assento: chassi interno fabricada por processo
de injecdo em resina de engenharia poliamida (nylon 6),
com fibra de vidro, conferindo assim caracteristicas de
resisténcia mecanica, abrasao e produtos quimicos, possui
internamente insertos metalicos que proporcionam
resisténcia ao conjunto, ranhuras estruturais, também
possui buchas metdlicas insertadas para fixagao de
mecanismos e bragos. estofado com espuma em
poliuretano flexivel injetada, isento de cfc, alta resiliéncia,
alta resisténcia a propagagéao de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa
deformagao permanente com densidade entre 45 e 55
kg/m?3, de acordo com norma nbr8537/15, nbr-8619/15,
nbr-8797/15 e moldada anatomicamente com espessura
média de 50 mm capa de protegéo e acabamento injetada
em polipropileno texturizado e bordas arredondadas. de
facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e
resistentes a produtos quimicos, fixada com parafusos
atarrachantes diretamente no chassi. medidas minimas: 490
mm de largura e 470 mm de profundidade encosto: chassi
interno fabricado por processo de injegdo em polipropileno
injetado estrutural de grande resisténcia mecanica,
conformado anatomicamente ranhuras estruturais, também
possui buchas metdlicas insertadas para fixagdo de lamina
do encosto. estofado com espuma em poliuretano flexivel
injetada, isento de cfc, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacéao de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagéo
permanente com densidade entre 45 e 55 kg/m?, de acordo
com norma nbr-8537/15, nbr-8619/15, nbr-8797/15 e
moldada anatomicamente com espessura média de 50 mm.
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encosto dotado de regulagem de altura individual por meio
de sistema automatico tipo catraca, curso minimo de 70mm
e com varios estagios, este sistema nédo permite a extragdo
total do encosto o encosto devera proporcionar adequado
apoio a regiéo lombar do usuario. capa de protegéo e
acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas
arredondadas. de facil limpeza, alta resisténcia mecanica
contra impactos e resistentes a produtos quimicos, fixada
diretamente no chassi através de clic. medidas minimas:
largura 440 mm e 430 mm de altura revestimento: em tecido
em100% poliéster com peso 254g (+ / - 5%) por metro
quadrado, com solidez a luz, cor, ao pilling e flamabilidade
autoextinguivel de acordo com norma abnt ou vinil (resina
de policloreto de vinila com suporte téxtil de poliéster e
algodéo). com costuras duplas nas laterais de assento e
encosto respectivamente. bragos - apoia-bragos com alma,
corpo e apoio fabricadas por processo de inje¢cdo em
resina de engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de
vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia
mecanica, abrasao e produtos quimicos, fixados
diretamente no assento através de parafusos métricos e
com regulagem vertical com curso de 100 mm e varios
estagios. dimensdes externas aproximadas de 255 x 82
mm.

CADEIRA DE DIALOGO FIXA COM ESPALDAR BAIXO SEM
BRACOS
cadeira de dialogo fixa com espaldar baixo sem bracos -
variagdo méxima de 5% nas medidas para mais ou para
menos. estrutura continua em “s”: estrutura fixa continua
em tubo de ago curvado pneumaticamente com didametro de
25,4 mm e espessura de 2,25mm, totalmente soldada por
sistema mig e acabamento de superficie pintado. sapatas
envolventes injetadas em nylon fixadas na base evitando o
atrito diretamente ao piso. esta estrutura deve possuir
plataforma metalica de 3mm soldada pelo sistema mig, para
fixacdo do conjunto de assento e encosto. todas as pegas
metdlicas do conjunto com acabamento em pintura
eletrostatica a pé com resina a base de epoxi e poliéster
formando uma camada minima de 50/60 micra de
espessura, curadas em estufa a uma temperatura
aproximada de 250°. estofados encosto: confeccionado
com chassi do encosto em material plastico de ata
resisténcia e performance (pvc) na cor preta, provida de
superficie estofada em espuma flexivel injetada, isento de
011 00025872 cfc, alta resiliéncia, alta resisténcia & propagacéo de rasgo, UND 040 195,000 7.800,000
alta tens&o de alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica e baixa deformagédo permanente com densidade
entre 40 a 55 kg/m*. moldada anatomicamente com raio de
aprox. 400 mm de saliéncia para apoio lombar e espessura
meédia de 40 mm. suporte do encosto fabricado em chapa
de ago com 6,35 mm de espessura e 75 mm de largura,
aproximadamente, conferindo alta resisténcia mecanica,
sendo adequado para poltronas de médio porte.
acabamento em pintura eletrostatica totalmente
automatizada em epoxi-p6é com pré-tratamento
anti-ferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a
superficie com pelicula de aproximadamente 100 micra com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos. capa de
prote¢do e acabamento injetada em polipropileno
texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso
do perfil de pvc. de facil limpeza, alta resisténcia mecéanica
contra impactos e resistentes a produtos quimicos.
assento: chassi do assento em material confeccionado em
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compensado prensado a quente com laminas mescladas de
madeiras selecionadas compensada com 14 mm de
espessura. porcas garras embutidas com alta resisténcia
mecanica, com carenagem plastica de alta resisténcia e
performance (pvc) na cor preta, provida de superficie
estofada em espuma flexivel injetada, isento de cfc, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacéo de rasgo, alta
tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e
baixa deformagéo permanente com densidade entre 40 a
55 kg/m* e moldada anatomicamente e espessura média de
50 mm. capa de protegéo e acabamento injetada em
polipropileno texturizado e bordas arredondadas que
dispensam o uso do perfil de pvc. de facil limpeza, alta
resisténcia mecanica contra impactos e resistentes a
produtos quimicos. revestimento nas opgdes: tecido 100%
poliéster crepe e ou material sintético. todas as pecgas
metalicas do conjunto com acabamento em pintura
eletrostatica a pd com resina a base de epoxi e poliéster
formando uma camada minima de 50/60 micra de
espessura, curadas em estufa a uma temperatura
aproximada de 250°. medidas minimas: altura: 850 mm,
largura do assento: 460 mm, profundidade do assento: 440
mm, largura do encosto: 410 mm, altura do assento: 420
mm, altura do encosto: 400 mm.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO- ENSINO INFANTIL

Lote Caédigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

CADEIRA DE DIALOGO FIXA COM ESPALDAR BAIXO SEM
BRACOS
cadeira de dialogo fixa com espaldar baixo sem bracos -
variagdo méaxima de 5% nas medidas para mais ou para
menos. estrutura continua em “s”: estrutura fixa continua
em tubo de ago curvado pneumaticamente com didametro de
25,4 mm e espessura de 2,25mm, totalmente soldada por
sistema mig e acabamento de superficie pintado. sapatas
envolventes injetadas em nylon fixadas na base evitando o
atrito diretamente ao piso. esta estrutura deve possuir
plataforma metalica de 3mm soldada pelo sistema mig, para
fixacdo do conjunto de assento e encosto. todas as pegas
metdlicas do conjunto com acabamento em pintura
eletrostatica a pé com resina a base de epoxi e poliéster
formando uma camada minima de 50/60 micra de
espessura, curadas em estufa a uma temperatura
aproximada de 250°. estofados encosto: confeccionado

011 00025872 com chassi do encosto em material plastico de ata UND 020 195,000 3.900,000
resisténcia e performance (pvc) na cor preta, provida de
superficie estofada em espuma flexivel injetada, isento de
cfc, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo,
alta tens&o de alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica e baixa deformagédo permanente com densidade
entre 40 a 55 kg/m*. moldada anatomicamente com raio de
aprox. 400 mm de saliéncia para apoio lombar e espessura
meédia de 40 mm. suporte do encosto fabricado em chapa
de ago com 6,35 mm de espessura e 75 mm de largura,
aproximadamente, conferindo alta resisténcia mecanica,
sendo adequado para poltronas de médio porte.
acabamento em pintura eletrostatica totalmente
automatizada em epoxi-p6é com pré-tratamento
anti-ferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a
superficie com pelicula de aproximadamente 100 micra com
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propriedades de resisténcia a agentes quimicos. capa de
protecdo e acabamento injetada em polipropileno
texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso
do perfil de pvc. de facil limpeza, alta resisténcia mecanica
contra impactos e resistentes a produtos quimicos.
assento: chassi do assento em material confeccionado em
compensado prensado a quente com laminas mescladas de
madeiras selecionadas compensada com 14 mm de
espessura. porcas garras embutidas com alta resisténcia
mecanica, com carenagem plastica de alta resisténcia e
performance (pvc) na cor preta, provida de superficie
estofada em espuma flexivel injetada, isento de cfc, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacéo de rasgo, alta
tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e
baixa deformagéo permanente com densidade entre 40 a
55 kg/m* e moldada anatomicamente e espessura média de
50 mm. capa de protegéo e acabamento injetada em
polipropileno texturizado e bordas arredondadas que
dispensam o uso do perfil de pvc. de facil limpeza, alta
resisténcia mecanica contra impactos e resistentes a
produtos quimicos. revestimento nas opgdes: tecido 100%
poliéster crepe e ou material sintético. todas as pecgas
metalicas do conjunto com acabamento em pintura
eletrostatica a pé com resina a base de epoxi e poliéster
formando uma camada minima de 50/60 micra de
espessura, curadas em estufa a uma temperatura
aproximada de 250°. medidas minimas: altura: 850 mm,
largura do assento: 460 mm, profundidade do assento: 440
mm, largura do encosto: 410 mm, altura do assento: 420
mm, altura do encosto: 400 mm.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO DE JOVENS E ADULTOS

Lote Caédigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

CADEIRA DE DIALOGO FIXA COM ESPALDAR BAIXO SEM
BRACOS
cadeira de dialogo fixa com espaldar baixo sem bracos -
variagdo méaxima de 5% nas medidas para mais ou para
menos. estrutura continua em “s”: estrutura fixa continua
em tubo de ago curvado pneumaticamente com didametro de
25,4 mm e espessura de 2,25mm, totalmente soldada por
sistema mig e acabamento de superficie pintado. sapatas
envolventes injetadas em nylon fixadas na base evitando o
atrito diretamente ao piso. esta estrutura deve possuir
plataforma metalica de 3mm soldada pelo sistema mig, para
fixacdo do conjunto de assento e encosto. todas as pegas
metdlicas do conjunto com acabamento em pintura

011 00025872 eletrostatica a pé com resina a base de epoxi e poliéster UND 017 195,000 3.315,000
formando uma camada minima de 50/60 micra de
espessura, curadas em estufa a uma temperatura
aproximada de 250°. estofados encosto: confeccionado
com chassi do encosto em material plastico de ata
resisténcia e performance (pvc) na cor preta, provida de
superficie estofada em espuma flexivel injetada, isento de
cfc, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo,
alta tens&@o de alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica e baixa deformagédo permanente com densidade
entre 40 a 55 kg/m*. moldada anatomicamente com raio de
aprox. 400 mm de saliéncia para apoio lombar e espessura
meédia de 40 mm. suporte do encosto fabricado em chapa
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de ago com 6,35 mm de espessura e 75 mm de largura,
aproximadamente, conferindo alta resisténcia mecanica,
sendo adequado para poltronas de médio porte.
acabamento em pintura eletrostatica totalmente
automatizada em epoxi-p6é com pré-tratamento
anti-ferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a
superficie com pelicula de aproximadamente 100 micra com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos. capa de
protecdo e acabamento injetada em polipropileno
texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso
do perfil de pvc. de facil limpeza, alta resisténcia mecanica
contra impactos e resistentes a produtos quimicos.
assento: chassi do assento em material confeccionado em
compensado prensado a quente com laminas mescladas de
madeiras selecionadas compensada com 14 mm de
espessura. porcas garras embutidas com alta resisténcia
mecanica, com carenagem plastica de alta resisténcia e
performance (pvc) na cor preta, provida de superficie
estofada em espuma flexivel injetada, isento de cfc, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacéo de rasgo, alta
tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e
baixa deformagéo permanente com densidade entre 40 a
55 kg/m* e moldada anatomicamente e espessura média de
50 mm. capa de protegéo e acabamento injetada em
polipropileno texturizado e bordas arredondadas que
dispensam o uso do perfil de pvc. de facil limpeza, alta
resisténcia mecanica contra impactos e resistentes a
produtos quimicos. revestimento nas opgdes: tecido 100%
poliéster crepe e ou material sintético. todas as pecgas
metalicas do conjunto com acabamento em pintura
eletrostatica a pd com resina a base de epoxi e poliéster
formando uma camada minima de 50/60 micra de
espessura, curadas em estufa a uma temperatura
aproximada de 250°. medidas minimas: altura: 850 mm,
largura do assento: 460 mm, profundidade do assento: 440
mm, largura do encosto: 410 mm, altura do assento: 420
mm, altura do encosto: 400 mm.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO- ENSINO INFANTIL

Lote Cadigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

CADEIRA DE DIALOGO FIXA EM “S” ESPALDAR MEDIO E
BRAGCO FIXO

cadeira de dialogo fixa em “s” espaldar médio e brago fixo -
variagdo méxima de 5% nas medidas para mais ou para
menos. estrutura continua em “s”: estrutura fixa continua
em tubo de ago curvado pneumaticamente com didametro de
aproximadamente 25,4 mm e espessura de 2,25 mm,
totalmente soldada por sistema mig e acabamento de
superficie pintado. sapatas envolventes injetadas em nylon
fixadas na base evitando o atrito diretamente ao piso. esta
estrutura deve possuir chapa metalica de 3 mm soldada
pelo sistema mig, para fixagdo do conjunto de assento e
encosto. todas as pegas metalicas do conjunto com
acabamento em pintura eletrostatica a p6 com resina a
base de epoxi e poliéster formando uma camada minima de
50/60 micra de espessura, curadas em estufa a uma
temperatura aproximada de 250°. encosto: estrutura do
chassi do encosto em material plastico de alta resisténcia e
performance (abs) ou outro material de tecnologia similar

012 00025874 UND 002 224,000 448,000
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na cor preta, provida de superficie estofada em espuma
flexivel de 40mm de espessura densidade d26 kg/m3, com
porcas garras encravadas para fixagao do suporte de
encosto, haste de ligagédo ao assento através de lamina da
aco com 80 mm de largura x 6,35 mm de espessura .
carenagem em polipropileno texturizado preto que
dispensam o uso de perfil. assento: estrutura do assento
chassi confeccionado em compensado prensado a quente
com laminas a mescladas de madeiras selecionadas
compensada com 14 mm de espessura, porcas garras
embutidas com alta resisténcia mecanica, provida de
superficie estofada em espuma injetada de 50 mm de
espessura densidade 50/60 kg/m3. na parte inferior abaixo
do assento carenagem em polipropileno texturizado na cor
preta que dispensam o uso de perfil. revestimento: nas
opgoes: tecido 100% poliéster e ou material sintético, com
dublagem interna em espuma laminada de 4 mm, costuras
duplas nas laterais e acabamento que dispensa uso de
perfil nas bordas. bragos: estrutura fabricada em corpo de
engenharia termoplastica de alta resisténcia mecéanica em
forma de “t” na cor preta, apoio anatdémico medindo 230 mm
de profundidade e 70 mm de largura cor preta. medidas
minimas: altura: 900 mm; altura do encosto: 440 mm; largura
do assento: 500 mm; altura do assento: 420 mm;
profundidade do assento: 460 mm; largura do encosto: 450
mm.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO DE JOVENS E ADULTOS

Lote Caédigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

CADEIRA DE DIALOGO FIXA EM “S” ESPALDAR MEDIO E
BRACO FIXO
cadeira de dialogo fixa em “s” espaldar médio e brago fixo -
variagdo maxima de 5% nas medidas para mais ou para
menos. estrutura continua em “s”: estrutura fixa continua
em tubo de ago curvado pneumaticamente com diametro de
aproximadamente 25,4 mm e espessura de 2,25 mm,
totalmente soldada por sistema mig e acabamento de
superficie pintado. sapatas envolventes injetadas em nylon
fixadas na base evitando o atrito diretamente ao piso. esta
estrutura deve possuir chapa metalica de 3 mm soldada
pelo sistema mig, para fixagdo do conjunto de assento e
encosto. todas as pegas metalicas do conjunto com
acabamento em pintura eletrostatica a p6 com resina a
base de epoxi e poliéster formando uma camada minima de
012 00025874 50/60 micra de espessura, curadas em estufa a uma UND 001 224,000 224,000
temperatura aproximada de 250°. encosto: estrutura do
chassi do encosto em material plastico de alta resisténcia e
performance (abs) ou outro material de tecnologia similar
na cor preta, provida de superficie estofada em espuma
flexivel de 40mm de espessura densidade d26 kg/m3, com
porcas garras encravadas para fixagao do suporte de
encosto, haste de ligagédo ao assento através de lamina da
aco com 80 mm de largura x 6,35 mm de espessura .
carenagem em polipropileno texturizado preto que
dispensam o uso de perfil. assento: estrutura do assento
chassi confeccionado em compensado prensado a quente
com laminas a mescladas de madeiras selecionadas
compensada com 14 mm de espessura, porcas garras
embutidas com alta resisténcia mecanica, provida de
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superficie estofada em espuma injetada de 50 mm de
espessura densidade 50/60 kg/m3. na parte inferior abaixo
do assento carenagem em polipropileno texturizado na cor
preta que dispensam o uso de perfil. revestimento: nas
opgoes: tecido 100% poliéster e ou material sintético, com
dublagem interna em espuma laminada de 4 mm, costuras
duplas nas laterais e acabamento que dispensa uso de
perfil nas bordas. bragos: estrutura fabricada em corpo de
engenharia termoplastica de alta resisténcia mecanica em
forma de “t” na cor preta, apoio anatdémico medindo 230 mm
de profundidade e 70 mm de largura cor preta. medidas
minimas: altura: 900 mm; altura do encosto: 440 mm; largura
do assento: 500 mm; altura do assento: 420 mm;
profundidade do assento: 460 mm; largura do encosto: 450
mm.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO - ENSINO FUNDAMENTAL

Lote Cadigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

CADEIRA DE DIALOGO FIXA EM “S” ESPALDAR MEDIO E
BRAGCO FIXO
cadeira de dialogo fixa em “s” espaldar médio e brago fixo -
variagdo méaxima de 5% nas medidas para mais ou para
menos. estrutura continua em “s”: estrutura fixa continua
em tubo de ago curvado pneumaticamente com didametro de
aproximadamente 25,4 mm e espessura de 2,25 mm,
totalmente soldada por sistema mig e acabamento de
superficie pintado. sapatas envolventes injetadas em nylon
fixadas na base evitando o atrito diretamente ao piso. esta
estrutura deve possuir chapa metalica de 3 mm soldada
pelo sistema mig, para fixagdo do conjunto de assento e
encosto. todas as pegas metalicas do conjunto com
acabamento em pintura eletrostatica a p6 com resina a
base de epoxi e poliéster formando uma camada minima de
50/60 micra de espessura, curadas em estufa a uma
temperatura aproximada de 250°. encosto: estrutura do
chassi do encosto em material plastico de alta resisténcia e
performance (abs) ou outro material de tecnologia similar
na cor preta, provida de superficie estofada em espuma
flexivel de 40mm de espessura densidade d26 kg/m3, com
012 00025874 Porcas garras encravadas para fixagéo do suporte de UND 003 224,000 672,000
encosto, haste de ligagao ao assento através de lamina da
aco com 80 mm de largura x 6,35 mm de espessura .
carenagem em polipropileno texturizado preto que
dispensam o uso de perfil. assento: estrutura do assento
chassi confeccionado em compensado prensado a quente
com laminas a mescladas de madeiras selecionadas
compensada com 14 mm de espessura, porcas garras
embutidas com alta resisténcia mecénica, provida de
superficie estofada em espuma injetada de 50 mm de
espessura densidade 50/60 kg/m3. na parte inferior abaixo
do assento carenagem em polipropileno texturizado na cor
preta que dispensam o uso de perfil. revestimento: nas
opgoes: tecido 100% poliéster e ou material sintético, com
dublagem interna em espuma laminada de 4 mm, costuras
duplas nas laterais e acabamento que dispensa uso de
perfil nas bordas. bragos: estrutura fabricada em corpo de
engenharia termoplastica de alta resisténcia mecanica em
forma de “t” na cor preta, apoio anatdmico medindo 230 mm
de profundidade e 70 mm de largura cor preta. medidas
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minimas: altura: 900 mm; altura do encosto: 440 mm; largura
do assento: 500 mm; altura do assento: 420 mm;
profundidade do assento: 460 mm; largura do encosto: 450
mm.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO- ENSINO INFANTIL

Lote Caédigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

ROUPEIRO EM ACO COM 16 PORTAS — DIMENSAO
1250X1970X400 (LXAXP)

roupeiro em ago com 16 portas — dimensao
1250x1970x400 (Ixaxp). roupeiro em ago com 16
(dezesseis) portas sobrepostas, com 4 (quatro) corpos
verticais e 4 (quatro) véos horizontais, com seguintes
caracteristicas: mével todo em ago com corpo externo nao
desmontavel e portas embutidas; cor cinza cristal ou
tonalidade a ser definida de acordo com o catalogo de
cores do fabricante; dimensdes externas: 1.970 mm altura
x 1.250 mm largura x 400 mm profundidade; dimensdes
internas dos compartimentos: 465 mm altura x 300 mm
largura x 360 mm profundidade; fabricados em chapa 22
(0,75 mm), ago carbono laminado ff.rb.ol 1008/1010, com
tratamento de superficie, onde os produtos sdo aero
transportados, sem contato manual, por um tinel onde
recebem tratamento quimico protetivo antiferruginoso a
base de zinco tricatonico, sendo posteriormente pintados
com tinta a po hibrida, com carga eletrostatica, sendo 70%
epodxi e 30% polyester, formando uma camada de 60
micras de tinta curada em estufa de 200°c, proporcionando
perfeita cura e aderéncia da tinta na chapa; alga para
fechamento com cadeado contendo um furo oblongo de
12x8 mm, sendo uma pega ponteada no lado esquerdo
central da porta e outra no corpo lateral do roupeiro, de
maneira que ao fechar as portas ndo apresentem
distor¢cdes de encaixe. cadeado por conta do cliente;

013 00025882 bordas dobradas em todo seu contorno em perfil “u” com UND 001 933,000 933,000
largura minima de 30 mm, tendo uma aba de 10 mm inteirica
no sentido vertical servindo de batente para as portas;
duas fileiras de 4 (quatro) venezianas para ventilagéo
medindo 70 x 80 mm. estampadas na parte superior e
inferior do lado direito das portas, sem saliéncia externa,
com o alto relevo voltados para o lado interno do
compartimento, proporcionando maior seguranga e
evitando dessa forma acidentes ao manusear as portas;
porta etiqueta estampada do lado esquerdo superior de
cada porta, para identificagdo do usuario medindo 56 mm x
30 mm; divisdes verticais interna entre as portas dobradas
em perfil “u” de 30 mm, inteirigas dividindo o roupeiro em 4
corpos verticais e com aba de 10 mm servindo de batente
para as portas; divisdes horizontais interna entre as portas
dobradas em perfil “u” de 30 mm individuais, servindo de
prateleiras e dividindo cada corpo no sentido vertical em 4
compartimentos; prateleiras interna em perfil dobrado de 30
mm, separando os vaos no sentido horizontal e servindo de
batente para as portas; dobradigas externas 2 por porta,
enroladas em chapa de aco 18 (1,20 mm), divididas em
duas partes de 30 mm cada, unidas através de um pino de
aco zincado com trava de segurancga central que permite a
retirada da porta somente apds estar aberta; pés em forma
triangulo, ponteado e soldado nos quatro cantos, na parte
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inferior do roupeiro, medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados
em chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio no chéao de
45 x 45 mm., o que proporciona maior estabilidade ao
produto; o roupeiro tera na parte frontal superior, etiqueta
identificando o fabricante. o roupeiro devera ser entregue
em local a ser determinado, completamente montado e em
perfeitas condigbes de uso e sem avarias, embalado
automaticamente com a utilizagéo de filme “termo
encolhivel” transparente e cantoneiras. certificado de
conformidade da norma abnt nbr 13961:2010, emitido por
organismos de certificagdo de produto — ocp, acreditados
na cgcre (coordenagéao geral de acreditagdo do inmetro).
laudos e/ou relatérios de ensaio, emitidos por laboratério
acreditado pelo instituto nacional de metrologia, qualidade e
tecnologia (inmetro), para comprovagao da qualidade do
produto e tratamento das partes metalicas. comprovagao
de resisténcia da pintura a névoa salina, conforme a norma
abnt nbr 8094:1983, avaliada conforme a abnt nbr iso
4628-3:2015 com grau de enferrujamento ri0 (isento de
ferrugem) e abnt nbr 5841:2015 com grau de empolamento
d0/t0 (isento de bolhas), ensaio realizado no minimo 31
ciclos de 24 horas.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO - ENSINO FUNDAMENTAL

Lote Cadigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

ROUPEIRO EM ACO COM 16 PORTAS - DIMENSAO
1250X1970X400 (LXAXP)

roupeiro em ago com 16 portas — dimensao
1250x1970x400 (Ixaxp). roupeiro em ago com 16
(dezesseis) portas sobrepostas, com 4 (quatro) corpos
verticais e 4 (quatro) vaos horizontais, com seguintes
caracteristicas: movel todo em ago com corpo externo nédo
desmontavel e portas embutidas; cor cinza cristal ou
tonalidade a ser definida de acordo com o catalogo de
cores do fabricante; dimensdes externas: 1.970 mm altura
x 1.250 mm largura x 400 mm profundidade; dimensdes
internas dos compartimentos: 465 mm altura x 300 mm
largura x 360 mm profundidade; fabricados em chapa 22
(0,75 mm), ago carbono laminado ff.rb.ol 1008/1010, com
tratamento de superficie, onde os produtos séo aero
transportados, sem contato manual, por um tunel onde
recebem tratamento quimico protetivo antiferruginoso a
base de zinco tricatdnico, sendo posteriormente pintados
com tinta a po hibrida, com carga eletrostatica, sendo 70%
epodxi e 30% polyester, formando uma camada de 60
micras de tinta curada em estufa de 200°c, proporcionando
perfeita cura e aderéncia da tinta na chapa; al¢a para
fechamento com cadeado contendo um furo oblongo de
12x8 mm, sendo uma pega ponteada no lado esquerdo
central da porta e outra no corpo lateral do roupeiro, de
maneira que ao fechar as portas nao apresentem
distor¢des de encaixe. cadeado por conta do cliente;
bordas dobradas em todo seu contorno em perfil “u” com
largura minima de 30 mm, tendo uma aba de 10 mm inteirica
no sentido vertical servindo de batente para as portas;
duas fileiras de 4 (quatro) venezianas para ventilagéo
medindo 70 x 80 mm. estampadas na parte superior €
inferior do lado direito das portas, sem saliéncia externa,
com o alto relevo voltados para o lado interno do

013 00025882 UND 001 933,000 933,000
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compartimento, proporcionando maior seguranga e
evitando dessa forma acidentes ao manusear as portas;
porta etiqueta estampada do lado esquerdo superior de
cada porta, para identificagdo do usuario medindo 56 mm x
30 mm; divisdes verticais interna entre as portas dobradas
em perfil “u” de 30 mm, inteirigas dividindo o roupeiro em 4
corpos verticais e com aba de 10 mm servindo de batente
para as portas; divisdes horizontais interna entre as portas
dobradas em perfil “u” de 30 mm individuais, servindo de
prateleiras e dividindo cada corpo no sentido vertical em 4
compartimentos; prateleiras interna em perfil dobrado de 30
mm, separando os vaos no sentido horizontal e servindo de
batente para as portas; dobradigas externas 2 por porta,
enroladas em chapa de aco 18 (1,20 mm), divididas em
duas partes de 30 mm cada, unidas através de um pino de
aco zincado com trava de segurancga central que permite a
retirada da porta somente apds estar aberta; pés em forma
triangulo, ponteado e soldado nos quatro cantos, na parte
inferior do roupeiro, medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados
em chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio no chéao de
45 x 45 mm., o que proporciona maior estabilidade ao
produto; o roupeiro tera na parte frontal superior, etiqueta
identificando o fabricante. o roupeiro devera ser entregue
em local a ser determinado, completamente montado e em
perfeitas condigbes de uso e sem avarias, embalado
automaticamente com a utilizagéo de filme “termo
encolhivel” transparente e cantoneiras. certificado de
conformidade da norma abnt nbr 13961:2010, emitido por
organismos de certificagdo de produto — ocp, acreditados
na cgcre (coordenagéao geral de acreditagdo do inmetro).
laudos e/ou relatérios de ensaio, emitidos por laboratério
acreditado pelo instituto nacional de metrologia, qualidade e
tecnologia (inmetro), para comprovagao da qualidade do
produto e tratamento das partes metalicas. comprovagao
de resisténcia da pintura a névoa salina, conforme a norma
abnt nbr 8094:1983, avaliada conforme a abnt nbr iso
4628-3:2015 com grau de enferrujamento ri0 (isento de
ferrugem) e abnt nbr 5841:2015 com grau de empolamento
d0/t0 (isento de bolhas), ensaio realizado no minimo 31
ciclos de 24 horas.

ARQUIVO DE ACO COM 4 GAVETAS — DIMENSAO 470 X
1335 X 715 (LXAXP)

arquivo de ago com 4 gavetas — dimenséo 470 x 1335 x
715 (Ixaxp). arquivo em ago com 4 (quatro) gavetas para
pasta suspensa, tamanho oficio, com as seguintes
caracteristicas: mével todo em ago com caixa externa nao
desmontavel e gavetas embutidas em todo perimetro; cor
cinza cristal ou tonalidade a ser definida de acordo com o
catalogo de cores do fabricante; dimensdes: 1.335 mm
altura x 470 mm largura x 715 mm profundidade; com
sapatas de polipropileno em forma de “I” com regulagem de
altura através de pino com rosca metdlica de 74 encaixadas
nos 4 cantos do armario para corrigir pequenos desniveis e UND 002 489,000 978,000
evitar o contato direto da chapa com o piso; medidas
internas nas gavetas: 280 mm altura x 390 mm largura x
590 mm profundidade; corpo, gavetas e tampo chapa 22
(0,75 mm), ago carbono laminado ff.rb.ol 1008/1010, com
tratamento de superficie, onde os produtos sdo aero
transportados, sem contato manual, por um tinel onde
recebem tratamento quimico protetivo antiferruginoso a
base de fosfato de zinco tricatonico, sendo posteriormente
pintados com tinta a pd hibrida, com carga eletrostatica,
sendo 70% epdxi e 30% polyester formando uma camada

014 00025883
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de 60 micras de tinta curadas em estufa de 200°c
proporcionando perfeita cura e aderéncia da tinta na
chapa; estrutura interna com 2 (dois) reforgos em cada
lado, fixadas no sentido vertical e 4 (quatro) canaletas
horizontais em formato de “u” chapa de ago 20 (0,75 mm)
em cada lado da estrutura, fixadas através de solda a
ponto no reforgo interno, para apoiar o carrinho
telescopico, 8 (oito) travessas soldadas na parte frontal e
posterior do corpo do arquivo proporcionando maior
estabilidade ao produto; o arquivo ndo apresenta
travamento aparente por ser interno ndo é visivel
externamente; gavetas com suporte para pastas suspensa
em forma de “u” soldado na parte frontal e posterior de
cada lateral para receber o encaixe das pastas suspensa;
carrinhos telescopicos progressivos dotados de 8 rodizios
de ago com 1” zincados, sendo 4 fixos nas extremidades
do carrinho, 2 fixos e 2 com arelho na parte central que
permite o encaixe da guia da gaveta, proporcionando a sua
abertura total e suportar uma carga de 20 kg distribuidos,
possui uma trava de seguranga para evitar a queda da
gaveta quando estiver totalmente aberta; fechadura
cromada tipo yale com 4 pinos de seguranca e 2 chaves,
com dispositivo que trava simultaneamente todas as
gavetas através de uma barra de ago com 4 gatilhos
ponteados a um ferro de %2 e 95 mm, dobrados em um
angulo de 45°, fixada na fechadura que aciona o sistema
de tranca; puxador de sobrepor de 96 mm em polipropileno
cromado e parafusado na frente das gavetas; porta
etiqueta estampado na parte frontal das gavetas, com as
dimensdes de 75 x 35 mm; o arquivo tera na parte frontal
superior, etiqueta identificando o fabricante; o arquivo
devera ser entregue em local a ser determinado,
completamente montado e em perfeitas condigdes de uso e
sem avaria, embalado automaticamente com a utilizagao de
filme “termo encolhivel” transparente e cantoneiras.
certificado de conformidade da norma abnt nbr
13961:2010, emitido por organismos de certificagéo de
produto — ocp, acreditados na cgcre (coordenagéao geral

de acreditagao do inmetro). laudos e/ou relatorios de
ensaio, emitidos por laboratério acreditado pelo instituto
nacional de metrologia, qualidade e tecnologia (inmetro),
para comprovagao da qualidade do produto e tratamento
das partes metalicas. comprovacgao de resisténcia da
pintura a névoa salina, conforme a norma abnt nbr
8094:1983, avaliada conforme a abnt nbr iso 4628-3:2015
com grau de enferrujamento ri0 (isento de ferrugem) e abnt
nbr 5841:2015 com grau de empolamento d0/t0 (isento de
bolhas), ensaio realizado no minimo 31 ciclos de 24 horas.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO- ENSINO INFANTIL

Lote Caédigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

ARQUIVO DE AGCO COM 4 GAVETAS — DIMENSAO 470 X
1335 X 715 (LXAXP)
arquivo de ago com 4 gavetas — dimenséo 470 x 1335 x
715 (Ixaxp). arquivo em ago com 4 (quatro) gavetas para
014 00025883  Pasta suspensa, tamanho oficio, com as seguintes UND 001 489.000 489.000
caracteristicas: mével todo em ago com caixa externa nao ' '
desmontavel e gavetas embutidas em todo perimetro; cor
cinza cristal ou tonalidade a ser definida de acordo com o
catalogo de cores do fabricante; dimensdes: 1.335 mm
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altura x 470 mm largura x 715 mm profundidade; com
sapatas de polipropileno em forma de “I” com regulagem de
altura através de pino com rosca metdlica de 74 encaixadas
nos 4 cantos do armario para corrigir pequenos desniveis e
evitar o contato direto da chapa com o piso; medidas
internas nas gavetas: 280 mm altura x 390 mm largura x
590 mm profundidade; corpo, gavetas e tampo chapa 22
(0,75 mm), ago carbono laminado ff.rb.ol 1008/1010, com
tratamento de superficie, onde os produtos sdo aero
transportados, sem contato manual, por um tinel onde
recebem tratamento quimico protetivo antiferruginoso a
base de fosfato de zinco tricatonico, sendo posteriormente
pintados com tinta a pd hibrida, com carga eletrostatica,
sendo 70% epdxi e 30% polyester formando uma camada
de 60 micras de tinta curadas em estufa de 200°c
proporcionando perfeita cura e aderéncia da tinta na
chapa; estrutura interna com 2 (dois) reforgos em cada
lado, fixadas no sentido vertical e 4 (quatro) canaletas
horizontais em formato de “u” chapa de ago 20 (0,75 mm)
em cada lado da estrutura, fixadas através de solda a
ponto no reforgo interno, para apoiar o carrinho
telescopico, 8 (oito) travessas soldadas na parte frontal e
posterior do corpo do arquivo proporcionando maior
estabilidade ao produto; o arquivo ndo apresenta
travamento aparente por ser interno ndo é visivel
externamente; gavetas com suporte para pastas suspensa
em forma de “u” soldado na parte frontal e posterior de
cada lateral para receber o encaixe das pastas suspensa;
carrinhos telescopicos progressivos dotados de 8 rodizios
de ago com 1” zincados, sendo 4 fixos nas extremidades
do carrinho, 2 fixos e 2 com arelho na parte central que
permite o encaixe da guia da gaveta, proporcionando a sua
abertura total e suportar uma carga de 20 kg distribuidos,
possui uma trava de seguranga para evitar a queda da
gaveta quando estiver totalmente aberta; fechadura
cromada tipo yale com 4 pinos de seguranca e 2 chaves,
com dispositivo que trava simultaneamente todas as
gavetas através de uma barra de ago com 4 gatilhos
ponteados a um ferro de %2 e 95 mm, dobrados em um
angulo de 45°, fixada na fechadura que aciona o sistema
de tranca; puxador de sobrepor de 96 mm em polipropileno
cromado e parafusado na frente das gavetas; porta
etiqueta estampado na parte frontal das gavetas, com as
dimensdes de 75 x 35 mm; o arquivo tera na parte frontal
superior, etiqueta identificando o fabricante; o arquivo
devera ser entregue em local a ser determinado,
completamente montado e em perfeitas condigdes de uso e
sem avaria, embalado automaticamente com a utilizagao de
filme “termo encolhivel” transparente e cantoneiras.
certificado de conformidade da norma abnt nbr
13961:2010, emitido por organismos de certificagéo de
produto — ocp, acreditados na cgcre (coordenagéao geral

de acreditagao do inmetro). laudos e/ou relatorios de
ensaio, emitidos por laboratério acreditado pelo instituto
nacional de metrologia, qualidade e tecnologia (inmetro),
para comprovagao da qualidade do produto e tratamento
das partes metalicas. comprovagao de resisténcia da
pintura a névoa salina, conforme a norma abnt nbr
8094:1983, avaliada conforme a abnt nbr iso 4628-3:2015
com grau de enferrujamento ri0 (isento de ferrugem) e abnt
nbr 5841:2015 com grau de empolamento d0/t0 (isento de
bolhas), ensaio realizado no minimo 31 ciclos de 24 horas.
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SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO DE JOVENS E ADULTOS

Lote Cadigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

ARQUIVO DE ACO COM 4 GAVETAS — DIMENSAO 470 X
1335 X 715 (LXAXP)
arquivo de ago com 4 gavetas — dimenséo 470 x 1335 x
715 (Ixaxp). arquivo em ago com 4 (quatro) gavetas para
pasta suspensa, tamanho oficio, com as seguintes
caracteristicas: mével todo em ago com caixa externa nao
desmontavel e gavetas embutidas em todo perimetro; cor
cinza cristal ou tonalidade a ser definida de acordo com o
catalogo de cores do fabricante; dimensdes: 1.335 mm
altura x 470 mm largura x 715 mm profundidade; com
sapatas de polipropileno em forma de “I” com regulagem de
altura através de pino com rosca metalica de 74 encaixadas
nos 4 cantos do armario para corrigir pequenos desniveis e
evitar o contato direto da chapa com o piso; medidas
internas nas gavetas: 280 mm altura x 390 mm largura x
590 mm profundidade; corpo, gavetas e tampo chapa 22
(0,75 mm), ago carbono laminado ff.rb.ol 1008/1010, com
tratamento de superficie, onde os produtos sédo aero
transportados, sem contato manual, por um tinel onde
recebem tratamento quimico protetivo antiferruginoso a
base de fosfato de zinco tricatonico, sendo posteriormente
pintados com tinta a pd hibrida, com carga eletrostatica,
sendo 70% epdxi e 30% polyester formando uma camada
de 60 micras de tinta curadas em estufa de 200°c
proporcionando perfeita cura e aderéncia da tinta na
chapa; estrutura interna com 2 (dois) reforgos em cada
lado, fixadas no sentido vertical e 4 (quatro) canaletas
horizontais em formato de “u” chapa de ago 20 (0,75 mm)
em cada lado da estrutura, fixadas através de solda a
ponto no reforgo interno, para apoiar o carrinho

014 00025883  telescopico, 8 (oito) travessas soldadas na parte frontal e UND 001 489,000 489,000
posterior do corpo do arquivo proporcionando maior
estabilidade ao produto; o arquivo ndo apresenta
travamento aparente por ser interno ndo é visivel
externamente; gavetas com suporte para pastas suspensa
em forma de “u” soldado na parte frontal e posterior de
cada lateral para receber o encaixe das pastas suspensa;
carrinhos telescopicos progressivos dotados de 8 rodizios
de ago com 1” zincados, sendo 4 fixos nas extremidades
do carrinho, 2 fixos e 2 com arelho na parte central que
permite o encaixe da guia da gaveta, proporcionando a sua
abertura total e suportar uma carga de 20 kg distribuidos,
possui uma trava de seguranga para evitar a queda da
gaveta quando estiver totalmente aberta; fechadura
cromada tipo yale com 4 pinos de seguranca e 2 chaves,
com dispositivo que trava simultaneamente todas as
gavetas através de uma barra de ago com 4 gatilhos
ponteados a um ferro de %2 e 95 mm, dobrados em um
angulo de 45°, fixada na fechadura que aciona o sistema
de tranca; puxador de sobrepor de 96 mm em polipropileno
cromado e parafusado na frente das gavetas; porta
etiqueta estampado na parte frontal das gavetas, com as
dimensdes de 75 x 35 mm; o arquivo tera na parte frontal
superior, etiqueta identificando o fabricante; o arquivo
devera ser entregue em local a ser determinado,
completamente montado e em perfeitas condigdes de uso e
sem avaria, embalado automaticamente com a utilizagao de
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filme “termo encolhivel” transparente e cantoneiras.
certificado de conformidade da norma abnt nbr
13961:2010, emitido por organismos de certificagéo de
produto — ocp, acreditados na cgcre (coordenagéao geral
de acreditagao do inmetro). laudos e/ou relatorios de
ensaio, emitidos por laboratério acreditado pelo instituto
nacional de metrologia, qualidade e tecnologia (inmetro),
para comprovagao da qualidade do produto e tratamento
das partes metalicas. comprovagao de resisténcia da
pintura a névoa salina, conforme a norma abnt nbr
8094:1983, avaliada conforme a abnt nbr iso 4628-3:2015
com grau de enferrujamento ri0 (isento de ferrugem) e abnt
nbr 5841:2015 com grau de empolamento d0/t0 (isento de
bolhas), ensaio realizado no minimo 31 ciclos de 24 horas.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO - ENSINO FUNDAMENTAL

Lote Cadigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

ARMARIO DE AGO COM 2 PORTAS E 4 PRATELEIRAS —
DIMENSAO 900X1970X400 (LXAXP).
armario de ago com 2 portas e 4 prateleiras — dimenséo
900x1970x400 (Ixaxp). armario em ago com 2 (duas)
portas de abrir, com 4 (quatro) prateleiras internas
regulaveis , com seguintes caracteristicas: mével com a
caixa externa e portas em acgo e prateleiras ago; cor cinza
cristal ou tonalidade a ser definida de acordo com o
catalogo de cores o fabricante; dimensdes externa do
armario 1.970 mm altura x 900 mm largura x 400 mm
profundidade; com sapatas em polipropileno em forma de “I”
com regulagem de altura através de pino com rosca
metdlica de "4, encaixadas nos 4 cantos do armario para
corrigir pequenos desniveis e evitar o contato direto da
chapa com o piso; estrutura do corpo e das portas em
chapa 22 (0,75 mm), ago carbono laminado ff.rb.ol
1008/1010, com tratamento de superficie, onde os produtos
séo aero transportados , sem contato manual, por um tunel
onde recebem tratamento quimico protetivo antiferruginoso
a base de fosfato de zinco tricaténico, sendo
posteriormente pintados com tinta a p6 hibrida, com carga
eletrostatica, sendo 70% epdxi e 30% polyester curada em
015 00025884 estufa de 200°c permitindo perfeita aderéncia da tinta na UND 020 637,000 12740‘000
chapa; 2 (duas) portas de abrir com 3 (trés) dobradicas
externas em cada porta, enroladas em chapa 18 e divididas
em 2 (duas) partes de 30 mm, unidas através de pino ago
zincado com trava de seguranga central, fixadas nas
portas e no corpo do armario através de solda a ponto, que
permite a retirada da porta somente apds estar aberta.
reforco 6mega em cada porta medindo 35 mm de largura
mais aba de 10 mm cada lado no total de 55 mm, fixado nas
portas através de solda a ponto; fechadura cromada tipo
magcaneta, com arelho quadrado de 70 x 70 mm. com furo
central para encaixe da fechadura que aciona 2 ferros de
5/16, com 960 mm e comprimento, localizada na porta do
lado direito do armario e movimenta o sistema de cremona
com vardes, travando as duas portas simultaneamente na
parte superior e inferior; cada lateral do armario, na parte
interna, contém duas cremalheiras retas verticais,
paralelas, fixadas nas laterais do armario através de solda
a ponto em chapa de ago 24 (0,60 mm) com 45 mm de
largura, possui fendas tipo unha de gato de 15 mm de
altura x 18 mm. de largura em toda a sua extens&o, com
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intervalos de 50 em 50 mm, dispostas de modo a estarem
niveladas lado a lado e que servirdo de apoio para as
prateleiras proporcionando nivel de inclinagéo zero; 4
(quatro) prateleiras o armario devera ser entregue em local
a ser determinado, completamente montado e em perfeitas
condigdes de uso e sem avaria, embalado automaticamente
com a utilizagao de filme “termo encolhivel” transparente e
cantoneiras conforme laudos e certiddes. certificado de
conformidade da norma abnt nbr 13961:2010, emitido por
organismos de certificagdo de produto — ocp, acreditados
na cgcre (coordenagao geral de acreditagdo do inmetro).
laudos e/ou relatérios de ensaio, emitidos por laboratério
acreditado pelo instituto nacional de metrologia, qualidade e
tecnologia (inmetro), para comprovagao da qualidade do
produto e tratamento das partes metalicas. comprovagao
de resisténcia da pintura a névoa salina, conforme a norma
abnt nbr 8094:1983, avaliada conforme a abnt nbr iso
4628-3:2015 com grau de enferrujamento ri0 (isento de
ferrugem) e abnt nbr 5841:2015 com grau de empolamento
d0/t0 (isento de bolhas), ensaio realizado no minimo 31
ciclos de 24 horas.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO- ENSINO INFANTIL

Lote Cédigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

ARMARIO DE AGO COM 2 PORTAS E 4 PRATELEIRAS —
DIMENSAO 900X1970X400 (LXAXP).
armario de ago com 2 portas e 4 prateleiras — dimensao
900x1970x400 (Ixaxp). armario em ago com 2 (duas)
portas de abrir, com 4 (quatro) prateleiras internas
regulaveis , com seguintes caracteristicas: mével com a
caixa externa e portas em acgo e prateleiras ago; cor cinza
cristal ou tonalidade a ser definida de acordo com o
catalogo de cores o fabricante; dimensdes externa do
armario 1.970 mm altura x 900 mm largura x 400 mm
profundidade; com sapatas em polipropileno em forma de
com regulagem de altura através de pino com rosca
metalica de Y4, encaixadas nos 4 cantos do armario para
corrigir pequenos desniveis e evitar o contato direto da
chapa com o piso; estrutura do corpo e das portas em
chapa 22 (0,75 mm), ago carbono laminado ff.rb.ol
1008/1010, com tratamento de superficie, onde os produtos
s&o aero transportados , sem contato manual, por um tinel

015 00025884  onde recebem tratamento quimico protetivo antiferruginoso UND 010 637,000 6.370,000
a base de fosfato de zinco tricaténico, sendo
posteriormente pintados com tinta a pé hibrida, com carga
eletrostatica, sendo 70% epdxi e 30% polyester curada em
estufa de 200°c permitindo perfeita aderéncia da tinta na
chapa; 2 (duas) portas de abrir com 3 (trés) dobradicas
externas em cada porta, enroladas em chapa 18 e divididas
em 2 (duas) partes de 30 mm, unidas através de pino ago
zincado com trava de seguranca central, fixadas nas
portas e no corpo do armario através de solda a ponto, que
permite a retirada da porta somente apds estar aberta.
reforco 6mega em cada porta medindo 35 mm de largura
mais aba de 10 mm cada lado no total de 55 mm, fixado nas
portas através de solda a ponto; fechadura cromada tipo
magcaneta, com arelho quadrado de 70 x 70 mm. com furo
central para encaixe da fechadura que aciona 2 ferros de
5/16, com 960 mm e comprimento, localizada na porta do
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lado direito do armario e movimenta o sistema de cremona
com varoes, travando as duas portas simultaneamente na
parte superior e inferior; cada lateral do armario, na parte
interna, contém duas cremalheiras retas verticais,
paralelas, fixadas nas laterais do armario através de solda
a ponto em chapa de ago 24 (0,60 mm) com 45 mm de
largura, possui fendas tipo unha de gato de 15 mm de
altura x 18 mm. de largura em toda a sua extens&o, com
intervalos de 50 em 50 mm, dispostas de modo a estarem
niveladas lado a lado e que servirdo de apoio para as
prateleiras proporcionando nivel de inclinagéo zero; 4
(quatro) prateleiras o armario devera ser entregue em local
a ser determinado, completamente montado e em perfeitas
condigdes de uso e sem avaria, embalado automaticamente
com a utilizagao de filme “termo encolhivel” transparente e
cantoneiras conforme laudos e certiddes. certificado de
conformidade da norma abnt nbr 13961:2010, emitido por
organismos de certificagdo de produto — ocp, acreditados
na cgcre (coordenagao geral de acreditagdo do inmetro).
laudos e/ou relatérios de ensaio, emitidos por laboratério
acreditado pelo instituto nacional de metrologia, qualidade e
tecnologia (inmetro), para comprovagao da qualidade do
produto e tratamento das partes metalicas. comprovagao
de resisténcia da pintura a névoa salina, conforme a norma
abnt nbr 8094:1983, avaliada conforme a abnt nbr iso
4628-3:2015 com grau de enferrujamento ri0 (isento de
ferrugem) e abnt nbr 5841:2015 com grau de empolamento
d0/t0 (isento de bolhas), ensaio realizado no minimo 31
ciclos de 24 horas.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO DE JOVENS E ADULTOS

Lote Cadigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

ARMARIO DE AGO COM 2 PORTAS E 4 PRATELEIRAS —

DIMENSAO 900X1970X400 (LXAXP).

armario de ago com 2 portas e 4 prateleiras — dimensao

900x1970x400 (Ixaxp). armario em ago com 2 (duas)

portas de abrir, com 4 (quatro) prateleiras internas

regulaveis , com seguintes caracteristicas: mével com a

caixa externa e portas em ago e prateleiras ago; cor cinza

cristal ou tonalidade a ser definida de acordo com o

catalogo de cores o fabricante; dimensdes externa do

armario 1.970 mm altura x 900 mm largura x 400 mm

profundidade; com sapatas em polipropileno em forma de

com regulagem de altura através de pino com rosca

metalica de %4, encaixadas nos 4 cantos do armario para

corrigir pequenos desniveis e evitar o contato direto da
015 00025884  chapa com o piso; estrutura do corpo e das portas em UND 008 637,000 5.096,000

chapa 22 (0,75 mm), ago carbono laminado ff.rb.ol

1008/1010, com tratamento de superficie, onde os produtos

s&o aero transportados , sem contato manual, por um tinel

onde recebem tratamento quimico protetivo antiferruginoso

a base de fosfato de zinco tricaténico, sendo

posteriormente pintados com tinta a pé hibrida, com carga

eletrostatica, sendo 70% epdxi e 30% polyester curada em

estufa de 200°c permitindo perfeita aderéncia da tinta na

chapa; 2 (duas) portas de abrir com 3 (trés) dobradicas

externas em cada porta, enroladas em chapa 18 e divididas

em 2 (duas) partes de 30 mm, unidas através de pino ago

zincado com trava de seguranca central, fixadas nas
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portas e no corpo do armario através de solda a ponto, que
permite a retirada da porta somente apds estar aberta.
reforco 6mega em cada porta medindo 35 mm de largura
mais aba de 10 mm cada lado no total de 55 mm, fixado nas
portas através de solda a ponto; fechadura cromada tipo
magcaneta, com arelho quadrado de 70 x 70 mm. com furo
central para encaixe da fechadura que aciona 2 ferros de
5/16, com 960 mm e comprimento, localizada na porta do
lado direito do armario e movimenta o sistema de cremona
com varoes, travando as duas portas simultaneamente na
parte superior e inferior; cada lateral do armario, na parte
interna, contém duas cremalheiras retas verticais,
paralelas, fixadas nas laterais do armario através de solda
a ponto em chapa de ago 24 (0,60 mm) com 45 mm de
largura, possui fendas tipo unha de gato de 15 mm de
altura x 18 mm. de largura em toda a sua extens&o, com
intervalos de 50 em 50 mm, dispostas de modo a estarem
niveladas lado a lado e que servirdo de apoio para as
prateleiras proporcionando nivel de inclinagéo zero; 4
(quatro) prateleiras o armario devera ser entregue em local
a ser determinado, completamente montado e em perfeitas
condigdes de uso e sem avaria, embalado automaticamente
com a utilizagao de filme “termo encolhivel” transparente e
cantoneiras conforme laudos e certiddes. certificado de
conformidade da norma abnt nbr 13961:2010, emitido por
organismos de certificagdo de produto — ocp, acreditados
na cgcre (coordenagao geral de acreditagdo do inmetro).
laudos e/ou relatérios de ensaio, emitidos por laboratério
acreditado pelo instituto nacional de metrologia, qualidade e
tecnologia (inmetro), para comprovagao da qualidade do
produto e tratamento das partes metalicas. comprovagao
de resisténcia da pintura a névoa salina, conforme a norma
abnt nbr 8094:1983, avaliada conforme a abnt nbr iso
4628-3:2015 com grau de enferrujamento ri0 (isento de
ferrugem) e abnt nbr 5841:2015 com grau de empolamento
d0/t0 (isento de bolhas), ensaio realizado no minimo 31
ciclos de 24 horas.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO- ENSINO INFANTIL

Lote Cadigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

ESTANTE BIBLIOTECA SIMPLES FACE 05 PRATELEIRAS
estante biblioteca simples face 05 prateleiras - dimensoes:
1980x950x325(axIxp). prateleiras-sao confeccionadas em
chapa de ago com espessura de 0,75 mm (chp22) sem
reforgo. base-prateleira confeccionada em chapa de ago
com espessura de 0,75 mm (chp 22) com dois méao
francesa - confeccionada em chapa de ago com

espessura de 1,50mm(chp16), com sistema de fixagao nas
colunas por encaixe. coluna confeccionada em chapa de
aco com espessura de 1,50 mm (chp16).
parafusos-1/2”x1/4”. todos os produtos de nossa
fabricacdo séo previamente tratados através de um
rigoroso processo quimico protetivo. as pegas séo
aerotransportadas, sem contato manual, por um tanel com
sequéncia de tratamento quimico em spray, sendo
posteriormente secas e pintadas eletrostaticamente com
tinta a p6 curada em estufa. laudos e/ou relatérios de
ensaio, emitidos por laboratdrio acreditado pelo instituto
nacional de metrologia, qualidade e tecnologia (inmetro),

016 00025885 UND 004 453,500 1.814,000
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para comprovagao da qualidade do produto e tratamento
das partes metalicas. comprovacgao a resisténcia da pintura
a névoa salina, conforme a norma abnt nbr 8094:1983,
avaliada conforme a abnt nbr iso 4628-3:2015 com grau de
enferrujamento ri0 (isento de ferrugem) e abnt nbr
5841:2015 com grau de empolamento d0/t0 (isento de
bolhas), ensaio realizado no minimo 57 ciclos de 24 horas.
comprovagao a exposi¢do a umidade saturada, conforme a
norma abnt nbr 8095:2015, por pelo menos 41 ciclos de 24
horas, avaliada conforme a abnt nbr iso 4628-3:2015 com
grau de enferrujamento ri0 (isento de ferrugem) e abnt nbr
5841:2015 com grau de empolamento d0/t0 (isento de
bolhas) com comprovacgéao da aderéncia da tinta inicial e
final, com grau de aderéncia pelo método a (corte em x)
resultante a xOyO para a pelicula de tinta, conforme abnt
nbr 11003:2009 errata 1:2010, emitido por laboratério
acreditado pelo cgcreinmetro para realizagéo desse
ensaio. comprovagao a exposig¢ao a diéxido de enxofre,
conforme a norma abnt nbr 8096:1983, por pelo menos 25
ciclos de 24 horas. comprovagao de espessura da camada
de tinta, evidenciando a espessura média entre 80 ?m a 90
?m, conforme a norma abnt nbr 10443:2008.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO DE JOVENS E ADULTOS

Lote Cadigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

ESTANTE BIBLIOTECA SIMPLES FACE 05 PRATELEIRAS
estante biblioteca simples face 05 prateleiras - dimensbes:
1980x950x325(axIxp). prateleiras-sao confeccionadas em
chapa de ago com espessura de 0,75 mm (chp22) sem
reforgo. base-prateleira confeccionada em chapa de ago
com espessura de 0,75 mm (chp 22) com dois méao
francesa - confeccionada em chapa de ago com

espessura de 1,50mm(chp16), com sistema de fixagao nas
colunas por encaixe. coluna confeccionada em chapa de
aco com espessura de 1,50 mm (chp16).
parafusos-1/2”x1/4”. todos os produtos de nossa
fabricacdo séo previamente tratados através de um
rigoroso processo quimico protetivo. as pegas séo
aerotransportadas, sem contato manual, por um tanel com
sequéncia de tratamento quimico em spray, sendo
posteriormente secas e pintadas eletrostaticamente com
tinta a p6 curada em estufa. laudos e/ou relatérios de
ensaio, emitidos por laboratério acreditado pelo instituto
nacional de metrologia, qualidade e tecnologia (inmetro),
para comprovagao da qualidade do produto e tratamento
das partes metalicas. comprovagao a resisténcia da pintura
a névoa salina, conforme a norma abnt nbr 8094:1983,
avaliada conforme a abnt nbr iso 4628-3:2015 com grau de
enferrujamento ri0 (isento de ferrugem) e abnt nbr
5841:2015 com grau de empolamento d0/t0 (isento de
bolhas), ensaio realizado no minimo 57 ciclos de 24 horas.
comprovagao a exposi¢do a umidade saturada, conforme a
norma abnt nbr 8095:2015, por pelo menos 41 ciclos de 24
horas, avaliada conforme a abnt nbr iso 4628-3:2015 com
grau de enferrujamento ri0 (isento de ferrugem) e abnt nbr
5841:2015 com grau de empolamento d0/t0 (isento de
bolhas) com comprovacéo da aderéncia da tinta inicial e
final, com grau de aderéncia pelo método a (corte em x)
resultante a x0y0 para a pelicula de tinta, conforme abnt

016 00025885 UND 004 453,500 1.814,000
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nbr 11003:2009 errata 1:2010, emitido por laboratério
acreditado pelo cgcreinmetro para realizagéo desse
ensaio. comprovagao a exposig¢ao a diéxido de enxofre,
conforme a norma abnt nbr 8096:1983, por pelo menos 25
ciclos de 24 horas. comprovagao de espessura da camada
de tinta, evidenciando a espessura média entre 80 ?m a 90
?m, conforme a norma abnt nbr 10443:2008.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO - ENSINO FUNDAMENTAL

Lote Cédigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

ESTANTE BIBLIOTECA SIMPLES FACE 05 PRATELEIRAS
estante biblioteca simples face 05 prateleiras - dimensoes:
1980x950x325(axIxp). prateleiras-sao confeccionadas em
chapa de ago com espessura de 0,75 mm (chp22) sem
reforgo. base-prateleira confeccionada em chapa de ago
com espessura de 0,75 mm (chp 22) com dois m&o
francesa - confeccionada em chapa de ago com
espessura de 1,50mm(chp16), com sistema de fixagéo nas
colunas por encaixe. coluna confeccionada em chapa de
aco com espessura de 1,50 mm (chp16).
parafusos-1/2"x1/4”. todos os produtos de nossa
fabricagdo sdo previamente tratados através de um
rigoroso processo quimico protetivo. as pegas séo
aerotransportadas, sem contato manual, por um tanel com
sequéncia de tratamento quimico em spray, sendo
posteriormente secas e pintadas eletrostaticamente com
tinta a p6é curada em estufa. laudos e/ou relatérios de
ensaio, emitidos por laboratério acreditado pelo instituto
nacional de metrologia, qualidade e tecnologia (inmetro),
para comprovagao da qualidade do produto e tratamento
das partes metalicas. comprovagao a resisténcia da pintura
016 00025885 a névoa salina, conforme a norma abnt nbr 8094:1983, UND 008 453‘500 3.628,000
avaliada conforme a abnt nbr iso 4628-3:2015 com grau de
enferrujamento ri0 (isento de ferrugem) e abnt nbr
5841:2015 com grau de empolamento d0/t0 (isento de
bolhas), ensaio realizado no minimo 57 ciclos de 24 horas.
comprovagao a exposi¢do a umidade saturada, conforme a
norma abnt nbr 8095:2015, por pelo menos 41 ciclos de 24
horas, avaliada conforme a abnt nbr iso 4628-3:2015 com
grau de enferrujamento ri0 (isento de ferrugem) e abnt nbr
5841:2015 com grau de empolamento d0/t0 (isento de
bolhas) com comprovacgéao da aderéncia da tinta inicial e
final, com grau de aderéncia pelo método a (corte em x)
resultante a xOy0 para a pelicula de tinta, conforme abnt
nbr 11003:2009 errata 1:2010, emitido por laboratério
acreditado pelo cgcreinmetro para realizagéo desse
ensaio. comprovagao a exposic¢ao a diéxido de enxofre,
conforme a norma abnt nbr 8096:1983, por pelo menos 25
ciclos de 24 horas. comprovagao de espessura da camada
de tinta, evidenciando a espessura média entre 80 ?m a 90
?m, conforme a norma abnt nbr 10443:2008.

ESTANTE DE ACO BIBLIOTECA DUPLA FACE 10
PRATELEIRAS
estante de aco biblioteca dupla face 10 prateleiras —
017 00025886 dimens&o 2000x1000x640mm (axIxp). prateleiras -s&o UND 013 939,000 12.207,000
confeccionadas em chapa de ago com espessura de
0,75mm(chp22) sem reforgo. base-prateleira
confeccionada em chapa de ago com espessura de
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0,75mm(chp22) com dois mé&o francesa- confeccionada em
chapa de ago com espessura de 1,50mm(chp16), com
sistema de fixagdo nas colunas por encaixe.
colunaconfeccionada em chapa de ago com espessura de
1,50mm(chp16). parafusos1/2”x1/4”. todos os produtos de
nossa fabricagdo sao previamente tratados através de um
rigoroso processo quimico protetivo. as pegas séo
aerotransportadas, sem contato manual, por um tanel com
sequéncia de tratamento quimico em spray, sendo
posteriormente secas e pintadas eletrostaticamente com
tinta a p6é curada em estufa a 200° c, resultando uma
pintura de 60 micra com perfeita cura e aderéncia.
certificado de conformidade da norma abnt nbr
13961:2010, emitido por organismos de certificagéo de
produto — ocp, acreditados na cgcre (coordenagéao geral
de acreditagao do inmetro). laudos e/ou relatorios de
ensaio, emitidos por laboratério acreditado pelo instituto
nacional de metrologia, qualidade e tecnologia (inmetro),
para comprovagao da qualidade do produto e tratamento
das partes metalicas. comprovacgao de resisténcia da
pintura a névoa salina, conforme a norma abnt nbr
8094:1983, avaliada conforme a abnt nbr iso 4628-3:2015
com grau de enferrujamento ri0 (isento de ferrugem) e abnt
nbr 5841:2015 com grau de empolamento d0/t0 (isento de
bolhas), ensaio realizado no minimo 31 ciclos de 24 horas.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO DE JOVENS E ADULTOS

Lote Cadigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

ESTANTE DE AGO BIBLIOTECA DUPLA FACE 10
PRATELEIRAS

estante de ago biblioteca dupla face 10 prateleiras —
dimensao 2000x1000x640mm (axIxp). prateleiras -séo
confeccionadas em chapa de ago com espessura de
0,75mm(chp22) sem reforgo. base-prateleira
confeccionada em chapa de ago com espessura de
0,75mm(chp22) com dois mé&o francesa- confeccionada em
chapa de ago com espessura de 1,50mm(chp16), com
sistema de fixagdo nas colunas por encaixe.
colunaconfeccionada em chapa de ago com espessura de
1,50mm(chp16). parafusos1/2”x1/4”. todos os produtos de
nossa fabricagdo sao previamente tratados através de um
rigoroso processo quimico protetivo. as pegas séo
aerotransportadas, sem contato manual, por um tanel com
sequéncia de tratamento quimico em spray, sendo
posteriormente secas e pintadas eletrostaticamente com
tinta a p6é curada em estufa a 200° c, resultando uma
pintura de 60 micra com perfeita cura e aderéncia.
certificado de conformidade da norma abnt nbr
13961:2010, emitido por organismos de certificagéo de
produto — ocp, acreditados na cgcre (coordenagéao geral
de acreditagao do inmetro). laudos e/ou relatorios de
ensaio, emitidos por laboratério acreditado pelo instituto
nacional de metrologia, qualidade e tecnologia (inmetro),
para comprovagao da qualidade do produto e tratamento
das partes metalicas. comprovacgao de resisténcia da
pintura a névoa salina, conforme a norma abnt nbr
8094:1983, avaliada conforme a abnt nbr iso 4628-3:2015
com grau de enferrujamento ri0 (isento de ferrugem) e abnt
nbr 5841:2015 com grau de empolamento d0/t0 (isento de
bolhas), ensaio realizado no minimo 31 ciclos de 24 horas.

017 00025886 UND 005 939,000 4.695,000
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SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO- ENSINO INFANTIL

Lote Cadigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

ESTANTE DE ACO BIBLIOTECA DUPLA FACE 10
PRATELEIRAS

estante de aco biblioteca dupla face 10 prateleiras —
dimensao 2000x1000x640mm (axIxp). prateleiras -sdo
confeccionadas em chapa de ago com espessura de
0,75mm(chp22) sem reforgo. base-prateleira
confeccionada em chapa de ago com espessura de
0,75mm(chp22) com dois mao francesa- confeccionada em
chapa de ago com espessura de 1,50mm(chp16), com
sistema de fixagdo nas colunas por encaixe.
colunaconfeccionada em chapa de ago com espessura de
1,50mm(chp16). parafusos1/2”’x1/4”. todos os produtos de
nossa fabricagéo séo previamente tratados através de um
rigoroso processo quimico protetivo. as pegas séo
aerotransportadas, sem contato manual, por um tanel com
sequéncia de tratamento quimico em spray, sendo
posteriormente secas e pintadas eletrostaticamente com
tinta a p6 curada em estufa a 200° c, resultando uma
pintura de 60 micra com perfeita cura e aderéncia.
certificado de conformidade da norma abnt nbr
13961:2010, emitido por organismos de certificagao de
produto — ocp, acreditados na cgcre (coordenagao geral
de acreditagdo do inmetro). laudos e/ou relatérios de
ensaio, emitidos por laboratério acreditado pelo instituto
nacional de metrologia, qualidade e tecnologia (inmetro),
para comprovagao da qualidade do produto e tratamento
das partes metalicas. comprovagao de resisténcia da
pintura a névoa salina, conforme a norma abnt nbr
8094:1983, avaliada conforme a abnt nbr iso 4628-3:2015
com grau de enferrujamento riO (isento de ferrugem) e abnt
nbr 5841:2015 com grau de empolamento d0/t0 (isento de
bolhas), ensaio realizado no minimo 31 ciclos de 24 horas.

017 00025886 UND 005 939,000 4.695,000

MESA REFEITORIO 4 LUGARES — DIMENSAO
1200X745X800 (LXAXP).

mesa refeitério 4 lugares — dimenséo 1200x745x800
(Ixaxp). medida do tampo: 1200 x 800 x 745 mm / medida do
assento: didametro de 350 mm. tampo unico confeccionados
em mdf com revestimento em bp na face inferior e na face
superior e em todos os topos revestimento em formica pvc
pelo processo de termo formagem, com 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces. a fixagao do
tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos
maquina m6, fixados por meio de buchas metalicas

018 00025887 confeccionadas em zamak, e cravadas na face inferior do UND 001 293.000 203.000
tampo. as bordas do tampo deveréo possuir acabamento ' '
bisoté. estrutura em tubo de ago 50 x 50 mm com
espessura de 1,2 mm e travessas e suportes dos tampos
em tubo de ago 50 x 30 mm com espessura de 1,2 mm. a
placa de fixagao do asseto devera ser em chapa de 2 mm
com no minimo 04 perfuragdes para fixagao do assento.
assentos confeccionados em mdf com revestimento em bp
na face inferior e na face superior e em todos os topos
revestimento em formica pvc pelo processo de termo
formagem, com 25 mm de espessura, revestido em ambas
as faces. a fixagdo do tampo/estrutura devera ser feita por
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meio de parafusos maquina m6, fixados por meio de
buchas metalicas confeccionadas em zamak, e cravadas
na face inferior do tampo. as bordas do assento deverao
possuir arrendamento 90°.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO DE JOVENS E ADULTOS

Lote Cadigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

MESA REFEITORIO 4 LUGARES — DIMENSAO
1200X745X800 (LXAXP).

mesa refeitério 4 lugares — dimenséo 1200x745x800
(Ixaxp). medida do tampo: 1200 x 800 x 745 mm / medida do
assento: didametro de 350 mm. tampo Unico confeccionados
em mdf com revestimento em bp na face inferior e na face
superior e em todos os topos revestimento em formica pvc
pelo processo de termo formagem, com 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces. a fixagao do
tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos
maquina m6, fixados por meio de buchas metalicas
confeccionadas em zamak, e cravadas na face inferior do
tampo. as bordas do tampo deveréo possuir acabamento

018 00025887 bisoté. estrutura em tubo de ago 50 x 50 mm com UND 001 293,000 293.000
espessura de 1,2 mm e travessas e suportes dos tampos
em tubo de ago 50 x 30 mm com espessura de 1,2 mm. a
placa de fixagao do asseto devera ser em chapa de 2 mm
com no minimo 04 perfuragdes para fixagao do assento.
assentos confeccionados em mdf com revestimento em bp
na face inferior e na face superior e em todos os topos
revestimento em formica pvc pelo processo de termo
formagem, com 25 mm de espessura, revestido em ambas
as faces. a fixagdo do tampo/estrutura devera ser feita por
meio de parafusos maquina m6, fixados por meio de
buchas metalicas confeccionadas em zamak, e cravadas
na face inferior do tampo. as bordas do assento deveréo
possuir arrendamento 90°.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO - ENSINO FUNDAMENTAL

Lote Caédigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

MESA REFEITORIO 4 LUGARES — DIMENSAO
1200X745X800 (LXAXP).

mesa refeitério 4 lugares — dimenséo 1200x745x800
(Ixaxp). medida do tampo: 1200 x 800 x 745 mm / medida do
assento: didametro de 350 mm. tampo unico confeccionados
em mdf com revestimento em bp na face inferior e na face
superior e em todos os topos revestimento em formica pvc
pelo processo de termo formagem, com 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces. a fixagao do
tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos
maquina m6, fixados por meio de buchas metalicas
confeccionadas em zamak, e cravadas na face inferior do
tampo. as bordas do tampo deveréo possuir acabamento
bisoté. estrutura em tubo de ago 50 x 50 mm com
espessura de 1,2 mm e travessas e suportes dos tampos
em tubo de ago 50 x 30 mm com espessura de 1,2 mm. a

018 00025887 UND 001 293,000 293,000
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placa de fixagao do asseto devera ser em chapa de 2 mm
com no minimo 04 perfuragdes para fixagao do assento.
assentos confeccionados em mdf com revestimento em bp
na face inferior e na face superior e em todos os topos
revestimento em formica pvc pelo processo de termo
formagem, com 25 mm de espessura, revestido em ambas
as faces. a fixagdo do tampo/estrutura devera ser feita por
meio de parafusos maquina m6, fixados por meio de
buchas metalicas confeccionadas em zamak, e cravadas
na face inferior do tampo. as bordas do assento deverao
possuir arrendamento 90°.

MESA REFEITORIO 6 LUGARES — DIMENSAO
1800X745X800 (LXAXP).

mesa refeitério 6 lugares — dimens&o 1800x745x800
(Ixaxp). medida do tampo: 1800 x 800 x 745 mm / medida do
assento: diametro de 350 mm. tampo Unico confeccionados
em mdf com revestimento em bp na face inferior e na face
superior e em todos os topos revestimento em formica pvc
pelo processo de termo formagem, com 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces. a fixagao do
tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos
maquina m6, fixados por meio de buchas metalicas
confeccionadas em zamak, e cravadas na face inferior do
tampo. as bordas do tampo deverao possuir acabamento

019 00025888 bisoté. estrutura em tubo de aco 50 x 50 mm com UND 008 443,000 3.544,000
espessura de 1,2 mm e travessas e suportes dos tampos
em tubo de ago 50 x 30 mm com espessura de 1,2 mm. a
placa de fixagao do asseto devera ser em chapa de 2 mm
com no minimo 04 perfuragdes para fixagao do assento.
assentos confeccionados em mdf com revestimento em bp
na face inferior e na face superior e em todos os topos
revestimento em formica pvc pelo processo de termo
formagem, com 25 mm de espessura, revestido em ambas
as faces. a fixagdo do tampo/estrutura devera ser feita por
meio de parafusos maquina m6, fixados por meio de
buchas metalicas confeccionadas em zamak, e cravadas
na face inferior do tampo. as bordas do assento deverao
possuir arrendamento 90°.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO- ENSINO INFANTIL

Lote Caédigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

MESA REFEITORIO 6 LUGARES — DIMENSAO
1800X745X800 (LXAXP).

mesa refeitério 6 lugares — dimenséo 1800x745x800
(Ixaxp). medida do tampo: 1800 x 800 x 745 mm / medida do
assento: diametro de 350 mm. tampo Unico confeccionados
em mdf com revestimento em bp na face inferior e na face
superior e em todos os topos revestimento em formica pvc
pelo processo de termo formagem, com 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces. a fixagao do
tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos
maquina m6, fixados por meio de buchas metalicas
confeccionadas em zamak, e cravadas na face inferior do
tampo. as bordas do tampo deveréo possuir acabamento
bisoté. estrutura em tubo de ago 50 x 50 mm com
espessura de 1,2 mm e travessas e suportes dos tampos
em tubo de ago 50 x 30 mm com espessura de 1,2 mm. a

019 00025888 UND 004 443,000 1.772,000
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placa de fixagao do asseto devera ser em chapa de 2 mm
com no minimo 04 perfuragdes para fixagao do assento.
assentos confeccionados em mdf com revestimento em bp
na face inferior e na face superior e em todos os topos
revestimento em formica pvc pelo processo de termo
formagem, com 25 mm de espessura, revestido em ambas
as faces. a fixagdo do tampo/estrutura devera ser feita por
meio de parafusos maquina m6, fixados por meio de
buchas metalicas confeccionadas em zamak, e cravadas
na face inferior do tampo. as bordas do assento deverao
possuir arrendamento 90°.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO DE JOVENS E ADULTOS

Lote Cadigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

MESA REFEITORIO 6 LUGARES — DIMENSAO
1800X745X800 (LXAXP).

mesa refeitério 6 lugares — dimens&o 1800x745x800
(Ixaxp). medida do tampo: 1800 x 800 x 745 mm / medida do
assento: diametro de 350 mm. tampo Unico confeccionados
em mdf com revestimento em bp na face inferior e na face
superior e em todos os topos revestimento em formica pvc
pelo processo de termo formagem, com 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces. a fixagao do
tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos
maquina m6, fixados por meio de buchas metalicas
confeccionadas em zamak, e cravadas na face inferior do
tampo. as bordas do tampo deverao possuir acabamento

019 00025888 bisoté. estrutura em tubo de aco 50 x 50 mm com UND 003 443,000 1.329,000
espessura de 1,2 mm e travessas e suportes dos tampos
em tubo de ago 50 x 30 mm com espessura de 1,2 mm. a
placa de fixagao do asseto devera ser em chapa de 2 mm
com no minimo 04 perfuragdes para fixagao do assento.
assentos confeccionados em mdf com revestimento em bp
na face inferior e na face superior e em todos os topos
revestimento em formica pvc pelo processo de termo
formagem, com 25 mm de espessura, revestido em ambas
as faces. a fixagdo do tampo/estrutura devera ser feita por
meio de parafusos maquina mé6, fixados por meio de
buchas metalicas confeccionadas em zamak, e cravadas
na face inferior do tampo. as bordas do assento deverao
possuir arrendamento 90°.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO- ENSINO INFANTIL

Lote Caédigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

MESAS NA COR AZUL, COM TAMPO EM MADEIRA
AGLOMERADA, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR DE
LAMINADO MELAMINIC

mesas na cor azul, com tampo em madeira aglomerada,
020 00025889 revestido na face superior de laminado melaminico de alta UND 100 119,900 11.990,000
presséo e na face inferior com chapa de balanceamento.
estrutura tubular de ago. padrao fnde. tampo em madeira
aglomerada (mdp), com espessura de 18 mm, revestido na
face superior em laminado melaminico de alta presséo, 0,8
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mm de espessura, acabamento texturizado, na cor cinza,
cantos arredondados (conforme projeto). revestimento na
face inferior em chapa de balanceamento (contraplaca
fendlica) de 0,6 mm. aplicagéo de porcas garra com rosca
métrica m6 e comprimento 10 mm (ver detalhamento no
projeto).dimensdes acabadas 450 mm (largura) x 600 mm
(comprimento) x 19,4 mm (espessura), admitindo-se
tolerancia de até + 2 mm para largura e comprimento e +/-
0,6 mm para espessura. topos encabeg¢ados com fita de
bordo em pvc (cloreto de polivinila) com primer,
acabamento texturizado, na cor azul, colada com adesivo
“hot melting”. dimensdes nominais de 22 mm (largura) x 3
mm (espessura), com tolerancia de + ou — 0,5 mm para
espessura. estrutura composta de: montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, secg¢éo oblonga de
29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm);travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, curvado em formato de “c”, com secgéo
circular de ¢ = 31,75 mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5
mm);pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, secgao circular de g = 38 mm (1 1/2”),
em chapa 16 (1,5 mm).porta-livros em polipropileno puro
(sem qualquer tipo de carga) composto preferencialmente
de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada,
podendo chegar até 100%, injetado na cor cinza. as
caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e
de uniformidade de cor devem ser preservadas no produto
produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se
tolerancias na tonalidade (da cor cinza), a critério da
equipe técnica do pregdo. dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. no molde do porta-livros
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero; datador
de lotes indicando més e ano; a identificagdo “modelo fde-
fnde” (conforme indicado no projeto) e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. fixagcdo do tampo a
estrutura através de porcas garra e parafusos com rosca
métrica m6, @ 6,0mm, comprimento 47 mm (+ou2 mm),
cabeca panela ou oval, fenda phillips. fixagédo do
porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de
“repuxo”, @ 4,0 mm, comprimento 10 mm. fixagéo das
sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo”, @ 4,8 mm, comprimento 12 mm. ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
injetadas na cor azul, fixadas a estrutura através de
encaixe. dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero; datador
de lotes indicando més e ano; a identificagdo “modelo
fde-fnde” (conforme indicado no projeto) e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. nas partes
metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina de no minimo 300 horas. pintura dos elementos
metdlicos em tinta em po hibrida epoxi / poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor cinza.
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SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO - ENSINO FUNDAMENTAL

Lote Cadigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

MESAS NA COR AZUL, COM TAMPO EM MADEIRA
AGLOMERADA, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR DE
LAMINADO MELAMINIC

mesas na cor azul, com tampo em madeira aglomerada,
revestido na face superior de laminado melaminico de alta
pressao e na face inferior com chapa de balanceamento.
estrutura tubular de ago. padrao fnde. tampo em madeira
aglomerada (mdp), com espessura de 18 mm, revestido na
face superior em laminado melaminico de alta presséo, 0,8
mm de espessura, acabamento texturizado, na cor cinza,
cantos arredondados (conforme projeto). revestimento na
face inferior em chapa de balanceamento (contraplaca
fendlica) de 0,6 mm. aplicagéo de porcas garra com rosca
métrica m6 e comprimento 10 mm (ver detalhamento no
projeto).dimensdes acabadas 450 mm (largura) x 600 mm
(comprimento) x 19,4 mm (espessura), admitindo-se
tolerancia de até + 2 mm para largura e comprimento e +/-
0,6 mm para espessura. topos encabegados com fita de
bordo em pvc (cloreto de polivinila) com primer,
acabamento texturizado, na cor azul, colada com adesivo
“hot melting”. dimensdes nominais de 22 mm (largura) x 3
mm (espessura), com tolerancia de + ou — 0,5 mm para
espessura. estrutura composta de: montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, secgéo oblonga de
29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm);travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, curvado em formato de “c”, com secgéo
circular de ¢ = 31,75 mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5

020 00025889  mm);pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado UND 107 119,900  12.829,300
a frio, com costura, secgao circular de @ = 38 mm (1 1/2”),
em chapa 16 (1,5 mm).porta-livros em polipropileno puro
(sem qualquer tipo de carga) composto preferencialmente
de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada,
podendo chegar até 100%, injetado na cor cinza. as
caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e
de uniformidade de cor devem ser preservadas no produto
produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se
tolerancias na tonalidade (da cor cinza), a critério da
equipe técnica do pregdo. dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. no molde do porta-livros
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero; datador
de lotes indicando més e ano; a identificagdo “modelo fde-
fnde” (conforme indicado no projeto) e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. fixagdo do tampo a
estrutura através de porcas garra e parafusos com rosca
métrica m6, @ 6,0mm, comprimento 47 mm (+ou2 mm),
cabeca panela ou oval, fenda phillips. fixagado do
porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de
“repuxo”, @ 4,0 mm, comprimento 10 mm. fixagédo das
sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo”, @ 4,8 mm, comprimento 12 mm. ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
injetadas na cor azul, fixadas a estrutura através de
encaixe. dimensdes, design e acabamento conforme
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projeto. nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero; datador
de lotes indicando més e ano; a identificagdo “modelo
fde-fnde” (conforme indicado no projeto) e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina de no minimo 300 horas. pintura dos elementos
metalicos em tinta em po hibrida epoxi / poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor cinza.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO DE JOVENS E ADULTOS

Lote Caédigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

MESAS NA COR AZUL, COM TAMPO EM MADEIRA
AGLOMERADA, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR DE
LAMINADO MELAMINIC

mesas na cor azul, com tampo em madeira aglomerada,
revestido na face superior de laminado melaminico de alta
presséo e na face inferior com chapa de balanceamento.
estrutura tubular de ago. padrao fnde. tampo em madeira
aglomerada (mdp), com espessura de 18 mm, revestido na
face superior em laminado melaminico de alta presséo, 0,8
mm de espessura, acabamento texturizado, na cor cinza,
cantos arredondados (conforme projeto). revestimento na
face inferior em chapa de balanceamento (contraplaca
fendlica) de 0,6 mm. aplicagéo de porcas garra com rosca
métrica m6 e comprimento 10 mm (ver detalhamento no
projeto).dimensdes acabadas 450 mm (largura) x 600 mm
(comprimento) x 19,4 mm (espessura), admitindo-se
tolerancia de até + 2 mm para largura e comprimento e +/-
0,6 mm para espessura. topos encabegados com fita de
bordo em pvc (cloreto de polivinila) com primer,
acabamento texturizado, na cor azul, colada com adesivo
“hot melting”. dimensdes nominais de 22 mm (largura) x 3
mm (espessura), com tolerancia de + ou — 0,5 mm para
020 00025889 espessura. estrutura composta de: montantes verticais e UND 074 119.900 8.872.600
travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago ’ ’
carbono laminado a frio, com costura, secg¢éo oblonga de
29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm);travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, curvado em formato de “c”, com secgéo
circular de ¢ = 31,75 mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5
mm);pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, secgao circular de g = 38 mm (1 1/2”),
em chapa 16 (1,5 mm).porta-livros em polipropileno puro
(sem qualquer tipo de carga) composto preferencialmente
de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada,
podendo chegar até 100%, injetado na cor cinza. as
caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e
de uniformidade de cor devem ser preservadas no produto
produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se
tolerancias na tonalidade (da cor cinza), a critério da
equipe técnica do pregdo. dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. no molde do porta-livros
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero; datador
de lotes indicando més e ano; a identificagdo “modelo fde-
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fnde” (conforme indicado no projeto) e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. fixagdo do tampo a
estrutura através de porcas garra e parafusos com rosca
métrica m6, @ 6,0mm, comprimento 47 mm (+ou2 mm),
cabeca panela ou oval, fenda phillips. fixagado do
porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de
“repuxo”, @ 4,0 mm, comprimento 10 mm. fixagdo das
sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo”, @ 4,8 mm, comprimento 12 mm. ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
injetadas na cor azul, fixadas a estrutura através de
encaixe. dimensodes, design e acabamento conforme
projeto. nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero; datador
de lotes indicando més e ano; a identificagdo “modelo
fde-fnde” (conforme indicado no projeto) e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina de no minimo 300 horas. pintura dos elementos
metalicos em tinta em po hibrida epoxi / poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor cinza.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO- ENSINO INFANTIL

Lote Cadigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

CADEIRAS EMPILHAVEIS NA COR AZUL, COM ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO OU EM
COMPENSADO A

cadeiras empilhaveis na cor azul, com assento e encosto
em polipropileno injetado ou em compensado anatémico
moldado. estrutura tubular de ago. padréo fnde. assento e
encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na cor
azul. dimensodes, design e acabamento conforme projeto.
nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero; datador de lotes
indicando més e ano; a identificagcao “modelo fde-fnde”
(conforme indicado no projeto) e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. alternativamente o
assento e o encosto poderao ser fabricados em
compensado anatdmico moldado a quente, contendo no
minimo sete laminas internas, com espessura maxima de
1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioracédo
por fungos ou insetos. dimensdes e design conforme
projeto. quando fabricado em compensado, o assento deve
receber revestimento na face superior de laminado
melaminico de alta pressao, 0,6 mm a 0,8 mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor azul.
revestimento da face inferior em lamina de madeira
faqueada de 0,7 mm, da espécie eucalyptus grandis, com
acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano,
inclusive nos bordos. espessura acabada do assento
minima de 9,7 mm e maxima de 12 mm. o assento em
compensado moldado deve trazer gravado de forma
indelével na face inferior, o nome ou logomarca do

021 00025890 UND 100 77,500 7.750,000
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fabricante do componente. quando fabricado em
compensado, o encosto deve receber revestimento nas
duas faces de laminado melaminico de alta pressao, 0,6 mm
a 0,8 mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
azul. bordos com selador seguido de verniz poliuretano.
espessura acabada do encosto minima de 9,6 mm e
maxima de 12,1 mm. o encosto em compensado moldado
deve trazer gravado de forma indelével no topo inferior, o
nome ou logomarca do fabricante do componente. estrutura
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, @
20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm). fixag&o do assento e
encosto injetados a estrutura através de rebites de
“repuxo”, @ 4,8 mm, comprimento 12 mm. fixagédo do
assento em compensado moldado a estrutura através de
rebites de repuxo, @ 4,8 mm, comprimento 19 mm. fixag&o
do encosto em compensado moldado a estrutura através
de rebites de repuxo, @ 4,8 mm, comprimento 22 mm.
ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e
sem cargas, injetadas na cor azul, fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor. dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. nos moldes das ponteiras e
sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero; datador de lotes indicando més e ano; a
identificacao “modelo fde/fnde” (conforme indicado no
projeto) e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas. pintura
dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida epoxi /
poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor cinza.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO DE JOVENS E ADULTOS

Lote Cadigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

CADEIRAS EMPILHAVEIS NA COR AZUL, COM ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO OU EM
COMPENSADO A
cadeiras empilhaveis na cor azul, com assento e encosto
em polipropileno injetado ou em compensado anatémico
moldado. estrutura tubular de ago. padréo fnde. assento e
encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na cor
azul. dimensbes, design e acabamento conforme projeto.
nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero; datador de lotes

021 00025890 indicando més e ano; a identificagéo “modelo fde-fnde” UND 074 77,500 5.735,000
(conforme indicado no projeto) e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. alternativamente o
assento e o encosto poderao ser fabricados em
compensado anatémico moldado a quente, contendo no
minimo sete laminas internas, com espessura maxima de
1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioragao
por fungos ou insetos. dimensdes e design conforme
projeto. quando fabricado em compensado, o assento deve
receber revestimento na face superior de laminado
melaminico de alta pressao, 0,6 mm a 0,8 mm de
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espessura, acabamento texturizado, na cor azul.
revestimento da face inferior em lamina de madeira
faqueada de 0,7 mm, da espécie eucalyptus grandis, com
acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano,
inclusive nos bordos. espessura acabada do assento
minima de 9,7 mm e maxima de 12 mm. o assento em
compensado moldado deve trazer gravado de forma
indelével na face inferior, o nome ou logomarca do
fabricante do componente. quando fabricado em
compensado, o encosto deve receber revestimento nas
duas faces de laminado melaminico de alta pressao, 0,6 mm
a 0,8 mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
azul. bordos com selador seguido de verniz poliuretano.
espessura acabada do encosto minima de 9,6 mm e
maxima de 12,1 mm. o encosto em compensado moldado
deve trazer gravado de forma indelével no topo inferior, o
nome ou logomarca do fabricante do componente. estrutura
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, @
20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm). fixag&o do assento e
encosto injetados a estrutura através de rebites de
“repuxo”, @ 4,8 mm, comprimento 12 mm. fixagédo do
assento em compensado moldado a estrutura através de
rebites de repuxo, @ 4,8 mm, comprimento 19 mm. fixag&o
do encosto em compensado moldado a estrutura através
de rebites de repuxo, @ 4,8 mm, comprimento 22 mm.
ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e
sem cargas, injetadas na cor azul, fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor. dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. nos moldes das ponteiras e
sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero; datador de lotes indicando més e ano; a
identificacao “modelo fde/fnde” (conforme indicado no
projeto) e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas. pintura
dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida epoxi /
poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor cinza.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCACAO - ENSINO FUNDAMENTAL

Lote Caédigo Especificagdo Unidade Quantidade Unitario Valor Total

CADEIRAS EMPILHAVEIS NA COR AZUL, COM ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO OU EM
COMPENSADO A
cadeiras empilhaveis na cor azul, com assento e encosto
em polipropileno injetado ou em compensado anatémico
moldado. estrutura tubular de ago. padréo fnde. assento e
encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na cor

021 00025890  azul. dimensdes, design e acabamento conforme projeto. UND 200 77,500 15.500,000
nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero; datador de lotes
indicando més e ano; a identificagcao “modelo fde-fnde”
(conforme indicado no projeto) e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. alternativamente o
assento e o encosto poderado ser fabricados em
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compensado anatdmico moldado a quente, contendo no
minimo sete laminas internas, com espessura maxima de
1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioracédo
por fungos ou insetos. dimensdes e design conforme
projeto. quando fabricado em compensado, o assento deve
receber revestimento na face superior de laminado
melaminico de alta pressao, 0,6 mm a 0,8 mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor azul.
revestimento da face inferior em lamina de madeira
faqueada de 0,7 mm, da espécie eucalyptus grandis, com
acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano,
inclusive nos bordos. espessura acabada do assento
minima de 9,7 mm e maxima de 12 mm. o assento em
compensado moldado deve trazer gravado de forma
indelével na face inferior, o nome ou logomarca do
fabricante do componente. quando fabricado em
compensado, o encosto deve receber revestimento nas
duas faces de laminado melaminico de alta pressao, 0,6 mm
a 0,8 mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
azul. bordos com selador seguido de verniz poliuretano.
espessura acabada do encosto minima de 9,6 mm e
maxima de 12,1 mm. o encosto em compensado moldado
deve trazer gravado de forma indelével no topo inferior, o
nome ou logomarca do fabricante do componente. estrutura
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, @
20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm). fixagéo do assento e
encosto injetados a estrutura através de rebites de
“repuxo”, @ 4,8 mm, comprimento 12 mm. fixagédo do
assento em compensado moldado a estrutura através de
rebites de repuxo, @ 4,8 mm, comprimento 19 mm. fixag&o
do encosto em compensado moldado a estrutura através
de rebites de repuxo, @ 4,8 mm, comprimento 22 mm.
ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e
sem cargas, injetadas na cor azul, fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor. dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. nos moldes das ponteiras e
sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero; datador de lotes indicando més e ano; a
identificacao “modelo fde/fnde” (conforme indicado no
projeto) e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas. pintura
dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida epodxi /
poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor cinza.

ESTAGAO DE TRABALHO CAIXA DE TOMADAS E
PASSA-FIOS 2100 X 1800 X 800 X 640 X 740 MM
estacdo de trabalho caixa de tomadas e passa-fios 2100 x
1800 x 800 x 640 x 740 mm. tampo: tampo em painel
semi-oco, com 50 mm de espessura, na parte externa
confeccionado com duas capas de mdf de 6mm, coladas e
prensadas a uma estrutura de mdp com 38 mm de altura,
022 00026269 Proietadas de acordo com a dimensdo do tampo, UND 001  1.099,000  1.099,000
conferindo ao tampo resisténcia e robustez, tornando peca
com espessura mais grossa, porém com leveza no peso e
diferenciacéo de design, tornando apropriado para o
mobiliario diretéria. com perfil de bordas em pvc de 2,5 mm
de espessura e raio equivalente a normas técnicas da
abnt. caixa de tomadas para conectividade: na lateral do
tampo de forma simétrica, caixa de tomadas com corpo
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metdlico fabricada e tampa basculante em aluminio,
formando conjunto, prever alojamento de 4 tomadas
elétricas e 4 rj-45, cortes laterais e frontais para passagem
de cabeamento de elétrica e logica. suporte vertebra
confeccionado em pegas modulares e expansiveis para
condugéo da fiagdo e cabeamento do piso ao tampo,
organizando e ocultando toda fiagdo. acabamento:
acabamento de cores amadeirados no padrao texturizado.
na face inferior do tampo furagdes e insertos metalicos
para receber as pegas estruturais do conjunto, e vedado
qualquer fixagéo direta no mdp. painel estrutura; (duplo)
confeccionado em mdp (medium density particleboard) com
18 mm de espessura, respectivamente produzida com
particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa que se
consolidam por efeito de prensagem a quente, faz o filme
com acabamento texturizado melamina ou similar se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e
inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em
pvc de 2,5 mm. fixados ao tampo através de ferragens
minifix. pés: dotado de dois pés laterais tipo painel
semi-oco, com 50 mm de espessura, na parte externa
confeccionado com duas capas de mdf de 6mm, coladas e
prensadas a uma estrutura de mdp com 38mm de altura,
projetadas de acordo com a dimenséo do pé, conferindo ao
conjunto resisténcia e robustez, tornando pega com
espessura mais grossa, porém com leveza no peso e
diferenciacéo de design, tornando apropriado para o
mobiliario diretdria. com perfil de bordas em pvc de 2,5mm
de espessura e raio equivalente a normas técnicas da
abnt. fixagao: todo sistema de fixagdo sera feito por
parafusos métricos e com insertos metalicos os quais
permitem a montagem e desmontagem dos mobiliarios sem
causar danos aos mesmos.

GAVETEIRO 3 GAVETAS COM RODIZIOS E CHAVE
gaveteiro 3 gavetas com rodizios e chave. tampo e base
inferior: confeccionado em mdp (medium density
particleboard) com 25 mm de espessura, respectivamente
produzida com particulas de madeiras selecionadas de
pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo
fixa que se consolidam por efeito de prensagem a quente,
faz o filme com acabamento texturizado melamina ou similar
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo unico e inseparavel, totalmente vedado com perfil de
bordas em pvc de 2,5mm de espessura e raio equivalente a
normas técnicas da abnt. base inferior dotada de 04
rodizios de duplo giro com 35 mm de didmetro na cor preta
fixados na base inferior do gaveteiro por meio de buchas
de nylon medindo 8 x 8 e parafusos philips ou similar 3,5 x
023 00026270 14 cabe_(;a chata. corpo: c_osta, bases e laterais UND 001 364,900 364,900
confeccionados em madeira mdp - de 18 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética termo fixa que se consolidam sob agdo conjunta
de calor e presséao, revestida com filme melaminico, que por
efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e
inseparavel, com acabamento em fita de borda pvc de 1
mm de espessura em todas as extremidades. todas as
pecgas do corpo do gaveteiro sdo unidas por sistema de
fixacdo tipo cavilha em nylon injetado. frentes de gaveta:
confeccionado em madeira mdp- de 18 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
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sintética termo fixa que se consolidam sob ag&o conjunta
de calor e pressao, revestida com filme melaminico, que por
efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel, com acabamento em fita de borda pvc de 1
mm de espessura em todas as extremidades. entre as
laterais e frente da gaveta vao com abertura tipo cava para
servir de puxador das gavetas, sendo na lateral em toda
altura vertical perfil de pvc formato de “I”, insertado através
da ranhura do mesmo insertada no canal. fechadura
escamoteavel fixada na parte frontal com trava simultanea
das gavetas pelo sistema de tranca interna em ago que é
estampada conforme o numero de gavetas. gavetas:
gavetas internas confeccionadas em mdp, com
recobrimento pet em todas as bordas, fundo com chapa de
fibra duratree de 2,5 mm de espessura, com corredigas
telescopicas suportando 30 kg no minimo. composigéo: 04
gavetas rasas baixas. acabamento: todas as estruturas
metalicas devem ser pintadas pelo sistema eletrostatico
epoxi pé entre 60/80 micra, com tratamento anticorrosivo e
por fosfatizagédo, curadas em estufa a 220°. fixagéo: todo
sistema de fixagao sera feito por parafusos métricos e com
insertos metalicos os quais permitem a montagem e
desmontagem dos mobiliarios sem causar danos aos
mesmos.

ARMARIO 2 PORTAS E 4 PRATELEIRAS 2000 X 800 X 460
MM.
armario 2 portas e 4 prateleiras 2000 x 800 x 460 mm.
tampo: confeccionado em mdp (médium density
particleboard) com 25 mm de espessura, respectivamente
produzida com particulas de madeiras selecionadas de
pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo
fixa que se consolidam por efeito de prensagem a quente,
faz o filme com acabamento texturizado melamina ou similar
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo unico e inseparavel, totalmente vedado com perfil de
bordas em pvc de 2,5 mm de espessura e raio equivalente
a normas técnicas da abnt. corpo do armario: costa, bases
e laterais confeccionado em madeira mdp de 18 mm de
espessura respectivamente produzida com particulas de
madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas
com resina sintética termo fixa que se consolidam sob agéo
conjunta de calor e presséao, revestida com filme
melaminico, que por efeito de prensagem a quente, faz o
filme se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
024 00026271  corpo Unico e inseparavel, com acabamento em fita de UND 002 739,000 1.478,000
borda pvc de 1 mm de espessura em todas as
extremidades. as laterais devem possuir furagdo espagada
com aproximadamente 32 mm de distancia que permite ao
usuario regular as prateleiras e demais acessorios. sistema
de fixagdo composto por tambor de giro confeccionado em
zamak ou similar estampado e parafuso de montagem
rapida m6 x 13 mm, rosca métrica em ago usinado e
acabamento zincado e tampas plasticas de acabamento
confeccionadas em polietileno. prateleiras regulaveis: (4
unidades) confeccionado em madeira mdp de 18 mm de
espessura respectivamente produzida com particulas de
madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas
com resina sintética termo fixa que se consolidam sob agéo
conjunta de calor e presséao, revestida com filme
melaminico texturizado, que por efeito de prensagem a
quente, faz o filme se fundir a madeira aglomerada,
formando um corpo Unico e inseparavel, com acabamento
em fita de borda pvc de 1 mm de espessura em todas as
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extremidades. as prateleiras devem possuir suportes de
nylon com 20 mm de didmetro insertadas no topo das
mesmas para encaixe em parafuso a ser fixado na lateral
do armario criando assim uma fixagéo rigida e travando a
prateleira conferindo resisténcia ao conjunto. portas altas:
(02 unidades) com 4 dobradigas de ago com caneco de
didmetro 35 mm por porta permitindo uma abertura de
aproximadamente 110° recobrindo totalmente a lateral,
puxadores em aluminio de aproximadamente 145 mm.
fechadura com duas chaves escamoteaveis na porta do
lado direito. batente de aco na porta do lado esquerdo
fixado a meia altura. o batente do tipo “I” fixado ao tampo
por meio de parafusos e buchas de nylon para alinhamento
das portas, com fita de borda pvc de 1 mm de espessura
em todo o seu contorno. todo o armario deve receber
buchas de nylon para a fixagao de parafusos, ndo tendo
contato direto do parafuso com a madeira. base inferior do
movel: confeccionado em mdp, (médium density
particleboard) com 25 mm de espessura, respectivamente
produzida com particulas de madeiras selecionadas de
pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo
fixa que se consolidam por efeito de prensagem a quente,
faz o filme com acabamento texturizado melamina ou similar
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo unico e inseparavel, totalmente vedado com perfil de
bordas em pvc de 2,5mm de espessura e raio equivalente a
normas técnicas da abnt. dotada de sapata niveladora com
sistema de regulagem interno com rosca e parafuso para
nivelamento junto ao piso. fixagao: todo sistema de fixagéo
sera feito por parafusos métricos e com insertos metalicos
0s quais permitem a montagem e desmontagem dos
mobilidrios sem causar danos aos mesmos. acabamento:
acabamento de cores lisas padrdo trama/textura e ou
amadeirados no padrao texturizado.

ARMARIO 1 PORTAS E 4 PRATELEIRAS 2000 X 460 X 400
MM.

armario 1 portas e 4 prateleiras 2000 x 460 x 400 mm.
tampo: confeccionado em mdp (medium density
particleboard) com 25 mm de espessura, respectivamente
produzida com particulas de madeiras selecionadas de
pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo
fixa que se consolidam por efeito de prensagem a quente,
faz o filme com acabamento texturizado melamina ou similar
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo unico e inseparavel, totalmente vedado com perfil de
bordas em pvc de 2,5 mm de espessura e raio equivalente

a normas técnicas da abnt. corpo do armario: costa, bases

e laterais confeccionado em madeira mdp de 18 mm de
espessura respectivamente produzida com particulas de
madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas UND 001 739 000 739.000
com resina sintética termo fixa que se consolidam sob agéo ’ ’
conjunta de calor e pressao, revestida com filme
melaminico, que por efeito de prensagem a quente, faz o
filme se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel, com acabamento em fita de
borda pvc de 1 mm de espessura em todas as
extremidades. as laterais devem possuir furagdo espagada
com aproximadamente 32 mm de distancia que permite ao
usuario regular as prateleiras e demais acessorios. sistema
de fixagdo composto por tambor de giro confeccionado em
zamak ou similar estampado e parafuso de montagem
rapida m6 x 13 mm, rosca métrica em ago usinado e
acabamento zincado e tampas plasticas de acabamento
confeccionadas em polietileno. prateleiras regulaveis: (4
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unidades) confeccionado em madeira mdp de 18 mm de
espessura respectivamente produzida com particulas de
madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas
com resina sintética termo fixa que se consolidam sob agéo
conjunta de calor e pressao, revestida com filme
melaminico texturizado, que por efeito de prensagem a
quente, faz o filme se fundir a madeira aglomerada,
formando um corpo Unico e inseparavel, com acabamento
em fita de borda pvc de 1 mm de espessura em todas as
extremidades. as prateleiras devem possuir suportes de
nylon com 20 mm de didametro insertadas no topo das
mesmas para encaixe em parafuso a ser fixado na lateral
do armario criando assim uma fixag&o rigida e travando a
prateleira conferindo resisténcia ao conjunto. porta alta: (1
unidade) com 4 dobradigas de ago com caneco de didmetro
35 mm por porta permitindo uma abertura de
aproximadamente 110° recobrindo totalmente a lateral,
puxadores em aluminio de aproximadamente 145 mm.
fechadura com duas chaves escamoteaveis na porta do
lado direito. batente de ago na porta do lado esquerdo
fixado a meia altura. o batente do tipo “I” fixado ao tampo
por meio de parafusos e buchas de nylon para alinhamento
das portas, com fita de borda pvc de 1 mm de espessura
em todo o seu contorno. todo o armario deve receber
buchas de nylon para a fixagédo de parafusos, ndo tendo
contato direto do parafuso com a madeira. base inferior do
moével: confeccionado em mdp (medium density
particleboard) com 25 mm de espessura, respectivamente
produzida com particulas de madeiras selecionadas de
pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo
fixa que se consolidam por efeito de prensagem a quente,
faz o filme com acabamento texturizado melamina ou similar
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel, totalmente vedado com perfil de
bordas em pvc de 2,5 mm de espessura e raio equivalente
a normas técnicas da abnt. dotada de sapata niveladora
com sistema de regulagem interno com rosca e parafuso
para nivelamento junto ao piso. fixagéo: todo sistema de
fixagao sera feito por parafusos métricos e com insertos
metalicos os quais permitem a montagem e desmontagem
dos mobiliarios sem causar danos aos mesmos.
acabamento: acabamento de cores lisas padrao
trama/textura e ou amadeirados no padrao texturizado.

ADEIRA INTERLOCUTOR BASE FIXA CURVADA, ENCOSTO
BAIXO E BRAGOS
cadeira interlocutor base fixa curvada, encosto baixo e
bragos. estrutura: base confeccionada com tubo redondo
de 25,4 mm de didmetro e 2,25mm de espessura curvados
pneumaticamente, com dobras simétricas sodadas a
requadro superior formando base de sustentagcéo ao
assento formando quadro com tubos recortados a 45° e
soldados pelo sistema mig, tubos do encosto redondos com
22 mm de espessura com cortes para encaixe do encosto

026 00026274 e bracos, sapatas na base para melhor performance sem UND 003 399,900 1.199,700
criar atrito ao piso. acabamento em pintura eletrostatica,
realizado por processo totalmente automatizada em tinta em
po, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de
aproximadamente 60/80 micron, com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos, com pré tratamento
anti-ferruginoso (desengraxe e fosfato de ferro) curadas
em estufa a 220°. assento: chassi interno fabricada por
processo de injegdo em resina de engenharia poliamida
(nylon 6), com fibra de vidro, conferindo assim
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caracteristicas de resisténcia mecanica, abrasao e
produtos quimicos, possui internamente insertos metalicos
que proporcionam resisténcia ao conjunto, ranhuras
estruturais. estofado com espuma em poliuretano flexivel
injetada, isento de cfc, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacao
permanente com densidade entre 45 e 55 kg/m?, de acordo
com norma nbr-8537/15, nbr-8619/15, nbr-8797/15 e
moldada anatomicamente com espessura média de 35 mm
capa de protegédo e acabamento injetada em polipropileno
texturizado e bordas arredondadas. de facil limpeza, alta
resisténcia mecanica contra impactos e resistentes a
produtos quimicos, fixada com parafusos atarrachantes
diretamente no chassi. medidas minimas: 480 mm de largura
e 530 mm de profundidade, todo sistema de fixagdo com
parafusos ndo aparentes. encosto telado: chassi interno e
externo fabricadas por processo de injecdo em resina de
engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de vidro,
conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecanica,
abrasao e produtos quimicos. todo sistema de fixagéo
através de clics com parafusos nao aparentes, conferindo
ao conjunto estabilidade e acabamento. medidas minimas:
450 mm de largura e 370 mm de altura, todo sistema de
fixacdo com parafusos ndo aparentes. revestimento: em
tecido em100% poliéster com peso 254g (+ / - 5%) por
metro quadrado, com solidez a luz, cor, ao pilling e
flamabilidade autoextinguivel de acordo com norma abnt ou
vinil (resina de policloreto de vinila com suporte téxtil de
poliéster e algodao). com costuras duplas nas laterais de
assento e encosto respectivamente. encosto revestido em
material elastico (tela) sem utilizagdo de espuma e ou
similares. bragos - apoia-bragos com alma, corpo e apoio
fabricadas por processo de injegdo em resina de
engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de vidro,
conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecanica,
abrasao e produtos quimicos, fixados diretamente no
assento através de parafusos métricos. dimensdes de 270
mm de profundidade 200 mm de altura e 45mm de largura,
com cantos arredondados.

SOFA 2 LUGARES
sofa de espera com 02 lugares com bracgos, espaldar e
027 00026275 assento em espuma laminada, acabamento dos pés em UND 001 610,000 610,000
aluminio, revestimento em courvin, dimensdes 1340 x 800 x
820 mm, garantia de 5 anos.

CADEIRA PRESIDENTE ESPALDAR ALTO
base: com estrutura de cinco patas, com 700 mm de
didmetro, fabricada por processo de inje¢cdo em resina de
engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de vidro,
conferindo assim caracteristicas de resisténcia mecanica,
abraséo e produtos quimicos. alojamento para rodizios que
dispensam o uso de buchas, rodizios duplos com rodas de
55 mm de didmetro, eixo vertical em ago trefilado de 11 mm,
dotado de anel elastico em ago que possibilita acoplamento
028 00026276  facil e resisténcia na base evitando a queda do mesmo. o UND 001 708,500 708,500
sistema preciso de acoplamento a coluna central através
de cone morse, o que confere facilidade para montagem e
casos eventuais de manutengao. rodizio duplo, com rodas
de 55 mm de didmetro injetadas em resina de engenharia
poliamida (nylon 6), com aditivo anti-ultravioleta e
modificador de impacto, eixo vertical em ago trefilado
1010/1020 com diametro de 11 mm e eixo horizontal
também em aco trefilado 1010/1020. o eixo vertical devera
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ser dotado de anel elastico em ago que possibilite
acoplamento facil e seguro a base. devera ser injetado em
nylon possuindo grande resisténcia estrutural o que
assegura auséncia de folgas no cavalete e minimo
desgaste das rodas que permite um deslizamento suave
em qualquer piso. pistdo a gas para regulagem de altura
com curso minimo de 120 mm em conformidade com a
norma din 4550 classe 4, fixados ao tubo central através
de porca rapida. o movimento de rotagao da coluna devera
ser sobre rolamento de esferas tratadas termicamente
garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito
suavizando o movimento de rotagéo. o sistema preciso de
acoplamento ao mecanismo e a base através de cone
morse, o que confere facilidade para montagem e casos
eventuais de manutengdo. a bucha guia para o pistdo
devera ser injetada em resina de engenharia poliacetal de
alta resisténcia ao desgaste. com comprimento de 80 mm
aproximadamente e proporcionando a guia adequada para
o perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas e
garantindo a durabilidade. capa telescopica de 3 elementos,
injetada em polipropileno texturizado que proporcione 6timo
acabamento e protegdo a coluna central, sendo elemento
de ligacao estética entre a base e o mecanismo.
acabamento em pintura eletrostatica, realizado por
processo totalmente automatizada em tinta em po,
revestindo totalmente a estrutura com pelicula de
aproximadamente 60/80 micron, com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos, com pré tratamento
anti-ferruginoso (desengraxe e fosfato de ferro) curadas
em estufa a 220°.mecanismo: de inclinagdo convencional
com controle de duas alavancas, uma para a altura do
assento e outra para o movimento do assento e da
inclinagéo do encosto. o angulo do assentoéde 3°-10° e
0 angulo do encosto de 87° - 106°. confeccionado com
chapa de ago estampada, todo conjunto pintado com tinta
epoxi pd, mecanismo robusto para cadeiras operativas,
proporciona inimeras regulagens e conforto ao usuario.
suporte para encosto fabricado em chapa de ago
estampada de 6,35 mm com alta resisténcia mecanica.
acabamento em pintura eletrostatica, realizado por
processo totalmente automatizada em tinta em pé, para um
perfeito apoio lombar, devera dispor de regulagem de altura
com curso de 80 mm e varias posi¢cdes de ajuste, com
acionamento automatico sem necessidade de botdes ou
manipulos. o sistema de regulagem devera ser fabricado
em resina de engenharia poliamida (nylon 6) de alta
resisténcia mecanica e durabilidade, com engates faceis,
precisos e isento de ruidos. capa do suporte para encosto
injetada em polipropileno texturizado que proporcione
perfeito acabamento, integrando o design entre o assento e
0 encosto. assento: chassi interno fabricada por processo
de injecdo em resina de engenharia poliamida (nylon 6),
com fibra de vidro, conferindo assim caracteristicas de
resisténcia mecanica, abrasao e produtos quimicos, possui
internamente insertos metalicos que proporcionam
resisténcia ao conjunto, ranhuras estruturais, também
possui buchas metdlicas insertadas para fixagao de
mecanismos e bragos. estofado com espuma em
poliuretano flexivel injetada, isento de cfc, alta resiliéncia,
alta resisténcia a propagagéao de rasgo, alta tens&o de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa
deformagao permanente com densidade entre 45 e 55
kg/m?3, de acordo com norma nbr-8537/15, nbr-8619/15,
nbr-8797/15 e moldada anatomicamente com espessura
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média de 50 mm capa de protegéo e acabamento injetada
em polipropileno texturizado e bordas arredondadas. de
facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e
resistentes a produtos quimicos, fixada com parafusos
atarrachantes diretamente no chassi. medidas minimas: 490
mm de largura e 470 mm de profundidade encosto telado:
chassi interno e externo fabricadas por processo de

injecdo em resina de engenharia poliamida (nylon 6), com
fibra de vidro, conferindo assim caracteristicas de
resisténcia mecanica, abrasao e produtos quimicos.
encosto dotado de regulagem de altura individual por meio
de sistema automatico tipo catraca, curso minimo de 70mm
e com varios estagios, este sistema nédo permite a extragdo
total do encosto o encosto devera proporcionar adequado
apoio a regiéo lombar do usuario. capa de protegéo e
acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas
arredondadas. de facil limpeza, alta resisténcia mecanica
contra impactos e resistentes a produtos quimicos, fixada
diretamente no chassi através de clic, para acabamento do
sistema de regulagem do encosto. medidas minimas:
largura 460 mm e 510 mm de altura revestimento: em tecido
em100% poliéster com peso 2549 (+ / - 5%) por metro
quadrado, com solidez a luz, cor, ao pilling e flamabilidade
autoextinguivel de acordo com norma abnt. ou vinil (resina
de policloreto de vinila com suporte téxtil de poliéster e
algodéo). com costuras duplas nas laterais de assento e
encosto respectivamente. encosto revestido em material
elastico (tela) sem utilizagdo de espuma e ou similares.
bragos - apoia-bragos com alma, corpo e apoio fabricadas
por processo de inje¢gdo em resina de engenharia poliamida
(nylon 6), com fibra de vidro, conferindo assim
caracteristicas de resisténcia mecanica, abrasao e
produtos quimicos, fixados diretamente no assento através
de parafusos métricos e com regulagem vertical com curso
de 100 mm e varios estagios. dimensdes externas
aproximadas de 255 x 82 mm.

MESAS NA COR AZUL, COM TAMPO EM MADEIRA
AGLOMERADA, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR DE
LAMINADO MELAMINIC

mesas na cor azul, com tampo em madeira aglomerada,
revestido na face superior de laminado melaminico de alta
pressao e na face inferior com chapa de balanceamento.
estrutura tubular de ago. padrao fnde. tampo em madeira
aglomerada (mdp), com espessura de 18 mm, revestido na
face superior em laminado melaminico de alta presséo, 0,8
mm de espessura, acabamento texturizado, na cor cinza,
cantos arredondados (conforme projeto). revestimento na
face inferior em chapa de balanceamento (contraplaca
fendlica) de 0,6 mm. aplicagéo de porcas garra com rosca
029 00025889 Métrica m6 e comprimento 10 mm (ver detalhamento no UND 093 119,900 11.150,700
projeto).dimensdes acabadas 450 mm (largura) x 600 mm
(comprimento) x 19,4 mm (espessura), admitindo-se
tolerancia de até + 2 mm para largura e comprimento e +/-
0,6 mm para espessura. topos encabegados com fita de
bordo em pvc (cloreto de polivinila) com primer,
acabamento texturizado, na cor azul, colada com adesivo
“hot melting”. dimensdes nominais de 22 mm (largura) x 3
mm (espessura), com tolerancia de + ou — 0,5 mm para
espessura. estrutura composta de: montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, secgéo oblonga de
29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm);travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio,
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com costura, curvado em formato de “c”, com secgéo
circular de ¢ = 31,75 mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5
mm);pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, secgao circular de @ = 38 mm (1 1/2”),
em chapa 16 (1,5 mm).porta-livros em polipropileno puro
(sem qualquer tipo de carga) composto preferencialmente
de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada,
podendo chegar até 100%, injetado na cor cinza. as
caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e
de uniformidade de cor devem ser preservadas no produto
produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se
tolerancias na tonalidade (da cor cinza), a critério da
equipe técnica do pregdo. dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. no molde do porta-livros
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero; datador
de lotes indicando més e ano; a identificagdo “modelo fde-
fnde” (conforme indicado no projeto) e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. fixagdo do tampo a
estrutura através de porcas garra e parafusos com rosca
métrica m6, @ 6,0mm, comprimento 47 mm (+ou2 mm),
cabeca panela ou oval, fenda phillips. fixagado do
porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de
“repuxo”, @ 4,0 mm, comprimento 10 mm. fixagdo das
sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo”, @ 4,8 mm, comprimento 12 mm. ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
injetadas na cor azul, fixadas a estrutura através de
encaixe. dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero; datador
de lotes indicando més e ano; a identificagdo “modelo
fde-fnde” (conforme indicado no projeto) e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina de no minimo 300 horas. pintura dos elementos
metalicos em tinta em po hibrida epoxi / poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor cinza.

exclusivo para empresa me e epp, conforme o inciso iii do
art. 48 da lei complementar 147/2014.

212.511,70
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