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SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
EDUCAGAO INFANTIL CRECHE

Lote Cédigo Especificagdo Unidade:| . - Quantidade .- Unitario Valor Total

CONJUNTO PARA REFEITORIO INFANTIL
-~ mesas retangulares monobloco, com bordas
arredondadas, medindo 1.80 x 0.80, com estruturas
retangulares em aco 50x30mm parede 1,2. o tampo seré
confeccionado em mdf de 15mm com re~engrosso de
30mm, revestido em sua face superior em laminado
melaminico pds formavel de 0,6mm de espessura na cor
azut royal, acabamento de superficie texturizado e
encabegamento de fita de bordo em pve branco.
acabamento da face inferior em laminado melaminico
branco brilhante. a fixag&o do tampo sera por meio de
parafusos auto-atarrachantes de 2 %" x 3/16" a estrutura
em ago recebera pintura eletrostatica com tinta epdxi em
pé, na cor branca fosca, polimerizada em estufa. ponteiras
de acabamento em polipropileno na cor branca, fixado &
estrutura através de encaixe. 1.2 - bancos serdo
retangulares monabioco, com bordas arredondadas,
medindo 1.80 x 0.40, com estruturas retangulares em ago
50x30mm parede 1,2. o tampo seré confeccionado em mdf
de 15 mm com re-engrosso de 30 mm, revestido em sua
face superior em laminado melaminico pds formavel de
0,6mm de espessura na cor azul royal, acabamento de
005 00004264  syperficie texturizado e encabegamento de fita de bordo CONJ 010 1.250,000  12.500,000
em pvc branco. acabamento da face inferior em laminado )
melaminico branco brilhante. a fixagdo do tampo sera por
meio de parafusos auto-atarrachantes de 2 14" x 3/16" a
estrutura em ago recebera pintura eletrostatica com tinta
epoxi em pd, na cor branca fosca, polimerizada em esiufa,
ponteiras de acabamento em polipropiteno na cor branca,
fixado & estrutura através de encaixe. recomendagbes:
todas as partes metélicas devem ser unidas entre si por
meio de solda latdo, acabamento liso e isento de escorias
configurando uma estrutura tnica, devendo receber
tratamento anti-ferruginoso por fosfatizagéo. eliminar
rebarbas, respingos de solda, esmerithar juntas e
arredondar cantos agudos. as pegas plasticas nao devem
apresentar rebarbas, fathas de injeco, ou partes
cortantes, devendo ser utilizados materiais puros e
pigmentos atéxicos. a fita de bordo deve ser aplicada ARTFLEX MOVEIS gsggg&gqgﬁg;;gg;my;‘
exclusivamente pelo processo de colagem “hot melt”, ESCOLARES At
devendo receber acabamento fresado apds colagem, LTDA:040085240 ’:m“:;’é:‘}?:’ e
configurando arredondamento dos bordos. todas as
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unidades deverdo receber o selo identificador de controle
de gqualidade do fabricante e a garantia contra defeitos de
fabricagéo de dois anos. serdo rejeitados, lotes que
apresentarem desconformidades ou defeitos de
fabricagéo. poderéo ser aprovadas variagdes nas
especificagdes, para adequagio aos padrdes de cada
fabricante, desde que configure melhoria de qualidade em
relacéo as especificagbes originais,

MESA DE REUNIAO REDONDA MEDINDO
APROXIMADAMENTE 1200X740 MM
mesa de reunido redonda medindo aproximadamente
1200x740 mm - variagdo maxima de 5% nas medidas para
mais ou para menos. tampo: tampo redondo confeccionado
em mdp (medium density particleboard) com 25 mm de
espessura, respectivamente produzida com particulas de
madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas
com resina sintética termo fixa que se consolidam por
efeito de prensagem a quente, faz o filme com acabamento
texturizado melamina ou similar se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Gnico e
inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em
pvc de 2,5mm de espessura e raio equivalente a normas
técnicas da abnt. acabamento: acabamento de cores lisas
padréo tramaftextura e ou amadeirados no padrio
texturizado. estrutura metalica: pé metalico central em tubo
de ago com 100 mm de didmetro s 1,2 mm de espessura,
com base inferior com 05 patas tipo estrela em chapa de
ago com 2,65 mm de espessura estampada sem penteiras,
com topos dotados de sapatas niveladoras com rosca e em
010 00025861  nyion. a base superior horizontal em formato “x" UND 004 570,000 2.280,000
confeccionada em tubo retangular de 20 x 30 x 1,06mm.
coluna vertical confeccionada em tuboe de ago redondo de
4 x 1,08 mm, fixado nas extremidades por meio de
parafuso e barra roscada de % interligando todas as
pegas, todas as partes metalicas deverdo ser soldadas
com solda mig para maior sustentagdo, acabamento:
acabamento de cores lisas padrdo trama/textura e ou
amadeirados no padrdo texturizado. na face inferior do
tampo furagdes e insertos metalicos para receber as
pegas estruturais do conjunto, e vedado qualquer fixacdo
direta no mdp. acabamento: todas as estruturas metalicas
devem ser pintadas pelo sistema eletrostatico epdxi pd
entre 60/80 micra, com tratamento anticorrosivo e por
fosfatizag&o, curadas em estufa a 220°. fixaggo: todo
sistema de fixagao sera feito por parafusos métrices e com
insertos metalicos os quais permitem a montagsm e
desmontagem dos mobilidrios sem causar danos acs
mesmos,

ESTAGOES DE TRABALHO AUTOPORTANTE ANGULAR EM
TAMPO UNICO MEDINDO APROXIMADAMENTE
1800X1600X740

07

estacdes de trabatho autoportante angular em tarapo Gnico
medindo aproximadamente 1600x1600x740 - variagdo

maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.

011 00025863  tampo: tampo em forma angular Gnico com profundidade de
600 mm, confeccionado em mdp (medium density
particleboard) com 25 mm de espessura, respectivanmente
produzida com particulas de madeiras selecionadas de
pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo

003 1.120,000 3,360,000

FLE u mﬂ skgned oy ANTSLEX MOVEZS
fixa que se consolidam por efeito de prensagem a quente, Qggot;; EASOVE!S weat izﬁ,gmfzw
faz o filme com acabamento texturizado melamina ou similar e e oveAC ST
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se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel, totalmente vedado com perfil de
bordas em pvc de 2,5mm de espessura e raio equivalente a
normas técnicas da abnt. todos os tampos devem possuir
na parte central furagdo para passagem do cabeamento.
acabamento: acabamento de cores lisas padrio
trama/textura e ou amadeirados no padrao texturizado. na
face inferior do tampo furagdes e insertos metalicos para
receber as pegas estruturais do conjunte, e vedado
qualquer fixagao direta no mdp. painéis estruturais:
confeccionado em mdp (medium density particleboard) com
18 mm de espessura, respectivamente produzida com.
particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa que se
consolidam por efeito de prensagem a quente, faz o filme
com acabamento texturizado melamina ou similar se fundir
a madeira aglomérada, formando com ela um corpo Gnico &
inseparavel, totalmente vedado com perfil de bordas em
pve de tmm, sistema de fixacio através de minifix.
estrutura lateral; (02 unidades) pé metalico lateral para
mesa angular confeccionado com base inferior em chapa
de ago com 2,65 mm de espessura estampada sem
ponteiras, com topos dotados de sapatas niveladoras com
rosca e em nylon, coluna vertical em chapa de ago
conformada com 1,2mm de espessura aproximadamente,
internamente com formagao de leito e calha com engate
répido permitindo a subida de cabeamento e manutengio.
na base superior chapa metalica com 2 mm de espessura.
toda estrutura possui recortes para encaixe nas
extremidades e s&o soldadas através de sistema de solda
mig, criando maior resisténcia e alinhamento, sapatas
niveladoras em polipropileno com sistema de regulagem
para desnivel através de rosca interna. estrutura central;
(01 unidade) pé metalico central para mesa angular,
confeccionado em coluna vertical chapa de ago
conformada com sapata niveladora e chapa de
sustentag@o superior, na parte interna formagéo de leito e
calha com engate rapido permitindo a subida de
cabeamento e manutengao, prever furages para
alojamento de tomadas e 1j 45 na calha de fechamento do
portico. toda fixag8o das estruturas metalicas através de
rebites de ago fixados as mesmas com parafusos métricos
€ ou minifix. leito de flagio: confeccionado em chapa de
ago com espessura de 0,2 mm dobrada formando leito para
condugdo e sustentagao da rede de cabeamento e
alojamento de tomadas e 1 45, acabamento: todas as
estruturas metalicas devem ser pintadas pelo sistema
eletrostatico epdxi pd entre 60/80 micra, corn tratamento
anticorrosivo e por fosfatizagdo, curadas em estufa a

220°. fixac&o: todo sistema de fixagso serd feito por
parafusos métricos e com insertos metalicos os Gyuais
permitem a montagem e desmontagem dos mobiliarios sem
causar danos aos mesmos.

CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL COM ESPALDAR
MEDIO E BRACOS REGULAVEIS - VARIACAO MAXIMA DE
5% NAS MED

encosto: chassi interno fabricado por processo de injegdo

em polipropilenc injetado estrutural de grande resisténcia
mecénica, conformado anatomicamente e ranhuras

006 750,000 4,500,000
estruturais, também possui buchas metalicas insertadas
para fixagéo da ldmina do encosto. estofado com espuma
em poliuretano flexivel injetada, isento de cfc, alta ARTFLEX MOVEIS - ooy sgneasrsemiexsiovs
resiliéncia, alta resisténcia a propagagfo de rasgo, alta ESCOLARES PR T Bk ot LSt 0
tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e _ LTDA:04008524000 :‘éﬁ?ﬂ‘zm“ﬁ‘f””‘
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baixa deformagao permanente com densidade entre 45 o
55 kg/m?®, de acordo com a norma nbr-8537/15,
nbr-8619/15, nbr-8797/15 e moldada anatomicamente com
espessura média de 50 mm. largura minima de 430 mm e
altura minima de 450 mm, capa de protecdo & acabamento
injetada em polipropilenc texturizado e bordas )
arredondadas. de facil limpeza, alta resisténcia mecanica
contra impactos e resistentes a produtos quimicos, fixada
diretamente no chassi através de ciic.

suporte do encosto: suporte com regulagem de aitura,
fabricado em chapa de ago estampada com 6,35 mm de
espessura, dotada de nervura estrutural de reforgo, que
confere alta resisténcia mecanica, ndo sendo a fixagdo do
encosto executado no assento, mas aoc mecanismo de
comando dos ajustes da cadeira. acabamento em pintura
eletrostatica realizado por processo totalmente
automatizado em tinta eptxi pé na cor preto liso, revestide
totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente
60/80 micron com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso, desengraxe
e fosfato de ferro, curadas em estufa a 220°.

apoio lombar individual por meio de sistema automatico, tipo
catraca com curso minimo de 70 mm e 07 (sete) posicdes
de ajuste, este sistema ndo permite a extragéo total do
€ncosto, 0 encosto proporciona adequado apoio a regido
lombar do usudrio. o sistema de regulagem ¢ fabricado em
resina de engenharia poliamida de alta resisténcia
mecanica e durabilidade com engates faceis e precisos.
capa de protecdo e acabamento injetada em polipropileno
texturizado e bordas arredondadas.

assento: chassi interno fabricado por processo de inje¢do
em resina de engenharia poliamida (nylon 6), com fibra de
vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia
mecanica, abrasdo e produtos quimicos, ROSSUi
internamente insertos metalicos que proporcionam
resisténeia ao conjunto, ranhuras estruturais, também
possui buchas metalicas insertadas para fixagéo de
mecanismos e bragos (opcionais). estofado com espuma
em poliuretano flexivel injetada, isento de cfc, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacgao de tasgo, alta
tens&o. com espuma em poliuretano fiexivel injetada, isento
de cfc, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de
rasgo, alfa tensao de alongamento e ruptura, baixa fadiga
dinamica e baixa deformagéo permanente com densidade
entre 45 e 55 kg/m?, de acordo com a norma nbr-8537/1 8,
nbr-8619/15, nbr-8797/15 e moldada anatomicamente com
espessura média de 50 mm. profundidade minima de 460
mm e fargura minima de 490 mm. capa de protegdo e
acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas
arredondadas. de facil impeza, alta resisténcia mecanica
contra impactos e resistentes a produtos quimicos, fixada
diretamente no chassi através de parafusos atarraxantes.
revestimento: revestimento em tecido 100% poliéster com
peso 254 g {+/- 5%) por metro quadrado, com solidez a iz,
cor, ao pilling e flamabilidade autoextinguivel de acordo com
a norma abnt ou vinil (resina de policloreto de vinila com
suporte téxtil de poliéster e algod&o). com costuras nas
laterais do assento e encosto respectivamente.
apoia-bragos: braco com altura ajustavel por meio de
acionamento de bot&o de pressao por mola localizade na
parte lateral do corpo estrutural do brago, fabricado por
processo de injegdo em resina de engenharia poliamida
{nylon 8), com fibra de vidro, conferindo assim
caracteristicas de resisténcia mecanica, abrasio e
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produtes quimicos, fixados diretamente no assento através
de parafusos métricos, regulagem vertical com curse de 90
mm e 10 (dez) posigdes de ajuste. medidas externas
aproximadas de 255 x 70 mm. o sistema de regulagem é
fabricado em resina de engenharia poliamida que confere
alta resisténcia mecanica com engates faceis e precisos.
mecanismo: mecanismo confeccionado em chapa de ago
estampada de aproximadamente 3 mm, todo conjunto
pintado com tinta epdxi pd, mecanismo robusto para
cadeiras operativas, proporciona inimeras regulagens e
conforto ao usuario. suporte para encosto fabricado em
chapa de ago estampada de 4 mm com alta resisténcia
mecanica. inclinagdo convencional com controle de duas
alavancas, uma para a altura do assento e outra para o
movimento do assento e da inclinagéo do encosto (para

. cada grau que o assento recling, o encosto inclina dois
graus), com sistema relax ao fongo do curso de reclinacio
dotado de sistema back system. esse mecanismo também
dispde de manipulo ergondmico frontal, que possibilita o
ajuste do coeficiente elastico da mola heticoidal que
tenciona o movimento de reclinagdo de assento & encosto,
adaptando desse modo, a tensdo do movimento de
reclinacéo de assento e encosto ac bidtipo do usuario,
permitindo o uso da poltrona por bidtipos distintos.

pistdo: pistdo com regulagem de altura por acionamento a
gas com 130 mm de curso aproximadamente, fabricado em
tubo de ago de 50 mm e 1,50 mm de espessura.
acabamento em pintura eletrostatica realizado por
processo totalmente automatizado em tinta epoxi pé na cor
preto liso, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de
aproximadamente 60 microns com propriedades de
resisténcia e agentes quimicos, com pré-tratamento
antiferruginoso. bucha guia injetada em resina de
engenharia pofiacetal de alta resisténcia.ao desgaste e
calibrada individualmente com precis&o de 0,03 mm, pistéo
a gas para regulagem de altura em conformidade com a
norma din 4550 classe 4, fixados ao tubo central através

de porca rapida. o movimento de giro da coluna é sobre
rolamento de esfera tratadas termicamente garantindo aita
resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando o
movimento de rotagfo. seu sistema preciso de acoplamento
ao mecanismo e a base dé-se através de cone marse, o
que confere facilidade para montagem e casos eventuais
de manuteng&o. capa telescopica de 03 elementos, injetada
em polipropileno texturizado que proporciona étimo
acabamento e protego a coluna central, sendo elemento
de ligagao estética entre a base e o mecanismo.

base: base giratéria com estrutura arcada de cinco patas,
com 640 mm de didmetro, fabricada por processo de
injegdo em resina de engenharia poliamida (nylon 8}, com
fibra de vidro e cdnico central com anel metalico de
contenséo, conferindo assim caracteristicas de resisténcia
mecanica, abraséo e produtos quimicos. alojamento para
rodizios gue dispensam o uso de buchas, eixo vertical em
aco trefilado de 11 mm, dotado de anel eldstico em ago que
possibilita acoptamento facil e resisténcia na base evitando
a queda do mesmo.

rodizios: rodizio duplo, com rodas de 50 mm de didmetro
injetadas em resina de engenharia poliamida (nylon 6), com
aditivo anti-Ultravioleta e modificador de impacto, handa de 3
rodagem macia. a roda tem cores diferentes no centro e na
banda de rodagem. material flexivel potiuretano préprio para
pisos frios, eixo vertical em ago trefilado corh diametro de }
11 mm e eixo horizontal também em ago trefilado com ‘

~ CNPJ: 30.882. 3081000179
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diametro de 8 mm. o eixo vertical é dotado de ane! elastico

em ago que possibilita o acoplamento facit e seguro a base.
este tipo de rodizio é recomendado para o uso sobre pisos

revestidos de pedra, madeira, ceramica e quaisquer outros

néo cobertos por carpete ou similares.

CADEIRA DE DIALOGO FIXA COM ESPALDAR BAIXO SEM

BRAGOS - VARIACAO MAXIMA DE 5% NAS MEDIDAS
PARA MAIS

encosto: chassi interno fabricado por processo de injecao
em polipropileno injetado estrutural de grande resisténcia
mecéanica, conformado anatomicamente e ranhuras
estruturais, também possui buchas metélicas insertadas
para fixagéo da ldmina do encosto. estofado com espuma
em poliuretano flexive! injetada, isento de cfe, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagagao de rasgo, aita
tens&o de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e
baixa deformacdo permanente com densidade entre 45 e
55 kg/m?®, de acordo com a norma nbr-8537/15,
nbr-8618/15, nbr-8797/15 e moldada anatomicamente com
espessura média de 50 mm. largura minima de 430 mm e
altura minima de 4560 mm. capa de protegdo e acabamento
injetada em polipropileno texturizado e bordas
arredondadas. de facil impeza, alta resisténcia mecanica
contra impactos e resistentes a produtos quimicos, fixada
diretamente no chassi através de clic.

suporte do encosto: suporte fixo fabricado em chapa de
ago estampada com 6,35mm de espessura, dotada de
nervura estrutural de reforgo que confere alta resisténcia
mecénica, ndo sendo a fixagdo do encosto executada no
assento, mas a placa base da cadeira. acabamento em
pintura eletrostatica realizado por processo totalmente
automatizado em tinta epdxi pd na cor preto liso, revestido
totaimente a estrutura com pelicula de aproximadamente
60/80 micron com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso, desengraxe
e fosfato de ferro, curadas em estufa a 220°. capa de
proteg&o e acabamento injetada em polipropilenc
texturizado e bordas arredondadas.

assento: chassi interno fabricado por processo de injecéo
em resina de engenharia poliamida (nylon 8), com fibra de
vidro, conferindo assim caracteristicas de resisténcia
mecénica, abrasdo e produtos quimicos, possui
internamente insertos metalicos que proporcionam
resisténcia ao conjunto, ranhuras estruturais, também
possui buchas metélicas insertadas para fixaggo de
mecanismos e bragos {opcionais). estofado com espuma
em poliuretano flexivel injetada, isento de cfc, alta
resifiéncia, alta resisténcia a propagacio de rasgo, alta
tenséo. com espuma em poliuretano flexivel injetada, isento
de cfc, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de
rasgo, alta tenséo de alongamento e ruptura, baixa fadiga
dinamica e baixa deformagio permanente com densidade
entre 45 e 55 kg/m?®, de acordo com a norma nbr-8537/15,
nbr-8619/15, nbr-8797/15 e moldada anatomicamente com
espessura média de 50 mm. profundidade minima de 460
mm e largura minima de 490 mm, capa de protecéo e
acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas
arredondadas. de facil impeza, alta resisténcia mecanica
contra impactos e resistentes a produtos quimicos, fixada
diretamente no chassi através de parafusos atarraxantes.
revestimento: revestimento em tecido 100% poliéster com
peso 254 g (+/~ 5%) por metro quadrado, com solidez a fuz,
cor, ao pilling e flamabifidade autoextinguive! de acordo com
& norma abnt ou vinil (resina de policloreto de vinila com
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suporte téxtil de poliéster e algode). com costuras nas
laterais do assento e encosto respectivamente.
apola-bragos: brago com estrutura fixa fabricado por
processo de inje¢do em resina de engenharia poliamida
{nylon 6}, com fibra de vidro, conferindo assim
caracteristicas de resisténcia mecanica, abrasao e
produtos quimicos, fixados diretamente no assento através
de parafusos métricos. dimensdes externas aproximadas
de 260 x 70 mm.
estrutura fixa: estrutura confeccionada em ago tubular
redondo com 25,4 mm x 2,25 mm de espessura curvado a
frio pneumaticamente em peca Unica soldados a placa do
assento em ago estampado de 2,65 mm de espessura, com
suporte fixado para fixag&o do assento e a iamina do
encosto com espessura de 4,75 mm vedado fixag&o do

. encosto diretamente no assento, totalmente soldada por
sistema mig e acabamento de superficie pintado.
acabamento em pintura eletrostatica, reafizado por
processo totaimente automatizada em tinta epdxi pé na cor
preto liso, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de
aproximadamente 60/80 micron, com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento
antiferruginoso (desengraxe e fosfato de ferro} curadas
em estufa a 220°. base com 04 (quatro) deslizadores
envolventes injetados em polipropilenc preto.

7 - apresentar certificado de garantia, com firma
reconhecida em cartdrio ou por assinatura digital, assinada
por responsave} devidamente constituide e comprovado,
de, no minimo, 5 (cinco) anos contra eventuais defeitos de
fabricacao, excluindo os originados pelo mau uso ou
desgaste natural das pegas.

8 - declarag&o de assisténcia técnica “in loco”, com firma
reconhecida em cartodrio ou por assinatura digital, assinada
por responséve! devidamente constituido e comprovado,
informando que prestars a devida assisténcia em até 48
horas apos a solicitagdo por escrito do solicitante.

37.220,00
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